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3 

 

ieses o ument wurde om Arbeitsausschuss A 005 05 08 AA, f
f , im 

ormenausschuss Bauwesen ABau  als rg nzung zu  1054 2010 12 und   1 1 200 0  
ausgearbeitet. 

Planung, Aus hrung und Pr ung des ind sens, des inmischens beim ee i ing und des n izierens 
in ressen  im ntergrund er ordern gr ndliche Kenntnisse und r ahrungen mit diesen Bau er ahren, bei 

denen der Boden als Bausto  herangezogen wird. 

enn mit dem ind sen, inmischen oder in ressen in den Boden to e in das rundwasser eingebracht 
werden, bedar  es einer rlaubnis nach dem asserhaushaltsgesetz. ie nach andesrecht zust ndigen Be
h rden sind rechtzeitig einzuschalten. 

s wird au  die glich eit hingewiesen, dass einige e te dieses o uments Patentrechte ber hren 
nnen. as  und oder die K  sind nicht da r erantwortlich, einige oder alle diesbez glichen 

Patentrechte zu identi izieren. 

 

egen ber  40 3 2012 08 wurden olgende nderungen orgenommen  

a  nderungen in den Abschnitten 2, 3 und 4  

b  berarbeitung des Abschnitts 4.4.2  

c  eu ormulierung des Anhangs A  

d  eu ormulierung des Anhangs B  

e  An assung des englischen itels  

 reda tionelle berarbeitung. 

  

 40 3  1 62 06, 1 8 0 , 2012 08 
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1  

iese orm gilt r die Bemessung on unbewehrten er estigungs r ern als ragelemente, die durch in
d sen, inmischen und n izieren on er estigenden to en in B den hergestellt werden, und deren 
Planung und Pr ung. egelungen zu den er estigenden to en sind in   12 15,   12 16 und 

  146  enthalten. 

a nahmen, die ausschlie lich der Baugrund erbesserung, der urchl ssig eits nderung oder der 
chadsto mmobilisierung dienen, sind nicht egenstand dieser orm. 

ie er estigung on els ist nicht egenstand dieser orm. 

2 N   

ie olgenden o umente, die in diesem o ument teilweise oder als anzes zitiert werden, sind r die 
Anwendung dieses o uments er orderlich. Bei datierten erweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten erweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen o uments 
einschlie lich aller nderungen . 

 1045 2, f
f

 1045 3, f

 1054 2010 12, 

 4020, f
 

 4150 3 1 02, f  

  206 1, f f   

  1 2 1 1, 
f

  1 1 200 0 , f

  1 1 A, f f
 

  1 2  f

  1 2 A, f f

  123 0 2 200 08, f f
f  

  123 0 3, f  f  

  12504 1, f   
f f  
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5 

  12 15, f f

  12 16, f f f
 

  141 , f f f
f  

  146 , f f f
 

3    

3 1  

r die Anwendung dieses o uments gelten die olgenden Begri e. 

3 1 1 
 

sind im inne dieser orm Bodenbereiche, die durch n e tions er ahren, senstrahl er ahren oder ee
i ing er ahren gezielt er estigt und in der Planung und Bemessung als ragelemente ber c sichtigt 

werden 

3 1 2 
  

estig eit, on der angenommen wird, dass sie unter Ber c sichtigung der utzungsdauer des Bauwer s 
und der ents rechenden Bemessungssituation mit hoher ahrscheinlich eit nicht unterschritten wird 

3 1 3 
D - -  

er ahren, bei dem mechanische er zeuge den Boden an rt und telle intensi  durchmischen und dabei 
ein Bindemittel einbringen 

Anmer ung 1 zum Begri  as in   146  mit ie reichende Bodenstabilisierung  bezeichnete er ahren wird 
in dieser orm als ee i ing er ahren  bezeichnet.  

3 1 4 
D   

ochdruc in e tion, ochdruc boden erm rtelung, etting 
organg, der darin besteht, dass Boden oder m ig estes estein in seine Bestandteile zerlegt und mit 

zementhaltiger ischung ersetzt bzw. teilweise durch diese ischung ersetzt wird. as Au l sen des 
Bodenge ges wird durch einen energiereichen l ssig eitsstrahl bewir t, wobei die l ssig eit die 

ementsus ension sein ann. 

   12 16 2001 12  

3 1 5 
 

Pr ung or Beginn der Bauaus hrung zum achweis, dass das inbring er ahren mit dem n e tionsgut 
oder dem Bindemittel unter den erh ltnissen der betre enden Au gabenstellung r den eweiligen wec  
geeignet ist 
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3 1  
  

Pr ung bei Boden er estigungen mit ili atgel zum achweis der ignung des in ressguts unabh ngig 
on der erwendung im inzel all 

3 1  
I  

er ahren, bei dem das Kornge ge des Bodens durch in ressen on n e tionsgut er estigt wird 

3 1  
 

Pr ung zum achweis, dass der er estigungs r er die in den bautechnischen nterlagen ge orderten i
genscha ten erreicht hat 

3 1 9 
  D  

trec e on der Achse des sentr gers betrachtet, au  der der Boden er estigt wird 

3 1 10 
  I  

trec e on der Austrittsstelle aus betrachtet, au  der der Boden er estigt wird 

3 1 11 
 

Boden olumen, das mit dem n e tions er ahren bzw. senstrahl er ahren oder ee i ing er ahren 
er estigt wird 

3 1 12 
 

Bereich eines er estigungs r ers, r den einheitliche Boden erh ltnisse orliegen sowie gleiche erstel
lungs arameter und abl u e gelten und r den die chara teristische estig eit einheitlich ermittelt wird 
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3 2  

 l che des zu  geh renden uerschnitts des er estigungs r ers 

 urchmesser der linder robe 

d Bemessungswert der Beans ruchungen 

 chara teristischer ert der Beans ruchungen 

fb,  chara teristische erbund estig eit  

fb,d Bemessungswert der erbund estig eit 

fm linderdruc estig eit des er estigungs r ers m r aterial  

fm,d Bemessungswert der ruc estig eit des er estigungs r ers m r aterial  

fm,  chara teristische linderdruc estig eit des er estigungs r ers m r aterial  

fm,mittel ittelwert der linderdruc estig eit der Proben einer erie 

fm,min inimalwert der linderdruc estig eit der Proben einer erie 

he der linder robe 

r gheitsradius 

 l chenmoment 2. rades des leinsten uerschnitts des er estigungs r ers 

 eran erungsl nge 

d Bemessungswerte der iderst nde 

z,d Bemessungswert des iderstandes hinsichtlich des erbunds on ruc  oder uggliedern in 
einem er estigungs r er 

z,  chara teristischer ert des iderstandes hinsichtlich des erbunds on ruc  oder uggliedern 
in einem er estigungs r er 

z,i erausziehwiderstand beim ignungs ersuch 

er ormung 

 Knic l nge 

Beiwert zur rmittlung der chara teristischen ruc estig eit aus dem ittelwert on Pr ergeb
nissen 

a eilsicherheitsbeiwert r den erausziehwiderstand 

 eilsicherheitsbeiwert r inwir ungen und Beans ruchungen 

m eilsicherheitsbeiwert r die linderdruc estig eit des er estigungs r ers 

 eilsicherheitsbeiwert r den eibungswin el 

rddruc neigungswin el 

ΔεK nterschiedsbetrag der Kriechdehnung 

εK Kriechdehnung 

chlan heit 
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ruc s annung oder die tandardabweichung der ahlenwerte des nat rlichen ogarithmus der 
inzel estig eiten 

1 2, 3 au ts annungen siehe Bild 1  

cr onstante ruc s annung als Pr beans ruchung beim Kriech ersuch 

chubs annung 

Boden eibungswin el des Bodens 

d Bemessungswert des eibungswin els on er estigtem Boden 

d Bemessungswert des e e ti en eibungswin els des un er estigten Bodens 

 chara teristischer ert des e e ti en eibungswin els 

 

4  

4 1   

1  us tzlich zu   12 15,   12 16 und   146  sind   1 2,   1 2 A 
und  4020 r die Bodenuntersuchungen zu ber c sichtigen. 

2  ie grunds tzliche ignung des erstellungs er ahrens r die Boden er estigung muss in einem geo
technischen ntersuchungsbericht nach ollziehbar estgestellt werden. 

3  Bei der ahl und Planung des erstellungs er ahrens sind ustand und Abstand orhandener baulicher 
Anlagen, insbesondere hinsichtlich ihrer er ormungsem indlich eit zu beachten. 

A K  ie urch hrung einer Beweissicherung an baulichen Anlagen wird em ohlen. 

4  enn ein er estigungs r er als eil einer r ndung oder eines t tzbauwer es ge lant wird, sind die 
zugeh rigen icherheitsnachweise nach   1 1,   1 1 A und  1054 zu erbringen.  

5  o ern bei er estigten Boden r ern, die durch asserdruc  beans rucht sind, bei einem lo alen 
erlust der ichtig eit die tandsicherheit ge hrdet ist, sind zwei oneinander unabh ngige 

Abdichtungsebenen oder eine zus tzliche andere icherungsma nahme orzusehen.  

6  Bei ntwur  und Bemessung on er estigungs r ern sind die Auswir ungen der Boden erh ltnisse 
einschlie lich ihrer chichtung und gegebenen alls eingelagerter indernisse au  die orm und estig eit 
des er estigungs r ers zu ber c sichtigen. 

 Bei ntwur  und Bemessung on Boden er estigungen sind estlegungen ber den Arbeitsablau , die 
zul ssigen oleranzen und er orderlichen estig eiten zu tre en. s muss sichergestellt sein, dass der einge
brachte to  nicht durch rosion ausgetragen wird.  
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4 2     

1  Boden er estigungen sind in der egel der eotechnischen Kategorie K 3 nach  1054 2010 12, 
A.2.1.2, zuzuordnen.  

2  ie inordnung in die eotechnische Kategorie K 2 ist m glich, wenn olgende oraussetzungen alle 
er llt sind  

Bei der Bemessung der er estigungs r er wird 

 bei Anwendung des ee i ing er ahrens eine chara teristische linderdruc estig eit on 
fm,  ≤ 8 mm2 

 und bei anderen Boden er estigungen on fm,  ≤ 4 mm2 

zu runde gelegt  

 der er estigungs r er wird nicht oder nur einseitig reigelegt  

 nter angungs r er oder nde werden au  ma imal 2 m he und bei n e tions r ern au  
ma imal 1  m he reigelegt  

 bei senstrahl r ern ist die allseitig im Boden eingebettete he ma imal 4 m  

 au  den er estigungs r er wir t ein asserdruc , der aus einer asserstandsdi erenz on mehr als 
1 m entsteht  

 der er estigungs r er ist h chstens einem schwachen chemischen Angri  ents rechend der 
ositions lasse A1 bzw. bei ul atangri  A2  nach   206 1 und  1045 2 ausgesetzt  

 es stehen gleichm ige Boden erh ltnisse im zu er estigenden Bereich an, die eine einheitliche Boden
er estigung erwarten lassen  

 es treten eine d namischen Beans ruchungen siehe  1054 2010 12, A.2.4.2.1  des er esti
gungs r ers au , die die erte nach  4150 3 1 02, abelle 1, eile 3, r undamente 

berschreiten. 

4 3    

4 3 1  

Bei der Boden er estigung, welche abschnittsweise orgenommen wird, ommt der mlagerung der r n
dungslasten eines bestehenden Bauwer s eine besondere Bedeutung zu. abei haben 

 er ahrensbedingte Besonderheiten z. B. noch nicht ausreichend erh rtete Bereiche  sowie  

 der Bauablau  z. B. erstellreihen olge , 

in l sse, deren Auswir ungen zu ber c sichtigen sind. 

4 3 2   

1  Bei der rmittlung g nstig wir ender igenlasten on er estigungs r ern zum achweis des 
renzzustandes des erlustes der agesicherheit dar  nur die ichte des unbehandelten Bodens 

ber c sichtigt werden. here ichten d r en r die Bemessung nur angenommen werden, wenn durch 
Be robung eine rh hung durch den Bindemittelanteil nachgewiesen wird. eringere ichten sind der 
Bemessung dann zugrunde zu legen, wenn es inweise etwa au  geringer zu erwartende ichten r den 

er estigungs r er gibt. 
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2  Bei der rmittlung des rddruc s au  er estigungs r er ann als ma imaler rddruc neigungswin el 
  Boden angesetzt werden. 

3  egati e antelreibung und eitendruc  sind gegebenen alls wie r P ahlgr ndungen nach 
 1054 2010 12 und   1 1 200 0 , .3.2.2 und .3.2.4, zu ber c sichtigen. 

4 3 3 D   

insichtlich d namischer inwir ungen wird au   1054 2010 12, A.2.4.2.1, erwiesen. 

4 3 4   

1  ie chara teristischen erte der Beans ruchungen  des er estigungs r ers d r en unter 
ugrundelegung linear elastischen erhaltens bei Beachtung der nach olgend und in 4.4 genannten 
estig eitsgrenzen ermittelt werden. 

2  Bei der Berechnung der ormals annungen d r en ugs annungen rechnerisch nicht angesetzt 
werden. Au ermittige Belastungen d r en rechnerisch eine iss nung la ende uge  h chstens bis zum 

chwer un t des esamt uerschnitts bewir en. rgibt die Berechnung eine iss nung, so dar  die l che 
im Bereich der iss nung bei der rmittlung der chubs annungen nicht in echnung gestellt werden. 

4 3 5    

ie zum ergleich mit den iderst nden estig eit des er estigungs r ers  er orderlichen 
Bemessungswerte der Beans ruchung An er r te, annungen  sind nach  1054 2010 12 und 

  1 1 200 0 , 2.4. .3.2, zu ermitteln. 

4 4  

4 4 1  

1  n dieser orm wird nur der iderstand on er estigungs r ern behandelt. ie weiteren 
chara teristischen erte und Bemessungswerte on iderst nden r tandsicherheitsnachweise on 

er estigungs r ern sind nach   1 1 und  1054 zu ermitteln. 

2  er iderstand on er estigungs r ern ergibt sich mit den estlegungen der 4.4.2 bis 4.4.4 im 
usammenhang mit den Abmessungen des er estigungs r ers, zu denen in 4.4.6 orgaben gemacht 

werden. 

3  Als iderst nde nnen im ahmen dieser orm neben Kr ten auch ormal  und chubs annungen 
erwendet werden. 

4  o ern bei Pr ungen nach 4.8 die er orderliche estig eit nicht erreicht wird, sind An assungen der er
orderlichen estig eit oder An assungen bei der erstellung der er estigungs r er orzunehmen oder 
usatzma nahmen estzulegen. 

4 4 2   

1  Als Kenngr e r die estig eit ist die linderdruc estig eit fm, die r   2 gilt, zu erwenden, 
aus der au nehmbare ormal  und chubs annungen ermittelt werden nnen. 

2  ie Pr ung der linderdruc estig eit ist in Anhang A geregelt. 

3  ie einem ntwur  zugrunde gelegte chara teristische linderdruc estig eit fm,  ist or Beginn der 
Aus hrung durch ignungs r ungen nachzuweisen und w hrend der Aus hrung durch 
Kontroll r ungen zu best tigen. tatt mit ignungs r ungen nnen die estig eiten au grund on 

r ahrungen bei bertragbaren Boden erh ltnissen und erstell arametern estgelegt werden. 
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4  ittelwert und indestwert nach 5  sind bei 5  a  aus mindestens 4 bzw. bei 5  b  mindestens 10 
inzel roben zu ermitteln. ie zugeh rige Probenahme ist in Anhang A geregelt. 

5  m nachzuweisen, dass die dem ntwur  r einen er estigungsabschnitt siehe Anhang A  zugrunde 
liegende chara teristische linderdruc estig eit fm,  erreicht ist, sind die Kriterien a  oder b  sowie gg . c  
einzuhalten  

a  erein achter achweis, bezogen au  indestwert und ittelwert 

 bezogen au  den indestwert  

fm,min  fm,  1  

 bezogen au  den ittelwert   

 fm,mittel  fm,  2  

  0,6 bei fm,mittel ≤ 4 mm2 

  0, 5 bei fm,mittel  12 mm2 

wischenwerte sind linear zu inter olieren. 

Beim erein achten achweis sind beide Kriterien 1  und 2  zu er llen. 

b  Alternati  zul ssiger achweis bei Probenzahlen on mindestens 10 in einem er estigungsabschnitt au  
statistischer rundlage 

  fm,  3  

abei ist 

   der ittelwert der ahlenwerte des nat rlichen ogarithmus der inzel estig eiten  

   die tandardabweichung der ahlenwerte des nat rlichen ogarithmus der inzel estig eiten  

   der Annahme a tor    1,28  10 % uantil . 

c  enn Kriech ersuche nach  und 8  er orderlich sind, ist fm,  auch zus tzlich nach Anhang B 
nachzuweisen. 

6  s d r en nur chara teristische linderdruc estig eiten  

 beim senstrahl  und n e tions er ahren fm,  ≤ 10 mm2 

 beim ee i ing er ahren fm,  ≤ 12 mm2  

angesetzt werden. 

 Bei der Anwendung des senstrahl er ahrens oder des ee i ing er ahrens in bindigen B den 
e inition nach  1054 2010 12, A.3.1.3  sind bei linderdruc estig eiten on fm,mittel  4 mm2 

Kriech ersuche er orderlich. 

8  Beim insatz on ili atgel als n e tionsmittel sind stets Kriech ersuche er orderlich. 
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4 4 3     

o ern er ormungen eines er estigungs r ers r die Planung on Bedeutung sind, ist der r die tei ig
eitsermittlung er orderliche odul des eina ialen ruc ersuchs als ma imale teigung der annungs
tauchungs inie zu bestimmen und bei der Berechnung zu ber c sichtigen. o ern Kriechen nach 4.4.2 

untersucht werden muss, sind auch die Kriech er ormungen zu ermitteln. 

4 4 4    

1  Aus der chara teristischen linderdruc estig eit fm,  wird der Bemessungswert der ruc estig eit 
fm,d wie olgt abgeleitet. 

fm,d  0,85 fm,  m 4  

abei ist 

fm,   chara teristische linderdruc estig eit, siehe 4.4.2. 

m  eilsicherheitsbeiwert r die linderdruc estig eit des er estigungs r ers 

m  1,5 r Bemessungssituation B P und Bemessungssituation B  nach  1054 2010 12 

m  1,3  r Bemessungssituation B A nach  1054 2010 12. 

A K  er a tor 0,85 ber c sichtigt m gliche angzeiteinwir ungen au  die ruc estig eit und wird hier 
anders als bei der egelung r unbewehrten Beton in   1 2 1 1 und  1045 3 wegen einer h heren 

er ormbar eit der Boden er estigung nicht au  0,  abgemindert. 

2  Bei der Bemessung einer Boden er estigung d r en n herungsweise getrennte achweise r 
au nehmbare ruc  und chubs annungen ge hrt werden. ann ist unter Bemessungsbeans ruchungen 
nachzuweisen, dass die Bemessungswerte der ormals annungen den ert 0,   fm,d und die 
Bemessungswerte der chubs annungen den ert 0,2  fm,d nicht berschreiten, siehe Bild 1. 

 

 
d er estigter Boden   d un er estigter Boden  

tan d  tan   
nach  1054 2010 12, abelle A.2.2 

1 inh llende r zul ssige annungszust nde 
2 Beis iele r annungszust nde 1, 3, die als Bemessungswerte der Beans ruchung au treten d r en 
3 annungszustand im eina ialen ruc ersuch  3  0, 1  fm,d 
4 ul ssiger Bereich bei getrennten achweisen r ormal  und chubs annungen 

 1     
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3  Bei di erenzierten achweisen mit au ts annungen ist zu zeigen, dass die Bemessungswerte der 
Beans ruchung die in Bild 1 als zul ssig de inierten annungszust nde nicht berschreiten. abei ist 
anzunehmen, dass bei einer au tzugs annung, deren Betrag gr er ist als 10 % on fm,d, der K r er 
au rei en ann.  

4  erden er estigungs r er als einzelne ahlartige ragglieder bemessen, m ssen bei einer 
uerschnitts l che on ≤ 1,  m2 olgende Bedingungen eingehalten werden  

 Bei einer uerschnitts l che on  0,3 m2 d r en eine au ermittigen Belastungen au treten. ie 
asteinleitungs onstru tion ist so auszubilden, dass der K r er mittig und ohne orizontal ra t 

belastet wird. in eitendruc  in olge on Bodenbewegungen nach   1 1 200 0 , .3.2.4, 
muss ausgeschlossen werden. 

 Bei einer uerschnitts l che on 0,3 m2 bis 1,  m2 sind Au ermittig eiten zul ssig, edoch muss der 
uerschnitt  ollst ndig berdr c t sein. 

4 4 5   D   

1  ie nach olgenden egelungen beziehen sich au  eran erungen mit a t erbund zwischen i ro h
len nach   141  und senstrahlsohlen bei inbindungen on mindestens 1 m nge und einer ut
zungsdauer on weniger als zwei ahren. ie P hle sind dabei nach rreichen der in der Planung 
estgelegten estig eit der ohle herzustellen. 

2  er einem ntwur  zugrunde liegende chara teristische ert des iderstands z,  hinsichtlich des 
erbunds on ruc  und uggliedern in senstrahlsohlen ist durch ignungs ersuche an mindestens 3 % 

der orgesehenen Anzahl der P hle, mindestens aber an 2 P hlen zu ermitteln. 

3  Bei diesen ignungs ersuchen ist der chara teristische ert des iderstands z,  hinsichtlich des 
erbunds on ruc  oder uggliedern in er estigungs r ern nach   1 1 200 0 , 8.5.2, zu 

ermitteln. er erausziehwiderstand z,i ist die leinste Pr ra t, bei der eine er ormung  des 
tahlzuggliedes und des er estigungs r ers in der eran erungsl nge  on ma imal   5 10 3

 
erreicht wird treuungs a tor 1,0 . 

4  er Bemessungswert des iderstands z,d hinsichtlich des erbunds on ruc  oder uggliedern 
betr gt  

z,d  z,   a 5  

mit 

z,   chara teristischer ert hinsichtlich des erbunds on ruc  oder uggliedern. ieser ergibt sich 
aus dem Kleinstwert der ersuchsergebnisse z,i 

a  1,4 

4 4      

4 4 1  

1  Bei der Planung der Abmessungen und bei der imensionierung on er estigungs r ern sind er ah
rensbedingte erstellungstoleranzen z. B. Bohrabweichungen und eichweitenunterschiede  zu 
ber c sichtigen und zu do umentieren. 

2  Als leinste im ntwur  on er estigungs r ern zu lanende Abmessung ist 40 cm einzuhalten. Bei 
allseitig rei stehenden er estigungs r ern ist eine ic e bzw. ein urchmesser on mindestens 60 cm 
einzuhalten. 
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4 4 2   D  

1  ie der Bemessung zugrunde liegenden Abmessungen on senstrahlelementen, die sich aus der 
eichweite ergeben, sind aus rtlichen ntersuchungen an Probeelementen ignungs r ungen  zu 

bestimmen, so ern eine do umentierten r ahrungen in hnlichen Boden erh ltnissen und mit gleichen 
erstell arametern orliegen. 

2  r die Bemessung on senstrahl r ern sind chara teristische Au enabmessungen ma gebend. 
r ihre rmittlung ist die durch Probeelemente nachgewiesene eichweite bei der Planung on 
senstrahl r ern um ein orhaltema  zu reduzieren, welches im inzel all estzulegen ist und 

mindestens 5 % der eichweite, edoch mindestens 5 cm betr gt.  

3  Bei einzeln angeordneten senstrahlelementen gilt  ie leinste chara teristische Au enabmessung 
muss mindestens 1 m betragen. as orhaltema  ist au  10 % der eichweite zu erh hen. ie Abmessung ist 
in edem all rtlich durch Probeelemente nachzuweisen. 

4 4 3      D - -   

1  er bei einer Bemessung ansetzbare uerschnitt on lementen, die im ee i ing er ahren herge
stellt werden, ergibt sich aus den Au enabmessungen der erwendeten ischwer zeuge. Bei nebeneinander 
angeordneten, um eine sen rechte Achse rotierenden ischwer zeugen ist on einer geringeren Abmessung 
im wic elbereich on 20 % des ischwer zeugdurchmessers auszugehen. urch wiederholtes 

berschneiden der wic elbereiche nnen die inschn rungen erringert werden. inimal sind 10 % zu 
ber c sichtigen. 

4 4 4   I  

1  ie Abmessungen on n e tions r ern sind aus rtlichen Probein e tionen ignungs r ungen  zu 
bestimmen, so ern eine do umentierten r ahrungen in hnlichen Boden erh ltnissen und mit gleicher 

er ahrenstechni  orliegen.  

2  Bei der Bemessung on n e tions r ern sind die chara teristischen Abmessungen ma gebend. ie 
Art des erstellungs er ahrens sowie die orhandenen chichtungen und nhomogenit t im Baugrund sowie 

iltrationse e te sind zu ber c sichtigen. um achweis der chara teristischen Abmessungen und der 
er orderlichen orhaltema e sind ignungs r ungen durchzu hren.  

4 5 D  

1  enn rost nicht ausgeschlossen werden ann, ist sein in luss beim ntwur  zu ber c sichtigen. 

2  enn ein m iger A2  oder star er A3  chemischer Angri  nach   206 1 und  1045 2 
orliegt oder es inweise au  to e im rundwasser oder Boden gibt, die das rstarren oder Aush rten oder 

die igenscha ten der Boden er estigung negati  beein lussen, so ist die ignung der eingesetzten er ahren 
und to e, im all on A3 unter inschaltung eines ach erst ndigen, nachzuweisen. 

4  N    

1  s ist der achweis zu erbringen, dass die Bemessungswerte der inwir ungen bzw. der Beans ruchun
gen nach 4.3 nicht gr er sind als die zugeh rigen Bemessungswerte der iderst nde nach 4.4 und damit 
die olgende renzzustandsbedingung er llen  

d ≤ d 6  

2  e nach Art des Bauteils sind zus tzlich zu dem unter 1  genannten achweis der inneren rag hig eit 
weitere renzzustandsnachweise nach  1054 und   1 1 zu erbringen. 
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3  or allem beim Ansatz on ew lben in er estigungs r ern ist die Au nahme der Kr te am K m er 
unter Beachtung gebrauchstauglicher er ormungen nachzuweisen. 

4  obald ein er estigungs r er  selbst nur einseitig  reigelegt wird, muss er bei erzicht au  einen 
Knic sicherheitsnachweis eine chlan heit  ≤ 15 au weisen, mit 

     chlan heit  
 Knic l nge 

  r gheitsradius  8  
 l chenmoment 2. rades des leinsten uerschnitts des er estigungs r ers 
 l che des zu  geh renden uerschnitts des er estigungs r ers 

4  N    

s sind achweise nach   1 1 200 0 , 2.4.8, und  1054 2010 12 zu hren.  

4     

1  r die erstellung on er estigungs r ern sind ignungs r ungen durchzu hren um 
nachzuweisen, dass die ge lanten igenscha ten estig eit, tei ig eit, urchl ssig eit  und die 
Abmessungen in der rtlich eit erreicht werden nnen. 

A K  m egel all sollen ignungs r ungen or der Bauma nahme durchge hrt werden. erden 
ignungs r ungen ausnahmsweise erst zu Beginn einer Bauma nahme durchge hrt, muss nachgewiesen sein, dass 

bei ichterreichen der ge lanten estig eit oder Abmessungen geeignete usatzma nahmen durchge hrt werden 
nnen. 

2  iegen ignungs r ungen bei gleichartigen Baugrund erh ltnissen, bei erwendung gleicher 
Ausgangssto e und Anwendung gleicher inbring er ahren und gleicher er ahrens arameter or, ann au  
eine erneute ignungs r ung erzichtet werden. 

3  or der nans ruchnahme on er estigungs r ern sind Kontroll r ungen durchzu hren, um das 
rreichen der estgelegten An orderungen nachzuweisen. 
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normati  

 
D    

1 ie ruc estig eitsuntersuchungen zur rmittlung der chara teristischen estig eit sind an 
Probe r ern orzunehmen, die aus dem hergestellten er estigungs r er z. B. Bohr erne oder 

iner roben  entnommen wurden. ie eit on der erstellung der er estigung bis zu den 
estig eits r ungen dar  nicht gr er sein als die eit bis zur Beans ruchung des er estigungs r ers. 
ies gilt r die ignungs  und auch Kontroll r ungen. ach der ntnahme sind die Proben bis zur Pr ung 
or euchtig eits erlust gesch tzt und bei einer em eratur on 15  bis 22  zu lagern. 

2 ur estlegung der Probenentnahme ist der er estigungs r er in Abschnitte zu unterteilen, r die 
eweils einheitliche Boden erh ltnisse orliegen sowie gleiche erstellungs arameter und abl u e gelten. 

r eden Abschnitt wird die chara teristische estig eit ermittelt. n besonderen llen ann es notwendig 
sein, besondere Bauteile als eigenen er estigungsabschnitt zu behandeln. 

3 on edem Probeelement und aus edem er estigungsabschnitt sind mindestens 4 Proben zu 
entnehmen. r er estigungsabschnitte mit mehr als 500 m3 olumen wird mindestens e 125 m3 eine 

inzel robe entnommen. ird die er estigung in onen, and on emischen, Kies on emischen oder 
schwach organischen B den durchge hrt, ist die Anzahl der zu untersuchenden Probe r er zu 

erdo eln. 

4 Probe r er sind dort zu entnehmen, wo die geringsten estig eiten des er estigungsabschnitts 
erwartet werden. ierzu sind Au llig eiten bei der erstellung und beim er ahren die ualit t des 

c lau s zu bewerten.  

5 ie eina iale ruc estig eit on aterial mit h draulischen Bindemitteln im inn dieser orm 
bezieht sich au  z lindrische Pr r er mit einem urchmesser on   80 mm und einem erh ltnis he 
zu urchmesser on   2. Bei r eln a  150 mm  und lindern mit   1 ist eine Abminderung mit 
0,8 orzunehmen. wischen   1 und   2 dar  linear inter oliert werden. 

 er urchmesser bzw. die Kantenl nge des Probe r ers sollte mindestens das 6 ache des 
r t orndurchmessers betragen. 

 ie ruc estig eits r ung ist nach   123 0 3 unter Beachtung on  123 0 2 2001 06 
durchzu hren. Bei Bohr ernen ist   12504 1 anzuwenden. ie Belastungsgeschwindig eit sollte 
ma imal 0,05 mm2 s  betragen. Bei linderdruc estig eiten on fm  4 mm2 dar  die Belastungs
geschwindig eit bis au  0,2 mm2 s  erh ht werden.  
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normati  

 
D    

1  

s sind z lindrische Proben mit einem erh ltnis he zu urchmesser on   2 1 und einem urch
messer on  80 mm zu erwenden. ach der ntnahme sind die Proben bis zur Pr ung gegen 

euchtig eits erlust zu sch tzen. er Kriech ersuch wird mit einer zentrisch au gebrachten, onstanten 
Belastung der Probe durchge hrt.  

ie er ormung der Proben ist zu olgenden eiten zu messen  

 o ortsetzung beim Au bringen der Belastung  

 1 min, 3 min, 8 min, 15 min, 30 min, 60 min  

 2 h, 4 h, 6 h, 24 h, 30 h  

 danach etwa alle 24 h. 

2    

ie au zubringende Pr beans ruchung betr gt cr  0,5  fm, . 

er Kriech ersuch gilt als bestanden, wenn bis zu einer Belastungszeit on 30 h das er ormungs riterium 
on ΔεK ≤ 0,02 % in den letzten 6 h bzw. bei l ngerer Beobachtungszeit in den letzten 24 h eingehalten wird. 

A K  Bild B.1 zeigt Beis iele on zwei ersuchen, die beide als bestanden gelten. 

 

 

εK Kriechdehnung 
 Belastungsdauer 

 1    - -D  
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3    

Beim insatz on ili atgel ist or Baubeginn dessen ignung nachzuweisen. a r sind rundsatz r ungen 
er orderlich. Bis zum Belastungsbeginn nach sieben agen sind die Proben gegen Austroc nen zu sch tzen. 
m rundsatz ersuch ist an 3 Proben unter onstanter Belastung on   0,5 mm2 ein stabiles erhalten 

nachzuweisen. ies ist erreicht, wenn in den letzten 168 h 

 ΔεK ≤ 0,01 % bei einer Belastungszeit  800 h, 

 ΔεK ≤ 0,02 % bei einer Belastungszeit  60 h 

ist. ie rundsatz ersuche sind im abor mit zwei Pr sanden siehe Bild B.2  durchzu hren. 

 

 2          

ach bestandener rundsatz r ung ann das ili atgel r Bauma nahmen eingesetzt werden. 

ignungs r ungen  iegen eine r ahrungen in hnlichen Boden erh ltnissen or, sind Kriech ersuche an 
Proben aus rtlichen Probein e tionen durchzu hren. abei ist der Beginn der Kriech ersuche 
ents rechend dem Belastungsbeginn am herzustellenden er estigungs r er zu w hlen. 

Au  eder Baustelle sind Kontroll r ungen orzunehmen, die abzuschlie en sind, be or der herzustellende 
er estigungs r er belastet wird. 

Bei ignungs  und Kontroll r ungen betr gt die au zubringende Pr beans ruchung cr  0,4  fm, . enn 
eine linderdruc estig eit bestimmt wird oder der Kriech ersuch er olgreich nur mit einer ents rechend 

geringen Pr beans ruchung durchge hrt wird, ann eine rechnerische chara teristische 
linderdruc estig eit fm,  aus dem 2,5 achen der annung ermittelt werden, mit der der Kriech ersuch 

bestanden wird.  
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An mindestens 3 Proben ist nachzuweisen, dass in den letzten 6 h 

 ΔεK ≤ 0,02 % bei einer Belastungszeit ≤ 30 h, 

 ΔεK ≤ 0,005 % bei einer Belastungszeit ≤ 168 h  

bzw. in den letzten 24 h 

 ΔεK ≤ 0,02 % bei einer Belastungszeit ≤ 168 h 

eingehalten wird. 
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Inha t 

 S  

rw rt  

1 nwen un s erei h 5 

2 N r ati e erweisun en 5 

 e ri e  S e un  r un en 7 
1 e ri e 7 
2 S e 7 

 r un en 8 

 ateria ei ens ha ten 8 
1 au wer s ri er Lei ht et n L C  8 
2 et n un  Lei ht et n it es h ssene  e e 8 

 rte  8 
 ewehrun  8 

5 er in un s- un  eran erun s itte  8 

5 Ei ens ha ten er autei e un  n r erun en  
5 1 ustis he Ei ens ha ten  
5 2 ran erha ten un  euerwi erstan   
5  r e eit hi eit  

 auarten it r e erti ten ewehrten L C- autei en  
1 D her un  De en  
2 P atten it ewehrte  u et n  

 ra en e n e  10 
1 n e it statis h ni ht anre hen arer ewehrun  na h DIN EN 1520  8 2 1  10 
2 n e it statis h anre hen arer ewehrun  na h DIN EN 1520  8 2 2  11 

7 run a en er e essun   12 
7 1 run e en e n r erun   12 
7 2 e essun   12 
7 2 1 ren ust n e un  e essun ssituati nen  12 
7 2 2 Einwir un en  12 
7  ei si herheits eiwerte r aust e  12 
7  ie e- un  uer ra t e essun  ewehrter autei e  1  
7 1 ie e e essun  i  ren ustan  er ra hi eit  1  
7 2 uer ra t e essun  i  ren ustan  er ra hi eit  1  
7  Na hweis au  Dur hstan en  1  
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D S  00, rläuterungen u    und   A uro ode  
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DIN EN 1991 N   , ationaler An ang — ational festgelegte arameter — uro ode  
in ir ungen auf rag er e 

©
 D

IN
 D

eu
ts

ch
es

 In
st

itu
t f

ür
 N

or
m

un
g 

e.
 V

.; 
ST

B 
- S

am
m

lu
ng

 B
au

au
fs

ic
ht

lic
h 

ei
ng

ef
üh

rte
 T

ec
hn

is
ch

e 
Ba

ub
es

tim
m

un
ge

n 
/ w

w
w

.s
tb

-b
au

no
rm

en
.d

e
Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

304

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



DIN 22 -10 :201 -12 

5 

 e ri e un  S e 

1 e ri e 

    D      DIN EN 1990, DIN 100, DIN 101  
DIN 10  

2 S e 

    D    S   DIN EN 1990  DIN EN 1990 N   
  S  

    

     

1       

1       

    E  

    E  

    

 ra wi erstan  

D   N            
DIN 100  D       DIN 10   

D           

      

D   

        1      1   
       ,       

             

       

5 ren ust n e er ra hi eit 

5 1 e eines 

     ,      
E        

D    N     N         
          

 S  

©
 D

IN
 D

eu
ts

ch
es

 In
st

itu
t f

ür
 N

or
m

un
g 

e.
 V

.; 
ST

B 
- S

am
m

lu
ng

 B
au

au
fs

ic
ht

lic
h 

ei
ng

ef
üh

rte
 T

ec
hn

is
ch

e 
Ba

ub
es

tim
m

un
ge

n 
/ w

w
w

.s
tb

-b
au

no
rm

en
.d

e

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

305



DIN 22 -10 :201 -12 

 

  N        , ,     
 DIN EN 1990  DIN EN 1990 N  

5 2 ei si herheits eiwerte r ie Einwir un en un  en ra wi erstan  i  ren ustan  
er ra hi eit 

D   DIN EN 1990    E        
     1   

D      S     ,     
N  ,     DIN EN 1 0 01 10,  D   

a e e 1  ei si herheits eiwerte r ie Einwir un en au  ra wer e 

 
S  E  

 
 E  

 

 1,0 0 
 1,  1,  

 

              
          E   

  1,1     1,1    E       

  N         DIN EN 1 0 01 10, 
   ,          

 

  N         DIN EN 1 0 01 10, 
   ,          

    

a e e 2  ei si herheits eiwerte r ie aust ei ens ha ten 

   
 D   

1 
S   

 
 
S

S    
 1,  1,  1,1  

 
 1,  1,  1,0 

   
E  1,1 1,  1,0 

 ren ust n e er e rau hstau i h eit 

D       

   S , 

   , 

    

©
 D

IN
 D

eu
ts

ch
es

 In
st

itu
t f

ür
 N

or
m

un
g 

e.
 V

.; 
ST

B 
- S

am
m

lu
ng

 B
au

au
fs

ic
ht

lic
h 

ei
ng

ef
üh

rte
 T

ec
hn

is
ch

e 
Ba

ub
es

tim
m

un
ge

n 
/ w

w
w

.s
tb

-b
au

no
rm

en
.d

e
Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

306

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



DIN 22 -10 :201 -12 

7 

  E    N        
DIN EN 1990  

D             1,0  

©
 D

IN
 D

eu
ts

ch
es

 In
st

itu
t f

ür
 N

or
m

un
g 

e.
 V

.; 
ST

B 
- S

am
m

lu
ng

 B
au

au
fs

ic
ht

lic
h 

ei
ng

ef
üh

rte
 T

ec
hn

is
ch

e 
Ba

ub
es

tim
m

un
ge

n 
/ w

w
w

.s
tb

-b
au

no
rm

en
.d

e

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

307



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

308

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

309



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

310

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

311



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

312

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

313



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

314

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

315



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

316

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

317



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

318

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

319



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

320

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

321



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

322

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

323



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

324

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

325



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

326

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

327



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

328

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

329



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

330

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

331



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

332

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

333



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

334

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

335



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

336

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

337



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

338

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

339



Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

340

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019













































 





©
 D

IN
 D

eu
ts

ch
es

 In
st

itu
t f

ür
 N

or
m

un
g 

e.
 V

.; 
ST

B 
- S

am
m

lu
ng

 B
au

au
fs

ic
ht

lic
h 

ei
ng

ef
üh

rte
 T

ec
hn

is
ch

e 
Ba

ub
es

tim
m

un
ge

n 
/ w

w
w

.s
tb

-b
au

no
rm

en
.d

e

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

341



DIN EN ISO 17660-1 Ber 1:2007-08 

2 

In  

DIN EN ISO 17660-1:2006-12 

sind folgende Korrekturen vorzunehmen:  

Zu 14.1  3. Absat  

Der inweis auf  IS  1 2 -2 muss durch IS  1 3 -2 ersetzt werden: 

„Alle zerstörenden Prüfungen müssen nach IS  1 3 -1 für Zugversuche und Biegeprüfungen und nach 
IS  1 3 -2 für Scher- und Biegeversuche durchgeführt werden, soweit nichts anderes in 1 .2 bis 1 .  
festgelegt ist.“ 

Zu Bild C.  b  

Die folgende Information ist unter Bild C.  b) hinzuzufügen: 

d ≤  
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DIN EN ISO 17660-2 Ber 1:2007-08 

2 

In  

DIN EN ISO 17660-2:2006-12 

sind folgende Korrekturen vorzunehmen:  

Zu 11.5.4 

In Tabelle 3 ist die Zuordnung der Fußnoten wie folgt zu korrigieren:  

Tabelle 3 — Geltungsbereich für den Durchmesser des Betonstahlstabes 
und der Werkstoffdicke 

In der Schweißverfahrensprüfung 
verwendeter Durchmesser und 

verwendete Blechdickea 
Geltungsbereich 

d/d 

Ein Nenndurchmesser ober- und 
unterhalb, vorausgesetzt, dass die 
Stäbe den gleichen Durchmesser 

habenb 
dmax/dmax 

dmin/dmin 

alle Verbindungen zwischen 
dmax/dmax und dmin/dmin mit gleichem 

Durchmesser 
dmax/dmax 

dmin/dmin 

dmax/dmin 
c 

alle Kombinationen mit Maßen von 
dmin bis dmax 

a Bei Prüfstücken mit verschiedenen Durchmessern müssen beide Durch-
messer geprüft werden. 

b Durchmesser > 32 mm müssen separat geprüft werden. 
c Für die Kombination dmax/dmindürfen andere Durchmesser als bei der Prüfung  

dmax/dmax und dmin/dmin verwendet werden. Der Geltungsbereich wird durch das  
verwendete Durchmesserverhältnis festgelegt. Typische Beispiele für  
Kombinationen von Durchmessern für Kreuzungsstöße bei den Schweiß- 
prozessen 21 und 23 liefert Anhang E. 

 

Zu Abschnitt 12 

Ersetze den zweiten Satz des ersten Absatzes 

„Ein Prüfstück muss von jedem Schweißer und für jede WPQR geschweißt und mit einem Zugversuch geprüft 
werden (siehe Anhang E für ein Beispiel eines WPQR-Vordrucks).“ 

durch: 

„Ein Prüfstück muss von jedem Schweißer und für jede WPQR geschweißt und mit einem Zugversuch geprüft 
werden (siehe Anhang C für ein Beispiel eines WPQR-Vordrucks).“ 

 

Zu Anhang C 

Die Spalten „Scherfaktor“ und „Biegewinkel“ sind in der Auswertungstabelle zu entfernen. 
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DIN SPEC 18187:2015-08 
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Literaturhinweise 

DIN EN ISO 9001, Qualitätsmanagementsysteme — Anforderungen 
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Vorwort 

Dieses Dokument wurde vom zuständigen Arbeitsausschuss NA 005-07-10 AA pritzbeton  erarbeitet. 

Diese Norm ist zusammen mit den Europäischen Normen der Reihe EN 14487 anwendbar und enthält 
nationale Regeln, die bei Anwendung der Normen anzuwenden sind. Es sind dies die Normen 
DIN EN 14487-1 pritzbeton  Teil 1: Begriffe, estlegungen und onformität  und DIN EN 14487-2 

pritzbeton  Teil 2: Ausführung . Darüber hinaus enthält diese Norm Regeln für die Bemessung und die 
konstruktive Durchbildung von Tragwerken und Bauteilen aus pritzbeton. 

Das vorliegende Dokument ersetzt DIN 18551:2010-02. 

Die in den Abschnitten 3 und 4 angegebene Abschnittsnummerierung entspricht derjenigen der Normen 
DIN EN 14487-1 bzw. DIN EN 14487-2. Bei gleichzeitigem esen der Normen und der zugehörigen Anhänge 
dieser Norm ist der in den Anhängen rechtsseitig angeordnete Text entsprechend den linksseitig 
angegebenen Anweisungen in die jeweilige Norm der Reihe DIN EN 14487 einzufügen. 

Es wird auf die öglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. Das DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

nderungen 

egenüber DIN 18551:2010-02 wurden folgende nderungen vorgenommen: 

a) Regelungen für pritzmörtel werden überführt in die DAf tb-Richtlinie chutz und Instandsetzung von 
Betonbauteilen  

b) im gesamten Normtext wurden die Normativen Verweisungen auf DIN 1045-1 ersetzt durch 
DIN EN 1 2-1-1:2011-01 in Verbindung mit DIN EN 1 2-1-1/NA  

c) im gesamten Normtext wurden die Normativen Verweisungen auf DIN 1045-3 ersetzt durch 
DIN EN 13670:2011-03 in Verbindung mit DIN 1045-3:2012-03  

d) Aufnahme des informativen Anhangs A, der Erläuterungen zur Probenahme nach EN 14487-1:2007, 
Tabelle 12 gibt  

e) Norm redaktionell überarbeitet. 

rühere Ausgaben 

DIN 18551: 1 74-12, 1 7 -07, 1 2-03, 2005-01, 2010-02 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Norm gilt für pritzbeton, der zur Instandsetzung und für die Verstärkung von bestehenden 
Tragwerken, für neue Tragwerke und für die icherung von Baugruben, ohlräumen und ängen zu 
verwenden ist. 

ie gilt auch für pritzbeton für die Auskleidung von ohlraumbauten des konstruktiven Ingenieurbaus. 

Diese Norm gilt für Bauteile aus bewehrtem Normal- oder eichtbeton mit geschlossenem efüge nach 

 DIN EN 206 und DIN 1045-2,  

 DIN EN 1 2-1-1:2011-01 und DIN EN 1 2-1-1/NA, 

 DIN EN 13670 und DIN 1045-3. 

Diese Norm enthält estlegungen, die für die Anwendung von DIN EN 14487-1 und DIN EN 14487-2 in 
Deutschland erforderlich sind, sowie estlegungen für die Bemessung und konstruktive Durchbildung von 
Tragwerken und pritzbeton. 

Diese Norm gilt auch für pritzmörtel, der wie pritzbeton nach DIN EN 14487-1 in Verbindung mit DIN 18551 
hergestellt, überwacht und verarbeitet wird und zum berflächenausgleich oder zur berflächenglättung 
eingesetzt wird. 

ür pritzmörtel, hergestellt aus einer werkgemischten Trockenmischung, der für die Instandsetzung von 
Betonbauteilen eingesetzt wird, wird auf die 3. Berichtigung zur Instandsetzungs-Richtlinie, Ausgabe 2001, 
verwiesen. In dieser Berichtigung werden weitere Nachweise beschrieben. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als anzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschlie lich aller nderungen). 

DIN 1164-10,           
       

DIN 1164-11,           
      

DIN 1164-12,           
          

DIN 18202,      

DIN EN 1 7-1,          
 

DIN EN 206:2014-07,        

DIN EN 34-2,             
     

DIN EN 34-5:2008-02             
        

DIN EN 34-6,           
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DIN 1045-2:2008-08,             
          

DIN 1045-3:2012-03,            
     

DIN EN 1008,             
            

 

DIN EN 1504-3,             
            

    

DIN EN 1542,             
       

DIN EN 1 2-1-1:2011-01,         
          

DIN EN 1 2-1-1/NA:2013-04,          
           

      

DIN EN 12350-3,        

DIN EN 12350-5,        

DIN EN 123 0-3,          

DIN EN 12620,    

DIN EN 13055-1,            
 

DIN EN 13670:2011-03,      

DIN EN 137 1:2008-05,           

DIN EN 14487-1:2006-03,         

DIN EN 14487-2:2007-01,      

DIN EN 14488-1, Prüfung von pritzbeton         

DIN EN 1488 -1,             

DIN EN 1488 -2,            , 

DAf tb-Alkali-Richtlinie:2007-02,        
                

  1)  

DAf tb-Richtlinie,        
1) 

DAf tb-Richtlinie,          
           

          1) 

                                                      
1) Nachgewiesen in der DITR-Datenbank der DIN- oftware mb , zu beziehen bei: Beuth Verlag mb , 10772 Berlin. 
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3 Nationale egeln für die Anwendung von DIN EN 14487-1 in Deutschland 

AN ER N  Die nachfolgend angegebene Nummerierung der Abschnitte entspricht derjenigen von DIN EN 14487-1. 

u 3 Begriffe 

u 3.2.3  
faserverstärkter pritzbeton  

       
  

 
Anmerkung 1 zum Begriff: Der in der Norm auch 
verwendete Begriff stahlfaserbewehrter pritzbeton  ist mit 
dem Begriff faserverstärkter pritzbeton  gleichzusetzen. 

u 3.5.4  
Bodenverfestigung  

       
  

 
Anmerkung 1 zum Begriff: ierzu gehört auch die 
vorläufige Ausbruchsicherung im Tunnelbau. 

u 3.7.4  
berwachungskategorie  

       
  

 
Anmerkung 1 zum Begriff: Die ategorien 1 bis 3 nach  
DIN EN 14487-1 entsprechen den berwachungs-
kategorien nach DIN EN 14487-2. 

      
3.2.10 

pritzm rtel 
ementmörtel (werkgemischte Trockenmischung) mit 
esteinskörnung für Beton bis höchstens 4 mm. 

Anmerkung 1 zum Begriff: pritzmörtel im inne dieser 
Norm wird wie pritzbeton nach DIN EN 14487-1 in 
Verbindung mit DIN 18551 hergestellt, überwacht und 
verarbeitet. 

u 4.2 E positionsklassen 
       

  
 
Die renzwerte für die usammensetzung von 

rischbeton bezüglich Expositionsklassen nach 
DIN EN 206 und DIN 1045-2 gelten auch für pritz-
beton, mit folgenden Ausnahmen: 
 die Empfehlung zum indestzementgehalt in der 

rundmischung beträgt 300 kg/m3  
 die Empfehlung zum indestluftgehalt gilt nicht 

für pritzbeton. 
AN ER N  Die gegenwärtig zur Verfügung 
stehenden Prüfverfahren für die essung des uftgehalts 
ergeben für frischen pritzbeton keine zuverlässigen 
Ergebnisse. 

u 5.1 Anforderungen an Ausgangsstoffe 
      

 5.1.1 Allgemeines     
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Tabelle 4 — Anforderungen an Ausgangsstoffe 

Ausgangsstoff Anforderungen 
ement Es ist ement nach DIN EN 1 7-1, nach DIN 1164-10, DIN 1164-11 und 

DIN 1164-12 oder ement mit einer allgemeinen bauaufsichtlichen 
ulassung zu verwenden. 

esteinskörnungen Es ist esteinskörnung nach DIN EN 12620 oder DIN EN 13055-1 in 
Verbindung mit DIN 1045-2:2008-08, 5.2.3, zu verwenden. 

ugabewasser Das ugabewasser muss den estlegungen von DIN EN 1008 genügen. 
usatzmittel Es sind usatzmittel nach DIN EN 34-2 unter Berücksichtigung der 

estlegungen von DIN 1045-2:2008-08, 5.2.6, und/oder nach DIN EN 34-
5 oder usatzmittel mit einer allgemeinen bauaufsichtlichen ulassung zu 
verwenden. 

ranulatartige pulverförmige usatzmittel (siehe DIN 1045-2:2008-08, 3.1) 
dürfen nur mit einer allgemeinen bauaufsichtlichen ulassung oder einer 
Europäischen Technischen ulassung verwendet werden. 

usatzstoffe  
(einschlie lich mineralischer 

üllstoffe und Pigmente) 

Betonzusatzstoffe müssen DIN EN 206:2014-07, 5.1.6, und 
DIN 1045-2:2008-08, 5.1.6, entsprechen oder mit einer allgemeinen 
bauaufsichtlichen ulassung geregelt sein und nach DIN 1045-2:2008-08, 
5.2.5, verwendet werden. 

Pol mermodifizierter 
pritzbeton 

Pol mermodifizierter pritzbeton muss DIN EN 1504-3 entsprechen. 
eiterhin muss die Verwendbarkeit für die Instandsetzung von 

Betonbauteilen, bei denen die tandsicherheit gefährdet ist: 
 entweder durch eine allgemeine bauaufsichtliche ulassung 
 oder durch ein allgemeines bauaufsichtliches Prüfzeugnis gemä  der 

DAf tb-Richtlinie, chutz und Instandsetzung von Betonbauteilen, 
nachgewiesen sein. 

asern Als geeignet gelten lose tahlfasern nach DIN EN 1488 -1. 
Pol merfasern nach DIN EN 1488 -2 sind nur geeignet, wenn ihre 
Verwendbarkeit durch eine allgemeine bauaufsichtliche ulassung 
nachgewiesen ist. 

  
       

 5.1.2 Besondere Anforderungen und usatz-
mittel 

5.1.2.1 Allgemeines 
Bei pritzbeton mit Erstarrungsbeschleunigern ist 
eine geeignete ombination von ement und 

usatzmittel in der Erstprüfung zu ermitteln. An der 
vorgesehenen ombination von ement und 
Beschleuniger sind unter Berücksichtigung der 
möglichen baupraktischen Verhältnisse, wie z. B. 
der Temperatur, Erstprüfungen durchzuführen. 
Erforderlichenfalls können zusätzliche 
Anforderungen hinsichtlich der leichmä igkeit 
beider Ausgangsstoffe sowie bezüglich der 
Einhaltung des Beginns und des Endes des 
Erstarrens vereinbart werden. 
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 5.1.2.2 bere renze des empfohlenen Dosier-
bereichs 

Bei Anwendung des öchstwerts der empfohlenen 
Dosierung darf die ugabemenge von usatzmitteln 
nach DIN EN 34-5 mit Ausnahme von Erstarrungs-
beschleunigern in pritzbeton 5  assenanteil, 
bezogen auf ement, nicht überschreiten. 

Bei Anwendung des öchstwerts der empfohlenen 
Dosierung darf die ugabemenge von Erstarrungs-
beschleunigern nach DIN EN 34-5 in pritzbeton 
80 ml je kg ement nicht überschreiten. ür eine 
höhere ugabemenge ist der Nachweis der 
Verwendbarkeit durch eine allgemeine 
bauaufsichtliche ulassung für die Anwendung des 

usatzmittels zu erbringen. 

 5.1.2.3 leichmä igkeit 

 lüssige usatzmittel, die zum Absetzen bzw. 
Entmischen neigen, dürfen verwendet werden, wenn 
das usatzmittel am Verwendungsort vorher durch 
geeignete a nahmen homogenisiert wird. 

Pulverförmige usatzmittel, die zum Entmischen 
neigen, dürfen verwendet werden, wenn das usatz-
mittel am Verwendungsort vorher durch geeignete 

a nahmen homogenisiert oder durch geeignete 
Verpackungseinheiten mischungskonform dosiert 
wird. 

Die Angaben zur Entmischungsneigung sind der 
erstellererklärung nach DIN EN 34-5:2008-02, 

Tabelle 1, eile 1 und u note a, zu entnehmen. 

 5.1.2.4 esamtchlorgehalt bzw. wasserl slicher 
Chloridgehalt 

 usatzmittel mit einen esamtchloridgehalt von 
 0,10  dürfen ohne besonderen Nachweis 

verwendet werden. Das Ergebnis dieser Prüfungen 
ist der erstellererklärung nach  
DIN EN 34-5:2008-02, Tabelle 1, u note a, zu 
entnehmen. 

usatzmittel mit deklariertem hloridgehalt dürfen 
verwendet werden, wenn der höchstzulässige 

hloridgehalt im Beton die erte nach  
DIN 1045-2:2008-08, Tabelle 10, nicht überschreitet. 

Der deklarierte hloridgehalt ist der ersteller-
erklärung nach DIN EN 34-5:2008-02, Tabelle 1, 

u note a, zu entnehmen. 
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 5.1.2.5 Alkaligehalt Na2 - uivalent  

 Bei der Verwendung von usatzmitteln in pritzbeton 
mit alkaliempfindlicher esteinskörnung darf die 
durch das usatzmittel in den pritzbeton 
gelangende Alkalimenge, ausgedrückt als Na2 -

uivalent, bei Anwendung des öchstwerts der 
empfohlenen Dosierung 0,02  assenanteil, 
bezogen auf ement, nicht überschreiten. 

usatzmittel dürfen in pritzbeton mit alkali-
empfindlicher esteinskörnung nach der DAf tb-
Richtlinie, Vorbeugende a nahmen gegen 
schädigende Alkalireaktion im Beton (Alkali-
Richtlinie)  Teil 1, 4.3.2, Absatz (2) oder (3) vom 
2007-02, verwendet werden. 

 5.1.3 Besondere Anforderungen an asern 

 ür asern gelten die estlegungen nach 
DIN 1045-2:2008-08, 5.1.7. 

ofern die Tragwirkung von tahlfasern in Ansatz 
gebracht werden soll, sind über diese Norm 
hinausgehende Nachweise erforderlich. 

u 5.2 Anforderungen an die usammensetzung von pritzbeton 

u 5.2.1 Allgemeines  

       
  

 
ür asern gelten die estlegungen nach  

DIN 1045-2:2008-08, 5.1.7. 
ofern die Tragwirkung von tahlfasern in Ansatz 

gebracht werden soll, sind über diese Norm 
hinausgehende Nachweise erforderlich. 

u 5.3 Anforderungen an die rundmischung 
        

Tabelle 6 — Anforderungen an die rundmischung 

Eigenschaft Anforderung und Prüfverfahren 
onsistenz der nassen rundmischung Die onsistenzklasse der nassen rundmischung ist nach 

DIN EN 206 und DIN 1045-2 festzulegen.  
Die onsistenz des faserverstärkten pritzbetons ist nach 
DIN EN 12350-3 (Vebe-Prüfung) oder DIN EN 12350-5 
(Aus-breitma ) zu prüfen.   

Temperatur Die Temperatur der rundmischung vor ihrer Anwendung 
muss zwischen 5  und 30  liegen, um die Verarbeitbar-
keitsbedingungen einzuhalten und nachteilige Erstarrungs-
effekte zu vermeiden. Bei ufttemperaturen unter 3  
muss die Betontemperatur beim pritzen mindestens 

10  betragen. 
Druckfestigkeit bei Verwendung von 
Transportbeton als Nassgemisch 

Einhalten der aufgrund der Erstprüfung festgelegten 
Druckfestigkeit 

AN ER N  Die für das pritzen erforderliche onsistenz des Betons hängt von der Art der örderung und dem 
Auftragverfahren ab. 
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Eine werkgemischte Trockenmischung muss der 
DAf tb-Richtlinie für die erstellung und 
Verwendung von Trockenbeton und Trockenmörtel 
entsprechen. ur berprüfung der leichmä igkeit 
der rundmischung dürfen abweichend von der 
Richtlinie die dort vorgesehenen Prüfungen bei einer 

rischbetontemperatur von (20  2)  durchführt 
werden. enn zwischen ersteller und Abnehmer 
keine abweichenden estlegungen getroffen werden, 
so ist dabei ein - ert von 0,60 zugrunde zu legen. 
Der Trockenbeton für das Trockenspritzverfahren hat 
eine onsistenz im Bereich (plastisch)  bis (weich)  
und der für Trockenbeton für das Nassspritzverfahren 
hat eine onsistenz im Bereich (weich)  bis 
(flie fähig)  nach DIN 1045-2:2008-08, Tabelle 5 

oder Tabelle 6, aufzuweisen. Die bei dieser Prüfung 
erzielten estigkeiten müssen unter Berücksichtigung 
eines Vorhaltema es von 5 N/mm2 einer estigkeits-
klasse nach DIN EN 206:2014-07, Tabelle 12 oder 
Tabelle 8, zugeordnet werden. ird Trockenbeton 
mit Erstarrungsbeschleuniger verwendet, so dürfen 
mit der fremdüberwachenden telle besondere 
Prüfbedingungen vereinbart werden. 
AN ER N  Die bei diesen Prüfungen festgestellten 

estigkeiten dienen ausschlie lich der berprüfung der 
leichmä igkeit der rundmischung ( leichmä igkeits-

prüfung). Diese estigkeitswerte liegen in der Regel 
deutlich unterhalb der bei der Erstprüfung ermittelten 

estigkeit. 

u 5.4 Anforderungen an frischen pritzbeton 
       

 
 

enn eine Betonzusammensetzung nach Exposi-
tionsklasse 4 erforderlich ist, sind besondere a -
nahmen zum Erreichen des rost-Tauwiderstands 
notwendig, z. B. die Verwendung von ikrohohl-
kugeln oder die Anwendung eines erhöhten uft-
gehalts beim Nassspritzverfahren. Verfahrensbedingt 
ist der - ert beim Trockenspritzverfahren nicht 
messbar  er liegt in der Regel beim erstellen von 
annähernd lotrechten oder über opf gespritzten 

lächen im Trockenspritzverfahren unter 0,50. 
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u 5.5 Anforderungen an erhärteten pritzbeton 

      
      

   
 
Die Druckfestigkeitsklasse von pritzbeton wird nach 
DIN EN 206 festgelegt und bezeichnet. Aus den nach 
DIN EN 14488-1 gesondert gespritzten, 
nachbehandelten und gelagerten Prüfplatten sind 
nach Erreichen einer ausreichenden estigkeit 
jeweils mindestens 3 Bohrkerne mit 100 mm 
Durchmesser zu entnehmen. Die Bohrkerne sind 
nach der Entnahme auf ein Verhältnis h/d  1,0 zu 
kürzen und vorzubereiten, nach 
DIN EN 123 0-2:2012-02 Berichtigung 1, 5.5, zu 
lagern und im Alter von 28 Tagen auf Druckfestigkeit 
nach DIN EN 123 0-3 zu prüfen. Die 

indesthäufigkeiten der Probenahmen ergeben sich 
aus DIN EN 14487-1:2006-03, Tabelle 12, eile 5, 
wobei eine Probenahme jeweils mindestens drei 
Bohrkernen entspricht (siehe 
DIN EN 14487-1:2005-03, 7.5.1.2, Tabelle 13). Die 
Beurteilung der Prüfergebnisse erfolgt nach den 

riterien der DIN EN 13670 in Verbindung mit 
DIN 1045-3:2012-03, Anhang NB, Tabelle NB.3. 
Ersatzweise dürfen Bohrkerne entsprechend 
DIN EN 137 1:2008-05, NA.4.3 aus dem Tragwerk 
entnommen und geprüft werden. Bei der Beurteilung 
der Druckfestigkeit gilt dann DIN EN 137 1. 
 
Erläuterungen zur Probenahme siehe Anhang A. 

  
      
      

 

 
 
Im Einzelfall sind Nachweise für den rost-Tausalz-

iderstand zu vereinbaren. 

u 7 Bewertung der bereinstimmung 

u 7.1 Allgemeines 
       

  
 
Das onzept der Betonfamilie ist für den pritzbeton 
in der Regel nicht anwendbar. 

u 7.3 Eignungsprüfung 
          

Die Eignungsprüfung muss nicht ausschlie lich mit 
demselben Personal wie bei der Bauausführung 
durchgeführt werden, wenn für die Baustelle ein 

ualitätssicherungskonzept vorliegt und eine 
ausreichende Personal ualifikation nachgewiesen 
wird. 
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u 7.4 Produktionskontrolle während der Ausführung von pritzbetonarbeiten auf der 
Baustelle 

u 7.4.1 Allgemeines  
         

   
 

erden werkgemischte Trockenmischungen 
verwendet, gilt die DAf tb-Richtlinie erstellung und 
Verwendung von Trockenbeton und Trockenmörtel 
(Trockenbeton-Richtlinie) , sofern hier nichts anderes 
festgelegt ist. 

u 7.4.2 ontrolle der Ausgangsstoffe  
        

    
 

icherstellen der leichmä igkeit und Vergleich mit 
den Angaben des erstellers 

u 7.4.3 Tabelle 11  
       Druckfestigkeitsprüfung nach DIN EN 123 0-3 

 
 Art der Prüfung berwachung Prüfung weck ategorie 1 ategorie 2 ategorie 3 

5 Druckfestigkeit bei 
Verwendung des 
Nassspritzverfahrens 

Druckfestigkeit nach 
DIN EN 123 0-3 

berprüfung 
der 

leichmä igkeit 

 100 m3 (500 m2): 1 erie 

 100 m3 (500 m2) bis 300 m  (1 500 m2):  
    1 erie je 100 m3 (500 m2) 

 300 m3 (1 500 m2):   
    erie je 250 m3 (1 250 m2) 

 
u 7.5.1.2 Druckfestigkeit  

       
 

 
AN ER N  1 Alternativ darf die Druckfestigkeit auch 
an 3 Bohrkernen ermittelt werden. In diesem all darf kein 
Einzelwert verworfen werden. 

AN ER N  2 Die Bohrkerne dürfen auch aus 
mehreren Prüfplatten entnommen werden (siehe 
Anhang A). 

4 Nationale egeln für die Anwendung von DIN EN 14487-2 in Deutschland 

AN ER N  Die nachfolgend angegebene Nummerierung der Abschnitte entspricht derjenigen von DIN EN 14487-2. 

u 5.2.1 erüste, ehrgerüste und chalungen  
       

  
 

erüste, ehrgerüste und chalungen müssen 
grundsätzlich DIN EN 13670 in Verbindung mit 
DIN 1045-3 entsprechen. 

       
  

 
ofern chalung oder antenschalung erforderlich 

ist, muss sie so ausgebildet werden, dass sie 
ausreichend steif ist und sich beim pritzen kein 
Rückprall innerhalb der chalung festsetzen kann. 
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u 5.2.2 Vorbereitung des ntergrundes  
        

  
 

oll der pritzbeton an der Auftragsfläche haften, 
muss diese erforderlichenfalls mit Druckluft, trahlen 
mit usatz von festen trahlmitteln und/oder asser, 
Abstemmen oder anderen geeigneten Verfahren 
aufgeraut und gesäubert bzw. von taub und losen, 
lockeren, verwitterten oder schädlichen Teilen oder 
von Rückprall befreit werden. Die ahl geeigneter 
Verfahren und eräte muss sicherstellen, dass durch 
die Vorbereitungsarbeiten die Eigenschaften des 

ntergrunds nicht nachteilig beeinflusst werden. 

Eine raue und feste berfläche ist in der Regel 
gegeben, wenn fest eingebettetes esteinskorn 
sichtbar wird. Bei der Prüfung der berflächen-
zugfestigkeit der behandelten Auftrags-fläche muss 
der Bruch überwiegend im ntergrund auftreten. Bei 
Erreichen der vereinbarten berflächenzugfestigkeit 
ohne Bruch darf der Versuch beendet werden. Die 
Prüfung erfolgt nach DIN EN 1542. Auf das 
Vorbohren darf verzichtet werden. 

u 5.2.3 Vornässen des ntergrundes  
      

  
 
Die gesäuberten und ausreichend vorgenässten 
Auftragsflächen müssen bei Beginn der 

pritzbetonarbeiten soweit abgetrocknet sein, dass 
sie mattfeucht aussehen. lie endes asser ist von 
den Auftragsflächen auf geeignete eise 
fernzuhalten, z. B. durch Dränungen. Eine aftbrücke 
ist in der Regel nicht erforderlich. Bei stark 
saugenden ntergründen kann sie zur Vermeidung 
oder Behinderung des assersaugens zweckmä ig 
sein. 

u 5.2.4 chutz gegen e treme 
mgebungstemperaturen 

 

        
 

 
ür die Ausführung der pritzbetonarbeiten bei 

kühler itterung gilt DIN EN 13670 in Verbindung mit 
DIN 1045-3:2012-03, 8.2 ( ). ür die Temperatur des 

ntergrundes gilt DIN EN 13670:2011-03, 8.2 (8). Bei 
dünnen Bauteilen können besondere a nahmen 
erforderlich sein.  

 

u 6 Bewehrung 
       

  
 
Der Einbau von tahlmatten oder tabstahl, die als 
Bewehrung für pritzbeton vorgesehen sind, muss 
nach DIN EN 13670 in Verbindung mit DIN 1045-3 
erfolgen. 

       
    

 
Der lichte Abstand gleichlaufender, nicht gesto ener 
Bewehrungsstäbe muss mindestens 50 mm 
betragen. 
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u 8.2.1 Trockenmischverfahren 

       
 

 
ür die ieferung bei iloware ist die DAf tb-

Richtlinie erstellung und Verwendung von 
Trockenbeton und Trockenmörtel (Trockenbeton-
Richtlinie)  zu beachten. 

u 9.2 berfläche des fertigen pritzbetons 
       

 
 
Eine gleichmä ige arbtönung ist verfahrensbedingt 
nicht möglich, sie erfordert zusätzliche a nahmen. 
Die spritzrauhbelassene berfläche von pritzbeton 
kann abschlie end zusätzlich mit pritzmörtel 
versehen und gestaltet oder geglättet werden. 

u 9.3 Nachbehandlung und chutz 

       
  

 
Der pritzbeton ist nachzubehandeln, um das 
plastische chwinden auf ein inimum zu 
beschränken sowie um eine ausreichende Dauer-
haftigkeit und eine gute aftung zwischen den 

pritzbetonschichten sicherzustellen. Die 
Nachbehandlung hat nach DIN EN 13670 in 
Verbindung mit DIN 1045-3 zu erfolgen.  

 
       

  
 
9.4 chutz des ungen pritzbetons gegen 
mechanische Beanspruchung 

Bei chwingungen der Auftragfläche oder Verfor-
mungsänderungen während des Erhärtungsverlaufs 
ist sicherzustellen, dass der Verbund oder der 

pritzbeton nicht geschädigt wird. egebenenfalls 
sind besondere a nahmen erforderlich. 

Bei besonderen mständen (z. B. asserzutritt) sind 
in der Regel weitergehende a nahmen erforderlich. 

 
       

  
 
9.5 Personal und Ausstattung der 

nternehmen 

Es gelten die Anforderungen in Anlehnung an 
DIN EN 206 und DIN 1045-2:2008-08, .6, sowie 
DIN EN 13670 in Verbindung mit DIN 1045-3. 

Die Eigenschaften des pritzbetons werden 
ma geblich durch die ualifikation des Bedienungs-
personals bestimmt. Insbesondere der Düsenführer 
muss ausreichende Erfahrungen und enntnisse in 
den Besonderheiten der pritzbetontechnik besitzen 
und entsprechend geschult sein. 

u 10.1 Allgemeines 

      
  

 
ofern geometrische renzabweichungen festzu-

legen sind, gilt DIN EN 13670 in Verbindung mit 
DIN 1045-3 bzw. DIN 18202. 
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u 11.1 Allgemeines 

       
 

 
Die Ausführung von pritzbetonarbeiten ist durch den 
Ausführenden zu überwachen und zu dokumentieren 
sowie durch eine entsprechend anerkannte telle zu 
überwachen. 

Durch die berwachung ist sicherzustellen, dass die 
pritzbetonarbeiten in bereinstimmung mit dieser 

Norm und mit den estlegungen der Projekt-
beschreibung durchgeführt werden. 

ür die Prüfung der Ausgangsstoffe, der rund-
mischung und des pritzbetons gilt EN 14487-1 in 
Verbindung mit der vorliegenden Norm. 

Ausgangsstoffe mit E- ennzeichnung oder durch 
eine unabhängige telle zertifizierte toffe, sind mit 
den Angaben im ieferschein zu vergleichen und wie 
üblich zu überwachen. Im weifelsfall sind weitere 

berprüfungen durchzuführen, um sicherzustellen, 
dass die Produkte der pezifikation entsprechen. 
Andere Produkte sind den in der Projektbeschreibung 
festgelegten berwachungen und Abnahme-
prüfungen zu unterziehen. 

u 11.2 mfang der berwachung der Ausführung 

       
        

 

 
Der mfang der berwachung hängt von der nach 
DIN EN 14487-1 festgelegten berwachungs-
kategorie ab. Er richtet sich hinsichtlich der 

pritzbetoneigenschaften nach 
DIN EN 14487-1:2006-03, Tabelle 12 und hinsichtlich 
der weiteren berwachungsgegenstände nach 
DIN EN 14487-2:2007-01, Tabelle 2. 

indestens gelten jedoch die Bedingungen der 
berwachungsklasse 2 nach EN 13670 in 

Verbindung mit DIN 1045-3. 

5 egeln für die Bemessung und konstruktive Durchbildung von Tragwerken und 
Bauteilen aus pritzbeton nach DIN EN 14487-1 

5.1 Allgemeines 

ür die Bemessung und bauliche Durchbildung von Betonbauteilen, die mit pritzbeton hergestellt, verstärkt 
oder instand gesetzt werden, gilt DIN EN 1 2-1-1 mit DIN EN 1 2-1-1/NA, soweit im Nachfolgenden nichts 
anderes bestimmt ist. 

5.2 ormänderungen 

ür die Berechnung von ormänderungen (z. B. infolge Temperatur, riechen, chwinden) sind in der Regel 
die in DIN EN 1 2-1-1 und DIN EN 1 2-1-1/NA angegebenen ormänderungskennwerte für Verformungs-
berechnungen anzunehmen. ofern die absolute rö e der ormänderungen von Bedeutung ist, ist 
gegebenenfalls eine genauere Ermittlung der ormänderungskennwerte erforderlich. Insbesondere bei der 
Verwendung von Erstarrungsbeschleunigern (BE) können die sich einstellenden erte von den in 
DIN EN 1 2-1-1 und DIN EN 1 2-1-1/NA angegebenen ormänderungskennwerten abweichen. 
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5.3 usammenwirken zwischen alten Betonbauteilen und neuem pritzbeton 

5.3.1 Allgemeines 

Bei Verstärkungsma nahmen sind die Eigenschaften der alten Betonbauteile exakt zu erfassen. 
egebenenfalls sind dazu Proben am Bauteil zu entnehmen und zu untersuchen. ird ein usammenwirken 

zwischen alten Bauteilen und neuem pritzbeton in Rechnung gestellt, so darf bei der Bemessung so 
vorgegangen werden, als ob der esamt uerschnitt von Anfang an einheitlich hergestellt worden wäre. 
Voraussetzung hierfür ist, dass die unter dieser Annahme in der uge wirkenden chubkräfte aufgenommen 
werden können. eisen alte Betonbauteile und pritzbeton im gleichen uerschnitt unterschiedliche 

estigkeiten auf, so darf für die Bemessung näherungsweise die geringste estigkeit für den esamt-
uerschnitt angenommen werden, wenn nicht das unterschiedliche Tragverhalten nach 5.3.3 berücksichtigt 

wird. ann die pritzbetonverstärkung nicht über das Auflager geführt werden, so ist für die uerkraft-
bemessung im Auflagerbereich nur der unverstärkte uerschnitt anzusetzen. 

5.3.2 Nachweis des Verbundes 

Die entsprechenden Nachweise sind nach DIN EN 1 2-1-1:2011-01, 6.2.5 unter Berücksichtigung von 
DIN EN 1 2-1-1 /NA zu führen. Die Breite der ontaktfläche b ist bei der Verstärkung von Balken nach Bild 1 
zu ermitteln. 

  
 

a  unten und seitlich b  nur unten c  nur seitlich 

egende 
1 pritzbetonverstärkung 
b Breite der ontaktfläche 
ds tabdurchmesser der Betonstahlbewehrung 

Bild 1 — Breite der ontaktfläche b bei der Verstärkung von Balken 

5.3.3 Berücksichtigung des unterschiedlichen Tragverhaltens 

Die pannungsdehnungslinien mit den zugehörigen maximalen Dehnungen sind bei den Nachweisen für 
jeden der zusammenwirkenden Betone sowie alle Betonstähle und pannstähle einzuhalten. Dabei sind die 
aus Einwirkungen zum eitpunkt der Verstärkung in den Bemessungs uerschnitten resultierenden 
Dehnungen möglichst exakt zu erfassen und als Vorverformungen bei der Bemessung zu berücksichtigen. 

erner sind mlagerungen aus riechen und chwinden bei der Bemessung anzusetzen. 

5.4 Verbundmittel zwischen bestehenden Bauteilen und pritzbeton 

5.4.1 Allgemeines 

Die Verbundmittel können aus vorhandener oder zusätzlich eingebauter Bewehrung oder z. B. aus Dübeln 
oder anderen stahlbaumä igen Elementen bestehen. 
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5.4.2 Bemessung 

(1) ann der Nachweis der chubkraftübertragung nach DIN EN 1 2- 1-1:2011-01, 6.2.5 unter 
Berücksichtigung von DIN EN 1 2-1-1/NA ohne Berücksichtigung einer Verbundbewehrung geführt werden, 
so darf bei Platten auf Verbundmittel verzichtet werden, siehe jedoch 5.7, Absatz (6). Bei Balken sind in 
diesem all in den Endbereichen konstruktive Verbundbewehrungen vorzusehen. 

(2) uss bei Balken die chubbewehrung verstärkt werden, so sind die ulagebügel in der Druckzone zu 
verankern. Diese Verankerung ist so auszuführen, dass sie auch als Verdübelung des alten und neuen 

uerschnittes wirkt. Die Verbundmittel sind wegen der Vernachlässigung des Verbundes an den tegseiten-
flächen für 2/3 des Bemessungswertes der nach DIN EN 1 2-1-1:2011-01, 6.2.5 unter Berücksichtigung von 
DIN EN 1 2-1-1/NA zu übertragenden chubkraft zu bemessen. Verbundmittel in der ugzone sind in 
diesem all nicht erforderlich. 

(3) ind ulagebügel rechnerisch nicht erforderlich, so sind die nach DIN EN 1 2-1-1:2011-01, 6.2.5 unter 
Berücksichtiung von DIN EN 1 2-1-1 (NA) ermittelten Verbundmittel in der ugzone anzuordnen, so dass ein 
Anschluss der ulagebewehrung an das achwerkmodell des bestehenden Bauteils erfolgen kann. 

(4) ür allseits verstärkte tützen sind Verbundmittel nicht erforderlich, wenn in der Verstärkung Bügel 
angeordnet werden, die nach 5.5 bemessen und nach 5.7 ausgebildet werden. 

5.5 Bemessung von tützenverstärkungen 

(1) Bei tützen erfolgt eine Erhöhung der Tragfähigkeit im esentlichen durch die mschnürung des alten 
tützenkerns, durch den pritzbeton und die zugelegte ängsbewehrung (siehe Bild 2). 

 
Bild 2 — tütze mit uadratischem uerschnitt 

(2) Der Nachweis der Tragfähigkeit ist in der Regel in tützenmitte für den esamt uerschnitt und im 
Einleitungsbereich zu führen. 

(3) Im Einleitungsbereich sind die Bügel so zu bemessen, dass der alte tützenkern einschlie lich seiner 
ängsbewehrung die erforderliche Tragfähigkeit erreicht. ugelegte ängsbewehrung darf nur in Rechnung 

gestellt werden, wenn sie kraftschlüssig unmittelbar an den tützenenden angeschlossen ist. 

AN ER N  Die Bemessung von tützenverstärkungen nach 5.5 gilt nur für s mmetrisch bewehrte tützen mit 
uadratischem, rechteckigem oder kreisförmigem uerschnitt, die s mmetrisch umlaufend verstärkt sind. 

©
 D

IN
 D

eu
ts

ch
es

 In
st

itu
t f

ür
 N

or
m

un
g 

e.
 V

.; 
ST

B 
- S

am
m

lu
ng

 B
au

au
fs

ic
ht

lic
h 

ei
ng

ef
üh

rte
 T

ec
hn

is
ch

e 
Ba

ub
es

tim
m

un
ge

n 
/ w

w
w

.s
tb

-b
au

no
rm

en
.d

e

Nds. MBl. Nr. 3 a/2019 Nds. MBl. Nr. 3 a/2019Nds. MBl. Nr. 3 a/2019

369

17



DIN 18551:2014-08 

18 

5.6 Verankerungen 

(1) Die zugelegte Biegebewehrung ist nach DIN EN 1 2-1-1:2011-01, Abschnitt 8 und  unter 
Berücksichtigung von DIN EN 1 2-1-1/NA zu verankern. Die Aufnahme der Auflagerkraft aus der pritz-
betonverstärkung ist nachzuweisen  gegebenenfalls sind stahlbaumä ige Elemente anzuordnen. 

(2) ür die im pritzbeton liegende Bewehrung gelten die erte für mä ige Verbundbedingungen nach 
DIN EN 1 2-1-1:2011-01, 8.4.2 unter Berücksichtigung von DIN EN 1 2-1-1/NA. Dabei sind die erte der 

estigkeitsklasse des nachträglich aufgebrachten pritzbetons ma gebend. 

5.7 Bauliche Durchbildung 

(1) Der Abstand gleichlaufender Bewehrungsstäbe muss mindestens 50 mm betragen. 

(2) ür zusätzlich eingelegte Bewehrung muss der indestabstand zum Betonuntergrund 20 mm betragen. 

(3) Bezüglich der Betondeckung gilt DIN EN 1 2-1-1:2011-01, Abschnitt 4 unter Berücksichtigung von 
DIN EN 1 2-1-1/NA. Bei spritzrau belassenen berflächen sind die indest- und Nennma e um 5 mm zu 
erhöhen. 

(4) Eine Abminderung des Vorhaltema es ist nicht zulässig. 

(5) Bei Auftragsdicken über 50 mm ohne zusätzliche rechnerische Bewehrung ist eine konstruktive 
Bewehrung anzuordnen. 

(6) Bei der Verstärkung von flächenartigen Bauteilen, z. B. Platten und plattenartigen Bauteilen, ist die 
Bewehrung im vorhandenen Beton mit mindestens 4 tahldübeln 8 je m2 zu verankern. 

(7) Bei allseits verstärkten tützen sind im Einleitungsbereich (lc  30 ds) Bügel mit einem Abstand von 
maximal 80 mm vorzusehen und nach DIN EN 1 2-1-1/NA:2011-01, Bild NA.8.5 g) oder h) zu schlie en. Ist 
das eitenverhältnis nach der Verstärkung h/b  1,5, sind wischenverankerungen auszubilden, siehe Bild 3. 
Die ulagebewehrung ist in den Bügelecken zu konzentrieren. 

(8) Bei nicht allseits verstärkten tützen sind besondere a nahmen erforderlich. 

 

Bild 3 — tütze mit echteck uerschnitt und wischenverankerung 
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Anhang A 
(informativ) 

 
Erläuterungen zur Probenahme von Bohrkernen aus gespritzten 

Prüfplatten zum Nachweis der Druckfestigkeit 
nach DIN EN 14487-1:2006-03, Tabelle 12 

Die möglichen Varianten einer Probenahme (z. B. 1/ je 500 m2) nach DIN EN 14487-1:2006-03, Tabelle 12 
sind in Tabelle A.1 exemplarisch dargestellt. 

Tabelle A.1 — Varianten der Probenahme nach DIN EN 14487-1:2006-03, Tabelle 12 

Varianten Darstellunga   Beschreibung 

A 

 

1 Prüfplatte 
 5 Bohrkerne entnehmen und prüfen 
 mindestens 3 Bohrkerne werten 

B 

 

1 Prüfplatte 
 3 Bohrkerne entnehmen 
 3 Bohrkerne prüfen und werten 

C 

 

3 Prüfplatten 
 5 Bohrkerne entnehmen und prüfen 
 mindestens 3 Bohrkerne werten 

D 

 

3 Prüfplatten 
 je 1 Bohrkern entnehmen 
 3 Bohrkerne prüfen und werten 

a Bei der Bohrkernentnahme sind Randabstände von min. 10 cm zu berücksichtigen. 
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