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Tabelle F.15 — Rechenwerte fir die charakteristischen Festigkeits-, Steifigheits- und Rohdichtekenn-

werte fir kunstharzgebundene Spanplatten flr

der technischen Klasse P4 nach DIN EN 13986: 2002-08

ende Zwecke zur Vervendung Im Trockenbearelch

1 2 3 4 5 B 7
1 "‘“"ﬁ‘i‘:"’r::'n‘““ > 6 bis 13 | > 13 bis 20 | > 20 bis 25 | > 25 bis 32 | > 32 bis 40 | > 40 bis 50
Faestigheitskennwerta in Nfmm®
Flaltenbeanspruchung
2 | Biegung ek 14,2 125 10,8 8.2 7.5 58
3 | Druck fesam 10,0 10,0 10,0 8.0 6,0 8,0
4 | Schub fox 1.8 16 1.4 12 1,1 10
Scheibenbeanspruchung
5 | Biegung fnk 89 7.8 8.9 6.1 50 44
6 |Zug ik 29 1.9 6.4 6.1 20 4.4
7 | Druck fok 12,0 11,1 9.6 8.0 76 6,1
g |Schub fuk 6,6 6,1 55 4.8 4.4 42
Steifigkeitskennwerte in Nimm’
Plattenbeanspruchung
g |Elastiziitsmodul  Eoo.0® | 3200 2 900 2 700 2400 2100 1800
10 | Schubmedul i 200 100
Scheibenbeanspruchung
11 | Elastzititsmodul  E_..*| 1800 1 700 1800 1 400 1 200 1100
12 | Schubmedul G v 860 830 770 BED B0 550
Rohdichiekennwene in kg'm’
13 | Rohdichte A B0 600 550 S00

" Firde charaklpristischen Stesfighkniskennwene Faeund O geiten die Rechanwarts;

(1] =08- Evranan

Ligs = 0.8- A Fornnmn
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Tabelle F.16 — Rechenwerte flr die charakteristische Festigheits-, Steifigkeits- und Rohdichtekenn-
werte flr kunstharzgebundene Spanplatten flr tragende Zwecke zur Verwendung im Feuchtberaich

der technischen Klasse PS5 nach DIN EN 13986:2002-09

1 2 3 4 -] & 7
1 | Menndicke derPlatten 1. g bis 13> 13 bis 20 | > 20 bis 25 | > 25 bis 32 | > 22 bis 40 | > 40 bis 50
Fesligkeitskannwerte in Nimm®
Platienbeanspruchung
2 |Blegung ek 15,0 133 11.7 10,0 83 7.5
3 | Druck feot 10,0 10.0 10.0 8.0 6,0 6.0
4 |Schub fox 1,8 1.7 1.5 1.3 12 1.0
Scheibenbeansprschung
5 |Biegung Fok 9.4 8.5 7.4 6.6 56 5.6
& |Zug fix 94 85 74 6.6 56 56
7 | Druck fok 12,7 11.8 10,3 9.8 8.5 LR
g |Schub fuk 7.0 8.5 59 5.2 48 4.4
Stelligkeliskenmwerte In Nimm’
Plattenbeanspruchung
9 | Elastizitatamodul 0" 3 500 3 300 3 000 2 800 2 400 21040
10 | Schubmodul s’ 200 100
Scheibenbeansprschung
11 |Elastizitatsmodul £, | 2000 1900 1 800 1 500 1400 1300
12 | Schubmodul e 260 Q30 B0 a0 et 260
Rohdichtekennwerte in kgim’
13 | Rehdichte Fit 650 GO0 550 500
" Fir die charakipnistischen Steifigheitskennwerts £ und (s golben dis Rechemwoeds;
Es=08 - Erann G =08 - Gnasns
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Tabelle F.AT — Rechenwerte fiir die charakteristischen Festigkeits-, Steifigheits- und Rohdichtekenn-
werte fiir kunstharzgebundene Spanplatten fur tragende Zwecke zur Verwendung im Trockenbereich

der technischen Klasse PE nach DIN EN 13986: 2002-09

1 2 3 4 5 & 7
1 H“MI#.I:\':::: Platlen |, g bis 13| > 13 bis 20 | > 20 bis 25 | > 25 bis 32 | > 32 bis 40 | > 40 bis 50
Festighaitskenmwerta in Mfmm”*
Plattenbeanspruchung
2 |Biegung foik 16,5 15.0 13,3 12.5 1.7 10,0
3 | Druck Jemn 10,0 10.0 10.0 &.0 6.0 6.0
4 |Schub fuk 19 P
Scheibenbeanspruchung
5 |Biegung Sux 10,8 a5 BS 83 78 75
& |£fug fik 105 8,5 8BS 83 7.8 7.5
T | Druck fen 14,1 13.3 12,8 12,2 119 104
g |Schub fon 7.8 7.3 6.8 6.5 6.0 55
Stelfigkeitskennwerte in Mimm?®
Plattenbeanspruchung
g |Elastizitdtsmodul £ | 4400 4 100 3 500 3 300 3 100 2 800
10 | Schubmodul h'm' FO0 100
Scheibenbeanspruchung
11 |Elestizitdtsmodl £ .0 | 2500 2400 2100 1900 1800 1700
12 | Schubmodul Grgae | 1200 1150 1050 850 200 B8O
Rohdichtekennwerte in kgm®
13 | Rohdichla ¥ B5 GO0 550 500

Epe =08 Evas

Fiir dig charaklenstischen Seiligkeitskanrmwars Eus und Gos gellen die Rechenwanie:
Crpe = LB+ 5 e

203

A6



DIN

1052:2004-08

safa BIER Mot 00 E0EE

Tabelle F.18 — Rechenwerte flir die charakteristischen Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichtekenn-
werte fir kunstharzgebundene Spanplatten fir tragende Zwecke zur Verwendung im Feuchtbereich

der technischen Klasse PT nach DIN EN 13986:2002-09

1 2 3 4 5 B 7
1 ”'““"":i":"nf::' Platten |, & bis 13| > 13 bis 20 | > 20 bis 25 | > 25 bis 32 | > 32 bis 40| > 40 bis 50
Festigheitskennwarle in N/mm*
Plattenbeanspruchung
2 |Biegung fmk 18,3 16,7 154 14.2 13.3 12,5
3 | Druck femx 10,0 10.0 10.0 84 6.0 6.0
4 |Schub fuk 24 2.2 20 1.8 19 18
Scheibenbeanspruchung
5 |Biegung g 11,5 10,6 a8 a4 9.0 B0
& [Zug ftic 11,5 10,6 4.8 a4 9.0 &0
7 | Druck fon 15,5 14,7 137 13.5 13.2 13.0
g8 |Schub fos 8.6 8.1 78 74 7.2 7.0
Stelfigkeitskennwerte in Nimm®
Flattenbeanspruchung
g9 |Elastizitdtsmodd £_..* | 4600 4 200 4 000 3 900 3 500 3 200
10 | Schubmodul [ 200 100
Scheibenbeanspruchung
11 |Elastizitdtsmodel £ % | 2800 2 500 2 400 2 300 21040 2000
12 | Schubmodul Gengan® | 1250 1200 1150 1100 1080 1000
Raohdichtekennwerte in kg/m’
13 |Rohdichle & 650 600 550 500

Filr dig charaktenstischan Sefligkaitskanmwerta £as und G gellen die Rechonwede:

Eos =08+ Equsan

fren = 08 + g,
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Tabelle F.19 — Rechenwerte fir die charakterislischen Festigkeits-, Steifigkaits-
und Rohdichtekennwerte filr zementgebundene Spanplatten der technischen

e ML, ST 1R

DIN 1052:2004-08

Klassen 1 und 2 nach DIN EN 13986:2002-09

i

2

1
in mm

Menndicka der Platten

alte Dacken won 8 bis 30 mm

Festigheitskennwerte in N/'mm’

Plattenbaansprechung

2 | Biegung en e @
3 | Druck fevox 12
4 | Schub fok Z
Schaibenbeanspruchung
5 |Biegung fon i 8
6 |dug Rk 25
7 | Dvuck fex 115
8 |Schub ok 6.5
Steifighkeitskantwarle in Nimm®
Plattenbeanspruchung
g |Elastizitdtsmodul Ervoan” 4 500
Schelbenbeanspruchung
10 | Elastizitatsmodul Erngan” 4 500
11 | Schubmodul i 1500
Rohdichiekennwerte in kgim®
12 | Rohdschte i 1000

¥ Fir die charakioistischon Sioifighaitskannwarte S und G golten die Rechenwers;

Ean= 08 - I":'i-_. iy = 0 - f—
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Tabelle F.20 — Rechenwaerte fiir die charakteristischen Festigheits- und Steifigheitskennmwarte fir
Fasarplatten der technischen Klagsen HB.HLAZ und MBH.LAZ nach DIN EN 13986:2002-09

1 2 3 4 5
1 Tachniache Kianss 4h:ﬂ?;'2%£lzan;| {minur]ﬂn?.:;‘;faum}
2 | MNenndicke der Platten in mm >3.5bis 55 *»5.5 £ Ili" = 10
Festigkeilskenmyeare in Mimm®
Plattenbeanspruchung
3 |Biegung fmx 35.0 320 17.0 15,0
4 | Druck Je ooy 12.0 12,0 8.0 a0
5 |Schub fok 3.0 25 0.3 0,25
Scheibenbeanspruchung
& |Biegung o 26.0 230 9.0 8.0
7 |Zug fik 26,0 23.0 a0 8.0
8 |Druck Lo 2T.0 24,0 9.0 8.0
8 | Schub Sk 18 16 5.5 45
Steifigkaitskenmwert in N'mm®
Plattenbeanspruchiung
10 | Elastizitatemocul B 4 BOO 4 800 3100 2 900
11 | Schubmodul s 200 200 100 100
Scheibenbeansprethung
12 | Elastizitatsmodul B 4 BOO 4 600 3100 2 900
13 | Schubmoadul Ginaar® 2 000 1900 1300 1200
Rohdichtekennwerte in kg/m’
14 | Rohdichle Py 850 B0 G50 600

irza ® LB ' (irgan.

" FOr die charakiedstechen Sleifigkedskennwerte Fe und (e pellen die RechenwemieFo = 08 ¢ Eoen
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Taballe F.21 — Rechenwerte fir die charakteristischen Festigkeits- und Steifigheits- und
Rohdichtekennwerte fiir Gipskartonplatten nach DIN 18180

1 2 3 4 ] 5] r
1 Beanpruchung paraliel zur Herstellrichtung rechtwinklig zu Herstellrichtung
g | MenhER TS | 2a 15,0 18,0 12,5 15,0 18,0
Festigheitskennwerta in N/mm*
Plattenbeanspruchung
3 |Biegung ok 6.5 54 4.2 2.0 1.8 15
4 |Druck Fe 3.5(5.5)"
Scheibenbeanspruchung
5 |Biegung fmk 4,0 3.8 36 2.0 1,7 1.4
6 |Zug Mk 1.7 14 1.1 0.7
T | Druck [ 35(55)" 4,2 (4.8)°
8 | Schub Ko 1.0
Stelfigheitskennwerte in Nimm®
Flattenbeanspruchung
g |Elastistdtsmodsl .- 2 800 22040
Scheibenbeanspruchung
10 |Elastizitdtsmodu! £, " 1 200 1000
11 | Schubmodul Gnaan” 700
Rohdichiekennwere in I-:g:'m:'
12 |Rohdichta e 650 (800)°
*  Fiir g charakleristischen Steiligkeitskennwertn o und Ges gellen die Rechenwerte;
Eos = 09 Eraan  Gos = 03+ (Foan
" Warte in Klammern gelten f0r GKF- und GKFI-Piatien
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Tabelle F.22 — Verhdltnisse der mittleren Steifigkeitswerte von Fidchen aus Nadelhalzlamellen

1 2 3 4 5
1 |Lamellen® £/ G lEs GodG GG
2 | genagelt 0 0,08 0,10 0.05
vorgespannt
3 |ségerau 0,015 0,08 0,30 0.08
4 |gehobel 0.02 0,06 0,50 0,09
5 | gekiebt 0,03 0,06 1,0 0,10

¥ e Warte fur £, und Gy, und {5y sind Systermwonio fir Plaflen aus Lamelon

Tabelle F.23 — Rechenwerte fir charakteristische Festigkeitskennwerte In Mimm® fiir Klebefugen
baoi Verstirkungen®

3

Wirksame Einkleblinge f,, des Stahistabes

platte bei gleichméBiger Ein-
leitung der Schubspannung

250 mm < £, 500 mm < £
1 = @amm < 500 mim < 1,000 mm
- CE Eﬁﬁ%ﬂhﬂﬂ&?ﬂdu;ﬁ 4.0 525-0005- £, | 35-0005
Klebefuge zwischen Trager-
3 Nk oberfidche und Verstirkungs- 0,75
platte
Klabaluge weschen Tregar-
4 fiss ocberfldche und Verstirkungs- 180

& Die Angaban der Tabela dirfen nur angawendel warden, wenn die Exgnung des Klabersystams nachgevwiasan st
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Anhang G
(normativ)

Angaben fiir Verbindungsmittel und Verbindungen

G.1 Verschiebungsmoduln fiir stiftférmige metallische Verbindungsmittel und Diibel
besonderer Bauart

Tabelle G.1 — Rechenwerte (Mittelwerte] fir die Verschiebungsmoduln £ in Nimm je Scherfuge
stiftfarmiger Verbindungsmittel und je Verbindungseinheit mit Dibeln besonderer Bauart

1 2
, Verbindung Holz-Holz, Holz-
L ARG Holzwerkstoff, Stahl-Holz
1.5
2 | Siabdibal, Passbolren, Bolzen und Gewindastangan® Fi o
20
1.5
3 | Magel und Holzschrauben in vorgebohrien Lochem FE.D il
RE
4 | Magel und Holzschrauben in nicht vorgebohrian Lachem” Fh__ 408
25
1.5
5 | Kiammermn" Pu_ 08
&0
6 | Ringdibed Typ A1 und Scheibendibel Typ B1 0.6-d.-a
7 | ScheibendObel mit Zahnen Typen C1 bis C5 03-d, - a
8 | Scheibendibel mit Domen Typen C10, C11 045 - o oy

® Boi m# Obermalk gebohden Lichem im Holz ist boel Bolzen- und Gowindesiangen {nicht bel aingeklabton
Gawmdestangen vnd Passbolzen) mel einem zusdtzlichen Schiupf wvon 1 mm zu rechnen, Daher ist 2e den mé
Hitfe des ‘erschiebungsmoduls emittelien rechnerschen Verschisbungen powells e Antell won 1 mm
hinzuzurachnan

b Bai Verbindungen von Holz mit Gipskartonplatten sind dis Verschisbungsmaduln um 40 % zu reduziaran,
i charaktessiigche Rohdichte der miteinarder varbundenen Tede i kaim’,

AT Jmoye ey be underschiedlichen Werten oy und gy der charakiersischen Rohdichte der beiden
miteinander varbundaenan Tele,

AR ke Dei Stahl-Hotz Verbindungen und bei Holzwerksiol-Halz-Verbandungen,
o Stifidurchmesser in mem,

d:  Dibeldwehmesser in mm; bal Dibeitypen C3 wnd C4 =1 4, = Jag a5
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DIN 1052:2004-08

G.2 Genauere Nachweisverfahren zur Ermittlung der Rechenwerte der
charakteristischen Tragfihigkeit auf Abscheren von Verbindungen mit
stiftfrmigen metallischen Verbindungsmitteln

G.2.1 Allgemeines

{1} Dieser Abschnift enthdlt gerauers Machweiswverfahren flir die Ermmitflung der Rechenwerte wvon
charakleristischen Tragfahigkeiten &, pro Scherfuge und Verbindungsmittel (siehe 12.2.1 (2)). Diese Werle
dirfen ansielle der Werle nach 12.2 in Rechnung gestefii werden,

(2} Zur Berschnung der Bemessungswerte aus den charakleristischen Werten der TragfShigkeit sind dar
jeweilige Modifikationsbemwerd &4 und der dem jeweiigen Versagensfall enlsprechende Teilsicherheils-

beiwert 3, 2u berlicksichtigen.
G.2.2 Einschnittige Verbindungen von Bauteilen aus Holz bzw. Holzwerkstoffen

Tabelle G.2 — Charakteristische Werte #, pro Scherfuge von Bauteilen aus Holz bzw. Holzwerkstoffen
{der kleinate Wert ist malgebend)

Lk d
Ri=Jnaktid -41
=13 1G.1) * I 1 ]
da
Ry= ok ra-d- 8
(G.2) i

m=13

‘|
f o { | - }’\"
h1,k -y 12 [tz iz (1,12
e '||ﬂ 2“5?' 1IH|J,¢-‘| J-a{n ) ) I CA
!H=1'3 N ]

St [ 4. 5424 ﬂ:l-.lal‘-,.-_n- | =t }
By =20 m 20T e 8.0+ ) - .
* 24 f “ AL Fooaped-e2 ’H_ (G.4) [©
_:H'—1..2
Fogneta-d 4 (0+20) Myx | - IE
R 208214 i
T T LII (Ve ) fh“u,“? .fl s |~
et
o
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Tabelle G.2 (forfgeselzt)

DIN 1052:2004-08

e

S ikl A T -
My +.|"F"2 wi Sk

§1

=11

(G.6)

G.2.3 Zweischnittige Verbindungen von Bauteilen aus Holz bzw. Holzwerkstoffen

Tabelle G.3 — Charakteristische Werte &, pro Scherfuge von Bauteilen aus Holz bzw. Holzwerkstoffen
[der kleinste Wert ist malgebend)

Ry=Tpa gty d
BT 1.3

Ru=05- fna-ra-d- g

LB
(G.7) 3
-_£jﬁ
T

(G.8) -
=13 2 t 1
L
'-I'
Ry=Laeed| o i g0 B 2P My '
2+ fi |_1| Foax-d -0 (G.9) s
=12 2
F-§
T ST —
k= E—IJE-MH-H Fot -
1+ (G.10) :
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G.2.4 Einschnittige Stahlblech-Holz-Verbindungen

Tabelle G.4 — Charakteristische Werte f, fiir Blechdicke 1S 0.5 - o

(der kleinere Wert ist malgebend)

Ry=W2 -1 fnagered

4
-
(G.11)
=13 B -
4
Hy= 1,IJ2' My Fhi i
(G.12)
Agmde
Tabelle 5.5 — Charakteristische Werte R, fir Blechdicke 1 = J
(der kleinste Wert st malgebend)
d
Ri= fnr-trd
(G.13)
|"'.|_1l'a H o E
a
Ao otk by rl"; PR -]
:_"i -"I-.1.b.'--"'-'1‘: 1 (G.14) -
X
T 1.2
g
Ry 'H'E-qlri'.'lfl.-_t' Mt koo
{G.15)
=11 .

Filbr 0.5 « o 2 f = J darf geradlinigy 2wischan den Weran auws Taballs 5.4 und Tabelle G5 intarpaliert wardan,
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G.2.5 Zweischnittige Stahlblech-Holz-Verbindungen

Tabelle G.6 — Charakteristische Werte 7, pro Scherfuge fir Mitteltell aus Stahlblech

(der kleinste Wart ist malgebend)

DIN 1052:2004-08

Ry=fhap-dv-d
(G.16)
na=13
r ——————————————— 1
o, 4 My
Ri= ey d2+ ==
| m _ (G.1T)
=12
Re=+2-J2-Myx: fnrxed
(G.18)
> - B w0

Tabella G.7 — Charakteristischer Wert %, pro Scherfuge fiir Seitenteile aus dinnem Stahiblech

(0= 0.5 J) (der klzinera Wert ist mallgebend)

Ry=05- fmax-rz-d
(5.19)
na=1.3

Ry=q2-Myk -fnoy-d
(G200

na=1.1
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DIN 1052:2004-08

Tabelle G.8 — Charakteristizsche Werte ¥, pro Scherfuge fir Seitenteile aus dickem Stahiblech
{r 2 o) (der Kleiners Wert ist malgebend)

By=0% faok-tz-d
(G.21)
=13
fa
Ro=v2-J2-Myk frand | —
G22) | .
=11 »

For 0,8 - o < 1 < o darf geradiimg zwischen den Werlen aus Tabelle G.7 und Tabelle G.8 interpahert wearden.

G.3 Kenngrallen fir stiftformige metallische Verbindungsmittel

G.3.1 Stabdiibel

(1) Stabdibel sollen aus Stahl 5 235, § 275 oder S 355 nach DIN EN 10025:1994-03 bestehen, Tabelle G.9
enthall charaktenstische Fesligheitskennwerte.

Tabelle G.9 — Charakteristische Festigkeitskennwerte fir Stabdibel

1 2
1 Stahlsor Ehlraklurlstl?nha Festigkeit
nach DIN EN 10025:1894-03 Ut
Mimim
5235 360
5275 430
4 5355 510

(2) Worzegsmabe (e Stabdlbel gind in Tabelle G.10 angegeban. Langen sind zu j& 5 mm gestuft méglich,

214
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Tabelle G.10 — VorzugsmaBe fir Stabdiibel

S ML N 1R T

DIN 1052:2004-08

y
= “%‘.F\""\.
/ | :
H— e e e L @
f ¥
i
1 2
1 Durchmesser o [mm) Abfasung /[rmim]
2 i 1
3 B 1
4 10 15
5 12 2
7] 16 2.5
T 20 3
8 24 3.5
G.3.2 Bolzen und Passbolzen
(1} Bolzen und Passbolzen sollen aus  Stahl  mindestens der Fesligheitsklasse 36 nach

DIN EN 150 B98-1:1992-11 bestehen. Die charaklenstischen Fesfigheitskenmwerlef,, und (., sind in
Tabelle 3.11 angegeben.

Tabelle G.11 — Charakteristische Festigkeitskennmwerte fiir Bolzen und Passbolzen

i 2 3
3 Festigkeitsklasse nach Chlﬂhtﬂlﬂﬂﬁl:hl A Cl‘ﬂrahhﬂa_.‘lilr.ha
DIN EN IS0 898-1:1989-11 Faestigkeit 1, , [N/mm’] Streckgrenze /_, [Mimm’]
2 6 300 180
3 4.6 baw. 4.8 400 240 bzw. 320
| 56 baw. 5.8 5040 300 baw. 400
5 8.8 B0 B0

G.3.3 Gewindestangen

(1} Gewindestangen im Sinne dieser Norm sind Gewindebolzen nach DIN 876-1. Die charakienstischen
Fesligkaitskennwerle £, und £, , sind in Tabelle G.12 angegeben,
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Tabelle G.12 — Charakteristische Festigkeitskenmwerte fiir Gewindestangen

1 F 3
1 Festigkeitsklasse nach Charakteristische : Charakteristische
DIN EN IS0 898-1:1999-11 Festigkeit 1, , [N/mm’] Streckgrenze /, , [N/mm’]
4.8 400 320
5.8 SO0 A00
4 8.8 BOO B40

G.3.4 Scheiben

(1) Vorzugsmale fir Schelben auws Siahl

Passbotzanverbindungen sind in Tabelle G.13 angegaben,

filr die Verwendung ats LUnteregschelban

in Bolzen- wnd

Tabelle G.13 — VorzugsmaBe fiir Schelben fir Bolzen und Passbolzen

]
1 3] 3
41
A
LY
i 2 | d
1 Innendurchmesser ./ | Aullendurchmesser o, Scheibendicke s Zu verwenden fir
L frm i Schraubenbolzen
2 14 54 5] M1z
3 18 (-1 & iG
K 22 &0 B k20
& 25 a3 B 22
B 27 105 A b2d

G.4 Anforderungen an Dibel besonderer Bauart

G.4.1 Allgemaines

(1) Werbindungan mit Ddbaln besonderer Baward sind nach 13.3 zu bamessen. Dabei wird unterschieden

nach Verbindungen mit

Ring- und Schaibendibeln mit den Typenbezeichnungen A und B,

Scheibendibel mit Zahnen oder Domen mit den Typenbezeichnungen C,
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() Die Typenbezaschnungen entsprechen den Bezeichnurgen nach DN EM 912:2001-02,

(3) Voraussetzung O die Armendung der Bemessungsverfahren nach 13.3 &1, dass die Dibel besonderer
Bauart hinsichilich Gestall, Abmessungen und Werkstoff die Anforderungen nach DN EM 812:2001-02

erfillen,

{(4) Machfolgend sind die gebriuchlichen Didbel besonderer Bauarl hinsichilich Gestalt, Abmessungen und
Woerksloff aufgefihrt. Zusatzlich sind die for die Bemessung benbliglen Einlass- bzw. Einpresstiefen i,

angegeben,
G.4.2 Ringdiibel des Typs A 1

(1) Rimgdibel des Typs A1 (slehe BildG.1) sind geschlossene Ringdibel mil einer linsenformigen
CQuerschnittsfidche, Die Male milssen der Tabelle G, 14 entsprechen,

(2] Ringdlbel des Typs A1 werden aus Aluminium-Gussiegierung EM AC-AISIECu3(Fe) nach
DIN EN 1706:1998-08 hergestelt,

ed

Bild G.1 — Ringdiibel des Typs A 1
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Tabelle G.14 — MaRe der Ringdiibel des Typs A 1

Bdnile in Melimeder

1 2 3 k- 5
Durchmesser Héhe Einlassticfe Dicke Radius
1 de he hy : -y
2 65 30 15 5 50
3 &0 S0 15 ] 50
4 a5 a0 15 & a0
5 126 30 15 L+ 60
& 128 45 225 & 60
) 160 45 22,5 id 60
H 180 45 22.5 L] B0

Abmale fir sdmiliche Malle: £ 0.5

G.4.3 Scheibendiibel des Typs B 1

{1} Scheibendibel des TypsB 1 (siche Bidd G.2) sind Dibel, die aus einer kreisrunden Scheibe mit
umlaufendem Flanach wnd asiner zylindrischen Mabe mit sinem konzentrischen Baolzenloch in der
Scheibenmitte bestehen. Der Flansch und die Nabe befinden sich auf gegendberiegenden Flachen der
Scheibe, Jeder Dibel besizt aul gegendberiegenden Seilen des Bolzenloches rwai durch die Scheibe

durchgehende Schraubenibcher. Die Male missen dar Tabelle G.15 enisprechen,

(2} Schebendibel des TypsB 1 werden aus Aluminlum-Gussiegierung EN AC-AISIBCu3Fe) nach
DM EM 1706 1998-06 hergesieill.
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Bild G.2 — Scheibendlibel des Typs B 1
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Tabelle G.15 — Make der Scheibendiibel des Typs B 1
haie in Malimaser
1 2 3 4 9 7] Fi
Scheiben- | . Gréfite Dicke|  Kleinste :g‘;‘;r E‘hm“_”"'
durchi- Gesamthihe | von Scheibe | Scheiben-
1 messer tiefe und Flansch dieke s Mithed- gt
loches masser
drc .I'?‘ 'ht f 11 .|||'I ﬂf;
2 65 i5 23 ] 3.5 13 6.5
3 &0 15 23 & 3.5 13 6.5
4 a5 o 23 4.5 13 6.5
5 128 X2 5 325 7.5 4.5 13 6.5
[ 1680 225 345 55 18,5 685
i 150 225 345 & 165 65
Abmale fir samiliche Malle: £ 0.5
Mafe im Mahrmater
1 B 9 10 11 12 13
Bullen- Hiohe der
Scheiben- Flansch-
durch- Mabe ober- | Schrauban-
. ::Er PRk :;:;':r Radius halb der | lochabstand Versenkmalh
der Nabe Scheibe
r.ﬂ: i.llg_ -I.lr‘ = |rI|| H'.l E:
2 65 F2 5 &0 &0 42 3
3 &0 255 T 20 46 3
4 a5 335 &9 i &6 3
=] 128 45 120 &0 10 Td i
L] 160 50 150 1] 12 108 4
T 190 B0 180 &0 12 129.5 4
Abmatie fikr sdmitliche Malka: £ 0.5

G.4.4 Scheibendibel mit Zdhnen des Typs C 1

{1} Schaibendibal mit Zahnen des Typs T 1 (sishe Bild G.3) sind rweisaitige DObel, die aus ainer
kreisfarmigen Scheibe bestehen, deren R&nder derart eingeschnilten und aufgebogen sind, dass aul den
gegendberiegenden Seilen wechselweise dreieckige Zihne unter 80" zur Scheibenfidiche hervorsiehen, Die
Zahne sind gleichmalig iber den Scheibenumfang und, bed Dibeln mit einém Durchmesser J_ 2 95 mm, (ber
den Bofzenlochumfang in der Scheibenmilie verteill. Jede Scheibe besiizt zwischaen dem Scheibenmittelpunkt
und dem Scheibervand aul den gegenliberliegenden Zeite des Bolzenloches zwel Magellicher, Die Male
migssen der Tabelle .16 entsprechen,
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(2) Scheibendibal mit Zdhnen des Typs C 1 werden aus kaligewalztern Band ohne Uberzug aus weichen
Staklen zum Kaliumformen hergestell. Der Werksioff muss der Stahisoe DCDO1 + G350
(Werksiofinummer: 1.0330) nach DI EN 10139:1897-12 entsprechen, Zusdtzlich muss die Mindestdehnung
des Werkstoffs 10 % befragen oder es ist kaligewalzter Stahl mit hherer Streckgrenze zum Kaltumformen
H320M nach DIN EN 10268 1990-02 2u venyenden,

balle in Milimater

Bild G.3 — Scheibendlbel mit Zahnen des Typs C 1
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Tabelle G.16 — Mafle der Scheibendiibel mit Zihnen des Typs C 1

Maka in Milbmeatar
1 2 3 4 5 [+ Fi B
Durchi-
Hahe der
Durch- ; Einpress. - Messer v
Hahe Dicke* Anzahl der | Anzahl der | inneran
§ | Messer tiefe “licw- duBeren inneren Zihne"
Ziahne Ziahna

ily o g i il by
2 50 13 8,0 1,0 17 24 = =
3 52 16 74 1.2 Z1 24 - -
4 T5 19.5 .1 1,25 L 24 - -
5 o5 24 11.3 1.25 33 24 12 9.5
& 117 30 14.3 1.5 45 24 12 1258
7 140 an 14,7 1,65 L5 28 14 10,5
a 165 33 156 18 B8 3z 16 11,0

Abmatie: Dicke r nach DIN EN 101371:119%2-01; Gbage Malle £ 08

i Dicke ohre Zmkiiberzug.
U Hihe der Sularan Zihne b = &,

G.4.5 Scheibendiibel mit Z&hnen des Typs C 2

(1) Scheibendibel midl Zdhnen des Typs C 2 (siehe Bild G.4) sind einseitige Dilbal, die aus einar kreisninden
Scheibe bestehen, deren Rander derart eingeschnitten und aufgebogen sind, dass aul einer Schaeibenseite
dreieckige Zahne wnier 20" zur Scheibenfliche hervorsiehen, Die Zihne sind gleichmalig um den
Scheibenumfang und, bei Dibeln mil einem Durchmesser o, =85 mm, zusatziich zwischen dem Sched-
benumfang und dem Bolzenloch in der Scheibenmitle verteill, Am Bolzenkochrand stehl zur selben Seite wie
die Zdhne ein Flansch hervor, Jede Scheshe besitzl zwischen dem Schesbenmitielpunkt und dem
Scheibenrand aul den gegendiberiegenden Seilen des Bolzenloches zwei Magelibcher, Die Male missen der
Tabelle G.17 entsprechan.

(2) Schebendibel mit Zahnen des Typs C 2 werden aus kafigewalziem Band ohne Oberzug aus weichen
Sidhlen zum Kattumformen hergestelll. Der Werkstaff muss der Stahigorte DO01 + C380 (Werkstofinummer:
1.0330) nach DIN EN 10132:1987-12 entsprechen. Zusalzlich muss die Mindesidehnung des Werkstofls 10 %
betragen oder es ksl Kaligewalzier Stahl mit héherer Streckgrenze zum Kallumformen H3I20M nach
DIN EM 10268 1999-02 zu verwendean.
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hafte in Mameter

& —
=l k- =
F i
' 4 T

f
#4 #4

#d 55
#d 295

Bild G.4 — Scheibendiibel mit Zihnen des Typs C 2

Tabelle G.17 — Mafle dor Scheibendibal mit Zdhnen des Typs C 2
hiafie in MBmeter

1 2 3 4 5 & T a8 g9
Durchs=
Durch- messer
Durch- | .. |Einpress.| .. . | messer | Flansch- Anzshi | Anzahl des
i | messer tiefe des Mittel- | h&he der der inneren
loches duBeren | inneren | zapn.
Zdhna Zahne kreises
il I s f iy ey iy
10,4 12.4;
) 50 6.6 B 1.0 16.4: 20 4 4 12 - -
12.4; 16.4; = -
3 G2 8,7 7.5 1,2 50.4 4 12
12 4: 16.4:
E i 10,4 92 1,25 204 22 4: a4 12 - -
24 4
164 204
] a5 12,7 1.4 1,35 29 4- 94 4 4 12 -] 49
164 204
B | 117 16.0 145 1.5 27 4- 24 4 4 12 ] a8

Abmaie; Dicke r nach DIN EN 10131:1982-01; Durchmesser oy +0,3/-0,0; Obvige Male £ 0.8

#  Dicke ohne Zinkiberzug,
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G.4.6 Scheibendibel mit Zdhnen des Typs C 3

{1} Scheibendiibel mit Z3hnen des Typs C 3 (siehe Bild G_5) sind zweiseitige Dibel, die aus einer ovalen
Scheibe bestefhen, deren Rdnder derart eingeschnitten und aufgebogen sind, dass auf dan
gegenlberliegenden Seiten wechselweise dreleckige Zahne unter 90° zur Scheibenfiache hervorstehen. Es
miissen 28 Zéhne sein. Die Hohe von je sechs Zihnen, die millip an den kEngeren Scheibenrindemn
angeordnel sind, ist geringer als die Hbhe der dbrigen Zdhne, Jede Scheibe besizt drel durchgehende
Licher, und paar gin groleres in der Schebenmilte und 2wel klsinere wischen der Schelbenmitte und dem
Scheibenrand auf gegendberiegenden Seiten des Mittelloches in der EBngeren Richiung. Die MaRe missen
Tabelle G.18 entsprachen.

i2) Scheibendibel mit Zahnen des Typs C 3 werden aus kallgewalziem Band ohne Uberzug aus weichen
Stahlen zum Kaltumformen hergestelit. Der Werkstoff muss der Stahlsorte DCO1 + C380 (Werkstoffnummer;
1.0330) nach DN EM 10130:1987-12 entsprechen. Zusiizlich muss die Mindestdehnung des Werkstoffs 10 %
betragen oder es ist kaligewalzier Stahl mit hdherer Streckgrenze zum Kattumformen H320M nach
DiM EN 10268 1990-02 zu verwenden.

=
E =

Bild G.5 — Scheibendlibel mit Zihnen des Typs C 3
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Tabella G.18 — Male der Scheibendibel mit Zdhnen des Typs C 3
Malta in Milimeisr

1 2 3 4 5 & T A
Durch- Durch-
| mase Hohe | SMPTESST | picke | MeSSer | MESSST | Zahnhahe | Zahnhshe
laches lacher
iy =i e Iy ] ofy iz Iy Iz
2| 13x130 28 13,25 15 26 18 13.25 8

Abmale; Dicke rnach DN EM 10131:1992-01
Obrige Male: £ 0.8
Als Rechamwart fir o, ist zu varwenden: &= Ja1.az -

G.4.7 Schelbendliibel mit Zahnen des Typs C 4

(1) Schebendlibel mil Z3hnen des Typs C 4 [(sieha Bid G.6) sind einseilige Dlbal, dse aus einer ovalen
Schaibe bestehen, deren Rander derart eingeschnitten und aufgebogen sind, dass auf einer Scheibenseite
dreieckige Zahne unter 80" zur Scheibenflidche hervorstehen. Es missen 14 Zdhne sein. Die Hohe von je dred
cahnen, die millig an den lMngeren Scheibenrndern angeordnel sind, 31 geringer als die Hohe der dbrigen
Zdhne, Jode Scheibe besitzl drei durchgehende Lacher, und pwar ein groberes in der Scheibenmitle und 2wei
klainere swischen der Scheibenmitte und dem Scheibenrand aufl gegenibariegenden Seilen des Millalloches
in der l&ngeran Richiung. Am Rand das Mitteloches steht 2ur salban Saite wie die Zdhne ein Flansch hervor.
Die Malla missen Tabelle G.19 entsprachen.

(2] Scheibendibal mit Z&hnen des Typs G 4 werden aus Kaltigewalzlem Band ohne Uberzug aus weichen
Sighlen zum Kattumformen hergestelll. Der Werksioff muss der Siahlsore OCO01 + G380 (Werksioli-
nummer; 1.0330) nach DIMN EM 10139:1887-12 entsprechen. Zusdiziich muss die Mindestdehnung des
Werksloffs 10 % beftragen oder es is! kaltgewalzter Stahl mit hoherer Streckgrenze zum Kalumformen H320M
nach DI EN 10268:1299-02 zu verwendan,
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Bild G.6 — Scheibendibeal mit Zihnen des Typs C 4

Tabelle 3,19 — MaBe der Schelbendibel mit Z8hnen des Typs C 4
Malta in Millimater

1 2 | 4 b i ) & 9

Durch- Durch-
Male Hohe |CINPrOss-| p.... | messer | messer |, oo | hane| Flansch-

1 tiefe des Mittel- der Seiten- hbhe
leches lecher
84 x 83 e b I 'y iy Iry K Iy
16.4: 20,4
21 T3=130 14,75 13.25 1.5 27 4: 24 4 16 13.25 8 i

Abmate: Dickesnach DIM EN 10131;1982-01
librige Malte: + 8

Als Rechenwerl fr o, st zu verwenden; 4. = Ja 1}?

G.4.8 Scheibendibel mit Zdhnen des Typs C 5

{1) Scheibendiibel mit Zihnen des TypsC5 (siehe Bild G.7) sind weiseitige Dibel, die aus einer
guadratischen Scheibe besiehen, deren Rander derar eingeschnitben und aufgebogen sind, dass aul den
entgegengesetrien Seiten wechselweise dreteckige Zahne unter 80" zur Scheibenflache hervorstehen. Die
Zihme sind gleichmadig (ber den Scheibenumfang und Ober den Rand des quadratischen Loches in der
Scheibenmitte vertelll, Jede Scheibe besitzl in jeder Schesbenecke ein Nagelioch, Die Male missen der
Tabelle G.20 entsprechen.
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(2] Scheibendlbal mit Zdhnen des Typs C 5 werden aus kaligewalziem Band ohne Uberzug aus weichen
Stahlen zum Kaltumformen hergestelll. Der Werkstoff mwss der Stahlsorie DC01 + 390 (Werksioff-
nummer:. 1.0330) nach DIN EN 10139:1997-12 entsprechen, Zusatzlich muss die Mindesidehnung des
Werksiofis 10 % betragen oder e isi kaltgewalzter Stahl mit koherer Streckgrenze zum Kallumiormen H320M
nach DIN EN 10268:1999-02 zu verwanden,

Bild 6.7 — Schelbendibel mit ZEhnen des Typs C 5

Tabelle G.20 — Male der Scheibendibel mit Zihnen des Typs G 5

Baba in Millmetar
i 2 3 i 5 (5] Fi
X Inners
Seitenldnge Héhe Einpresstiefe Dicke Anzahl der | Anzahl der

1 Seitenlinge |  4igeren inneren

d he ha / aly Lahne Lahne
2 100 16 T2 1.35 40 K+ 20
3 130 20 9,25 1.5 52 K[ 20
Aomale:  Dicka r nach DIN EM 10031:1992-01

Obrige Male: 0.8

Als Rechenwert fir o st die Seitenlinge o zu verwenden,
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G.4.9 Scheibendiibel mit Dornen des Typs C 10

(1} Scheibendibel mit Dormen des Typs C 10 (siehe Bild G.8) sind rweiseiige Dobel, die aus sinem
Scheibenring mit Domen auf beiden Seiten bestehen. Die Dome sind geich wedt voneinander entfernt und
entwedar in einem oder in 2wl Kneisen aul beiden Seilen des Scheibenrings angeoardnel. Im Falle oweber
Domkreise i1 @ing Halfle der Dormen aul dem inneren und die andere Halfte aul dem duberen Kreis
angeordnet, wobei dig inneren Dome gegeniber den duBaren jeweils versetsl sind. Die Dome auf den beiden
Seilen des Schaibenvings kinnen entweder gegensinander versetzl sein oder nichi. Die Dornform entsprichi
ginam Kegel mil abgestumpfter Spilze. Dée Innenseile des Kegels darf unterhalb der abgestumpften Spitze
leicht abgeflacht sein, am Kegelfull jedoch um nicht mehr als 1,0 mm. Die Malke missen der Tabelle G.21
entsprechen,

(2} Scheibendlbed mit Domen des Typs C 10 werden aus Temperguss EMN-GJMB-350-10 (Werkstofi-
nummer; EN-JM 1130} nach DIN EM 1562:1987-08 hergestialil,

15 124*

Bild G.& — Scheibendlbel mit Dornen des Typs C 10
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ANMERKUNG iIm Angussbersich der Dibe! des Typs C 10 zind Stege ma ener Hha von atwa 5 mm Zwischen jaweils
drgi Doman pro Dibeiseds Dukissig,

Tabelle G.21 — Make dor Scheibendibel mit Domen des Typs C 10

Mafe tn Mdlimeser
1 2 4 4 a i Fi 8 g
Innen- Durch- | Durch-
durch- | messer | messer i":h‘_ s
Durch- Einpress- Messer des des e
i | messer | HENe tiafe Dicks des | inneren | GuBeren | TCSS% der
Scheiben-| Dom- | Dorn- 4 o
rings kreises kreises grun Selte
li_- Ili'c iul.r. & l||'| r.llz i;: |||'|
2 50 27 12 3 30,5 41 - 6 g"
3 65 27 12 3 355 a8 58 & 14°°F
4 B 27 12 3 495 30 Filt] il 18"
5 o5 27 12 3 65.5 [ 88 (5 24"
g 115 27 12 3 85,5 g5 108 B 32"

Aomaie: & und © o+ 0.5, dbnge Mabe: £ 0.8,

8 Aud ginem Kiels angeordrel
b fud rwel Kreisen angeordnal
= Die Dome aul giner Seide sind gegentber den Dornen aul der anderen Seile nichi werselz,

G.4.10 Scheibendibel mit Dornen des Typs C 11

(1} Schelbendibal mit Domen des Typs C 11 (siehe Bild G989} sind einseitige Dibel, die aus einem
Scheibenring mit Domen aul edner Scheibenseite bestehen, Die Dorne sind gleich weil voneinander entfernt
urd entweder in ainem oder in 2wei Kresen aul einer Seite des Scheibennngs angeordnel. Im Falle zweer
Domkreise ist eine Halte der Domen aul dem mneren und die andere Halfe auf dem duBeren Krais
angeordnat, wobei die inneren Dome gegendiber den Suleren jewsils versetzd sind. Die Domform entspricht
ainem Keged mil abgestumpfter Spitze. Die Innensaile des Kagels darf unterhalb der abgastumpfien Spilze
lgicht abgeflacht sein, am Kegelfulk jedoch um nicht mehr als 1.0 mm. Jeder Dibel besitzt in sginer Mitle &in
Bolzenloch mit einem umlaufenden Flansch, der auf derselben Scheibenseite hervorsieht wie die Domen, Die
Mae missen der Tabelle G.22 enisprechen

{2) Schelbendibel mid Domen des TypsC 11 werdem aus Temperguss EN-GUIMEBE-350-10
(Werksioffnummer: EN-JM 1130) nach DIN EN 1562:1997-08 hergestellt.
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Bild G.9 — Scheibeandiibel mit Dornen des Typs C 11

ANMERKLUMNG  Im Angussbenaich der Cibel ges Typs G 11 sind Stege mit ainer Hohe von abwa 5 mm aowschen paweils
deel Domen pro Dobelzedle poldsalg,
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Tabelle G.22 — Mafle der Scheibendibel mit Dormen des Typs C 11
Bk in MR

i 2 i | 4 5 & T
Durch- Durch- Durch-
Durch- Einpress- messar des | messer des
1 messer Hoha tiefe Dicke m’nlﬁﬁh:: innaren Buleren
Dornkreizes | Domkrelses
i e R P aly iy iy
2 50 15 12 3 12.5 40 -
3 B5 15 12 3 16.5 46 56
4 80 15 12 3 205 &F 64
5 a5 15 12 3 245 G4 84
& 115 15 12 3 24 5 B4 106
Blafls in MRt
1 2] 9 10 11 12
Dorndurch- Flansch- Flanschhdhe
Durchmesser |  messer am Radius iiber Scheiben- Anzah
1 Dorngrund Rarchae v fliche nm:..:" :
1{; if* l:i-ﬁ F ||lr1
2 50 [ 17 4 3 Be
3 G5 4] 21 4 3 T4
i a0 4] 20,50 - 3 2
5 a5 & 30.5 A i
f 115 & 0.5 3 32

Abmale: e, ¢, rund iy 0.5, Gbige Male: £ 0,8,

B Al einem Krels sngoordm.
B Al ress Kressen angeordnel
¢ Der Ubergang pwischen Schaibe und Flansch s nichy ausgerundet, sondem unier sinem Winkel von 265" ganagl.
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Anhang H
(normativ)

Brettschichtholz — Anforderungen

H.1 Allgemeines

(1) Dieser Anhang regelt die Anforderungan an Brettschichthodz,

H.2 Anforderungen an die Herstellung

(1) Sofern nachslehend nichls anderes geregell wird, muss Breflschichtholz die Anlorderungen nach
DIM EM 3B8:2002-14 und nach Anhang A eriBen.

(2) Das Holz 51 in Uberssnstimmung mit DIN 4074-1 nach dir Fastighedt 2u sorieren,

(3) Fordie Herstellung von Brattschichtholz sind die folgenden Nadelholzamen zulissig: Fichia (Pices Ables),
Tanne (Abies alba), Kiefer (Pinus sylvesins), Larche {(Lanx decidua), Douglasie (Pseudolsuga menziesai),
Southem Pine (Pinus echinala, Pinus eliotl, Pinus palustns; Pinus taeda), Western Hemlock (Tsuga
heterophylla), Yelow Cedar (Chamaecyparis nootkatensis).

(4) Der Blegeradius A fdr gekrimmie Baideile in den Mutzungskiaszsen 1 end 2 muss mindestens 230 - ¢ in

der Nuzungskiasse 3 mindestens 205 ¢ befragen. Biegeradien bis zu 150 -+ sind zulissig, wenn die
Lamellendicke f der Bedingung H.1 entsprichi

;5134-::.{%-151:: mm (H.1)

Dabei st
& Biegeradius des Bratlschichthelzbaulsiles in mm,
¢ Lamallendicke in mm,

(5) Die Exgnung der verwendeten Klebsiolte muss fr den vorgesehenen Anwendungsbersich nachgewiesen
SN,

(6] Abweichungen von den Vorgaben for die relalive Luftfeuchie sind zuldssig, wenn die Klebldhigkei! des
aulgatragenan Klabsioffes beim Schiellan dor Prossen Zuveridssig gegeben (st

H.3 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Sofern nachstehend nichis anderes geregell wird, ist die werkseigene Produklbionskontrolle nach
DIN EN 386:2002-04, 7.1 durchzufUhren,

(2] In jeder Arbeiisschicht sind mindestens awed Kellzinkenbiegeproben der hdchsten in der Arbeitsschicht
produzieren Sortierklasse in etwa  glelchmaligen Zeitabstinden 2zu  eninehmen und nach
DIN EM 386:2002-04, 7.1.3, zu prifen,

Die charakienslische Biegefestigkeit der Keilzinkenverbindungen muss mindestens den Werlen der Ta-
badle H.1 entsprechen

Al
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Tabelle H.1 — Mindestwerte der charakieristischen
Biegefestigkelt [, fir Kellzinkenverbindungen in Nimm®

1 2
; Festigkeitsklasse der fou
Lamelle Mirmirm
2 C16 25
3 24 30
4 30 25
5 C35 40
5] C40 45

(3} Die Auswertung der werkseigenen Produktionskontrolie ist nach DIMN EM 386:2002-04, 7.1.22 a8}
durchzufihren.
H.4 Fremdiiberwachung

{1} Es sind mindestens =zwei Uberwachungen je Jahr durchezufihren. Diese sind unangekindigt
varzunahmen, es sei denn, besanders Bedingungen erdfordem edne AnkOndigundg.

{2} Je Uberwachung sind mindestens 20 Probektrper der hichsten Festigkedsklasse, die der Harstellar
vararbeitet, nach Zufallsgesichispunkten zu entnehmen und nach DIN EM 386 2002-04, 7.1.2, zu prifen,

(3} Die charakierslische Biegelestigkel der Keilzinkenverbindungen muess mindesiens den Wearlen der
Taballe H.1 enlsprachan.

(4} Die Auswarlung ist nach DIN EN 386:2002-04, 7.1.2.2 a) durcheufihnan.
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Anhang |
(normativ)

Keilzinkenverbindungen im Bauholz — Anforderungen

1.1 Allgemeines

(1} Dieser Anhang regell die Anforderungen an Keilzinkenverbindungen im Bauholz.

.2 Anforderungen an die Herstellung

(1} Sofern nachsiehend nichls anderes geregell wird, missen Keilzinkenverbindungen im Bauholz die
Anfordenungen nach DIN EN 385 2002-03 und nach Anhang A erflllen

{2} For die Herstellung won Keilzinkenverbindungen im Bauholz sind die folgenden Madelholzarien zuldssig:
Fichte (Picea Abies), Tanne {Abies alba), Kiefer (Pinus syivestrs), Larche (Larix decidua), Douglasie
(Psewdoisuga mengiesil), Southern Pine (Pinus echinata, Pinus elliottd, Pinus palusins,; Pinus taeda), Weslem
Hemilock (Tsuga helerophylls), Yellow Cedar (Chamaescyparis nootkalensis),

(3} Die Eignung der verwendelen Klebsioffe muss fir den vorgesehenen Anwendungsberesch nachgewiesan
sein

1.3 Werkseigene Produktionskontrolle

{1} Sofem machsiehend nichis anderes geregelt wird, ist die werkseigene Produktionskonirolle nach
DIN EN 385:2002-03, 7.1 durchzufohran,

(2} In jeder Arbeitsschicht sind mindesiens rwel Keillzinkenbiegeproben der hichstan in der Arbeitsschicht
produzierten  Sortierklasse in  etwa gleichméligen Zeilabstanden zu entnehmen und nach
DiN EN 385:2002-03, 7.1.3, zu prifen

Dig charakteristische Biegefestigkeil der Keilzinkenwerbindungen muss mindestens den Werten der Ta-
Balle |1 entaprechsn

Tabelle 1.1 — Mindestwerte der charakteristischen Biegefestighkeit 1,
filr Kellzinkenverbindungen in N/mm’

1 2
) Festigkeitskiasse der s
Hitzer M
2 C16 16
3 C24 24
4 G30 30
5 C35 35
& C40 40
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(3) Dwe Auswerung der werkseigenan Produkionskontnolle st nach DIN EN 385:2002-03, T.1.4 a)
durchrulihran,

I.4 Fremdiberwachung

{1} Es sind mindestens zwei Ubarwachungen je Jahr durchzufihran, Diese sind unangekiindigt vorzunehmen,
as s8i denn, besondere Bedingungen edordem eine Ankindigung.

{2) Je Uberwachung sind mindestens 20 Probekrper der hichslen Fesligkeilskiasse, die der Herslefler
verarheilet, nach Zufallsgesichispunkten zu entnehmen und nach DIN EN 385:2002-03, 7.1.3, zu priffen.

{3} Die charakterstische Biegefastigheil der Kellzinkenverbindungen muss mindestens den Weren der
Tabelle 1.1 anisprechen.

(4) Die Auswarlung ist nach DIN EM 385:2002-03, 7.1.4 aj durchaulihren.
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