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B. Ministerium fiir Inneres und Sport

Geschiftsordnung des Landesausschusses
»Rettungsdienst
nach § 13 NRettDG

Bek. d. MI v. 13. 12. 2007 — B21 41576-10-13 —
Bezug: Bek.d. MSv. 30. 9. 1993 (Nds. MBL. S. 1156)

In der Anlage wird die Geschéiftsordnung des Landesaus-
schusses ,Rettungsdienst” neu bekannt gemacht.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 48

Anlage

Geschiftsordnung des Landesausschusses ,Rettungsdienst
vom 13. 9. 2007

Aufgrund des § 13 Abs. 2 Satz 3 NRettDG i. d. F. vom 2. 10.
2007 (Nds. GVBL. S. 473) gibt sich der Landesausschuss ,Ret-
tungsdienst” folgende Geschiftsordnung:

Erster Teil
Ausschuss

§1
Mitglieder
(1) Der Ausschuss besteht aus 20 stimmberechtigten Mit-
gliedern. Fir diese konnen je zwei Stellvertreterinnen oder
Stellvertreter berufen werden. Die stellvertretenden Mit-
glieder konnen anderen Organisationen derselben Mitglieder-
gruppe (§ 13 Abs. 1 Satz 2 NRettDG) angehéoren.

(2) Die funf stimmberechtigten Vertreterinnen oder Vertre-
ter der Trdger des Rettungsdienstes setzen sich folgender-
maflen zusammen:

1. zwei Vertreterinnen oder Vertreter der Landkreise, zwei
Vertreterinnen oder Vertreter der kreisfreien Stddte oder
der in § 3 Abs. 1 Nr. 2 des Niedersdchsischen Rettungs-
dienstgesetzes namentlich aufgefiihrten Stddte und

2. eine Vertreterin oder ein Vertreter des Trégers der Luft-
rettung.

(3) Die fiinf stimmberechtigten Vertreterinnen oder Vertre-
ter der Beauftragten setzen sich folgendermaflen zusammen:

1. vier Vertreterinnen oder Vertreter der mit dem boden-
gebundenen Rettungsdienst Beauftragten,

2. eine Vertreterin oder ein Vertreter der mit der Luftrettung
Beauftragten.

(4) Der Ausschuss kann mit einer Mehrheit von 16 Stim-
men befristet nicht stimmberechtigte auflerordentliche Mit-
glieder hinzuziehen.

(5) Nur natiirliche Personen kénnen Mitglieder oder stell-
vertretende Mitglieder des Ausschusses werden.

(6) Ein Mitglied oder ein stellvertretendes Mitglied wird auf
Antrag der benennenden Organisation abberufen. Dariiber
hinaus konnen alle Mitglieder ihr Amt durch schriftliche Er-
klarung gegeniiber dem zustdndigen Fachministerium nieder-
legen. Bis zur Berufung einer Nachfolgerin oder eines Nach-
folgers nimmt das stellvertretende Mitglied die Aufgaben im
Ausschuss wahr.

§2
Amtsperiode
Die Amtsperiode des Ausschusses betrdgt vier Jahre. Die
Amtszeit der wihrend einer Amtsperiode neu berufenen Mit-
glieder oder stellvertretenden Mitglieder endet mit dem Ab-
lauf der Amtsperiode. Die erste Amtsperiode endet am 30. Sep-
tember 1996.

§3
Vorsitz

(1) Die stimmberechtigten Mitglieder wahlen aus ihrer Mit-
te ein vorsitzendes Mitglied und dessen Stellvertretung fir die
Dauer einer Amtsperiode.
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(2) Die Wahl des vorsitzenden Mitglieds und seiner Stell-
vertretung wird mit verdeckten Stimmzetteln vorgenommen.
Gewdhlt ist, wer mindestens 16 Stimmen auf sich vereinigt.
Erhélt keine Bewerberin oder kein Bewerber im ersten Wahl-
gang diese Mehrheit, so ist in einem zweiten Wahlgang ge-
wihlt, wer die meisten Stimmen auf sich vereinigt. Bei Stim-
mengleichheit entscheidet das Los.

(3) Das vorsitzende Mitglied oder seine Stellvertretung ver-
lieren ihr Amt, wenn der Ausschuss mit mindestens 16 Stim-
men ein anderes Mitglied zum vorsitzenden Mitglied oder zu
seiner Stellvertretung wahlt.

(4) Das vorsitzende Mitglied und seine Stellvertretung kon-
nen ihr Amt jederzeit niederlegen. Die Nachfolge des vor-
sitzenden Mitglieds tritt dann seine Stellvertretung an. Die
Nachfolgerin oder den Nachfolger der Stellvertretung wihlen
die Mitglieder des Ausschusses in der auf die Niederlegung
des Amtes folgenden Sitzung.

§4
Geschiiftsstelle

Die Geschafte des Ausschusses und der nach § 9 einzuset-
zenden Arbeitsgruppen werden von der Dienst- oder Arbeits-
stelle des jeweiligen vorsitzenden Mitglieds des Ausschusses
gefihrt.

§5
Sitzungen

(1) Zur ersten Sitzung einer jeden Amtsperiode tritt der
Ausschuss auf Einladung des zustdndigen Fachministeriums
zusammen.

(2) Die Termine der iibrigen Sitzungen bestimmt der Aus-
schuss mit der Mehrheit der abgegebenen Stimmen. Dartiber
hinaus ist der Ausschuss einzuberufen, wenn mindestens
funf stimmberechtigte Mitglieder dies beim Vorsitzenden
schriftlich unter Angabe des Beratungsgegenstandes bean-
tragen.

(3) Auf Beschluss des Ausschusses lddt der Vorsitzende zu
einzelnen Tagesordnungspunkten sachkundige Personen ein,
wenn deren Anhoérung mit Riicksicht auf den Beratungsge-
genstand sachdienlich erscheint. Vertreterinnen und Vertreter
des zustdndigen Fachministeriums sind berechtigt, an den Sit-
zungen beobachtend teilzunehmen.

(4) Das vorsitzende Mitglied l4adt die iibrigen Mitglieder
des Ausschusses zu den Sitzungen ein und gibt den stellver-
tretenden Mitgliedern den Termin nachrichtlich bekannt. Es
legt den Ort der jeweiligen Sitzung fest, sofern nicht der
Ausschuss einen Sitzungsort bestimmt hat. Die Geschifts-
stelle bereitet die Sitzungen vor. Sie versendet die Einladun-
gen mit einer vorldufigen Tagesordnung und etwaigen
Beratungsunterlagen. Zwischen dem Versenden der Einla-
dungen und dem Sitzungstermin soll eine Frist von mindes-
tens 4 Wochen liegen, sofern nicht zwischen dem Termin
und seiner Bestimmung durch den Ausschuss eine kiirzere
Frist liegt.

(5) Die stimmberechtigten Mitglieder oder deren Stellvertre-
tungen konnen weitere Vorschlige zur Tagesordnung ma-
chen. Die Vorschldge sollen dem vorsitzenden Mitglied sowie
den tibrigen Mitgliedern vor der Sitzung schriftlich mitgeteilt
werden. Zu Beginn seiner Sitzung beschliefit der Ausschuss
die endgtiltige Tagesordnung mit der Mehrheit der abgegebe-
nen Stimmen.

(6) Das vorsitzende Mitglied leitet die Sitzungen. Bei Abwe-
senheit dieses Mitgliedes und seiner Stellvertretung wéhlen
anwesende Mitglieder eine Sitzungsleitung fiir die jeweilige
Sitzung.

(7) Ist ein Mitglied an der Teilnahme verhindert, so tritt an
seine Stelle ein vertretendes Mitglied. Das verhinderte Mit-
glied unterrichtet unverziglich die Geschiftsstelle und seine
Vertretung tiber seine Verhinderung.

(8) Die Sitzungen sind nicht 6ffentlich. Die Teilnehmerin-
nen und Teilnehmer haben iiber die Sitzung Stillschweigen
zu bewahren, sofern nicht der Ausschuss im Einzelfall etwas
anderes beschlieft.

§6
Beschlussfassung
(1) Sofern sich aus dieser Geschéftsordnung nichts Abwei-
chendes ergibt, ist der Ausschuss beschlussfahig, wenn min-
destens 16 stimmberechtigte Mitglieder anwesend sind und
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die abwesenden Mitglieder ordnungsgemaf} eingeladen wur-
den. Die Beschliisse des Ausschusses werden mit den Stim-
men von mindestens 16 stimmberechtigten Mitgliedern ge-
fasst, sofern sich nicht aus dieser Geschiftsordnung etwas
anderes ergibt.

(2) Ist eine Angelegenheit wegen Beschlussunfihigkeit des
Ausschusses zuriickgestellt worden und wird der Ausschuss
zum zweiten Mal zur Beschlussfassung iiber diesen Gegen-
stand einberufen, ist er auch dann beschlussfihig, wenn we-
niger als 16 stimmberechtigte Mitglieder anwesend sind. Der
Ausschuss beschlieft in diesem Fall mit der Mehrheit der ab-
gegebenen Stimmen. In der Ladung zur zweiten Sitzung muss
hierauf hingewiesen werden.

(3) Istin dieser Geschiftsordnung bestimmt, dass Beschliis-
se mit der Mehrheit der abgegebenen Stimmen gefasst wer-
den, gelten Stimmenenthaltungen nicht als abgegebene Stim-
men; bei Stimmengleichheit gilt eine Beschlussvorlage als
abgelehnt.

(4) Beschliisse konnen im schriftlichen Verfahren herbeige-
fithrt werden, sofern der Ausschuss iiber den Gegenstand der
Beschlussfassung bereits beraten und diesem zugestimmt hat.

§7
Niederschriften

(1) Uber jede Sitzung des Ausschusses wird von der Ge-
schiftsstelle eine Niederschrift gefertigt. In die Niederschrift
sind aufzunehmen:

1. die Namen der Mitglieder und der tbrigen Personen, die
an der Sitzung teilgenommen haben,

2. Ort, Tag, Beginn und Ende der Sitzung,

3. die Gegenstinde der Beratung,

4. der Wortlaut der gefassten Beschliisse.

Das vorsitzende Mitglied unterzeichnet die Niederschrift.

(2) Den tibrigen Mitgliedern und den stellvertretenden Mit-
gliedern wird eine Ausfertigung der Niederschrift tibersandt.
Soweit Nichtmitglieder an der Sitzung teilgenommen haben,
erhalten sie einen Auszug aus der Niederschrift mit den Ta-
gesordnungspunkten, an deren Besprechung sie teilgenom-
men haben.

(3) Die Niederschrift gilt als genehmigt, wenn nicht spétes-
tens in der nédchsten Sitzung Einwendungen erhoben werden.

§8
Bekanntmachung der Empfehlungen

Das zustidndige Fachministerium gibt die Empfehlungen
des Ausschusses im Niedersidchsischen Ministerialblatt be-
kannt.

Zweiter Teil
Arbeitsgruppen
§9
Arbeitsgruppen
(1) Der Landesausschuss setzt bei Bedarf Arbeitsgruppen
ein.
(2) Die Arbeitsgruppen bereiten bei Aufgabenzuweisung
durch den Ausschuss dessen Beschliisse vor.

§ 10
Mitglieder
(1) In eine Arbeitsgruppe nach § 9 Abs. 1 entsendet jede

Mitgliedsgruppe ein Mitglied oder ein stellvertretendes Mit-
glied des Ausschusses als ordentliches Mitglied.

(2) Die Arbeitsgruppen koénnen fiir bestimmte Beratungsge-
genstdnde auf Vorschlag eines Mitglieds der Arbeitsgruppe
sachkundige Personen als auflerordentliche Mitglieder hinzu-
ziehen.

§11
Verfahren
(1) Die ordentlichen Mitglieder der Arbeitsgruppe bestim-
men aus ihrem Kreis die vorsitzende Person. Kommt keine Ei-

nigung zustande, wird die vorsitzende Person durch das Los
bestimmt.

(2) Eine Arbeitsgruppe ist beschlussfdhig, wenn alle ordent-
lichen Mitglieder anwesend oder ordnungsgeméfd vertreten
sind. Beschliisse werden mit der Mehrheit der abgegebenen
Stimmen gefasst. § 6 Abs. 3 und 4 gilt sinngemaf.

(3) Die Fertigung der Niederschrift erfolgt entsprechend § 7
durch eine von der vorsitzenden Person bestimmte Person,
die der Arbeitsgruppe nicht angehéren muss. Die von der vor-
sitzenden Person genehmigte Niederschrift ist an die Ge-
schaftsstelle weiterzuleiten.

Dritter Teil
Gemeinsame Vorschriften

§12
Entschddigung
Die Mitglieder des Ausschusses, deren Stellvertretungen
und die auferordentlichen Mitglieder der Arbeitsgruppen
erhalten bei der Teilnahme an einer Sitzung eine Entschadi-
gung. Die Hohe der Entschddigung wird vom zustdndigen
Fachministerium gesondert geregelt.

§13
Anderung der Geschéftsordnung
Die Geschiftsordnung kann durch einstimmigen Beschluss

der stimmberechtigten Mitglieder des Ausschusses gedndert
werden.

Schiedsordnung der Schiedsstelle
fiir den Rettungsdienst nach § 18 NRettDG

Bek. d. MI v. 13. 12. 2007 — B21. 21-41576-10-18/1 —

Bezug: Bek. d. MS v. 30. 9. 1993 (Nds. MBL. S. 1158), zuletzt gedndert
durch Bek. d. MI v. 14. 5. 1997 (Nds. MBI. S. 914)

In der Anlage wird die am 4. 11. 2007 von der Schiedsstelle
beschlossene und am 13. 12. 2007 vom MI genehmigte
Schiedsordnung der Schiedsstelle fiir den Rettungsdienst neu
bekannt gemacht.

— Nds. MBI Nr. 3/2008 S. 49

Anlage
Schiedsordnung der Schiedsstelle fiir den Rettungsdienst

Aufgrund des § 18 Abs. 5 Satz 1 NRettDG i. d. F. vom 2. 10.
2007 (Nds. GVBL. S. 473) gibt sich die Schiedsstelle fiir den
Rettungsdienst folgende Schiedsordnung:

§1
Allgemeines

Fir die Tatigkeit der Schiedsstelle sind die Bestimmungen
der §§ 4 bis 8 und der Teile II, III, V und VII des Verwaltungs-
verfahrensgesetzes in Verbindung mit § 1 des Niedersédch-
sischen Verwaltungsverfahrensgesetzes entsprechend anzu-
wenden, soweit diese Schiedsordnung nichts Abweichendes
bestimmt.

§2
Zusammensetzung
Die Schiedsstelle besteht aus den in § 18 Abs. 2 NRettDG

genannten neun Mitgliedern. Jedes Mitglied hat zwei Stellver-
treterinnen oder Stellvertreter.

§3
Berufung der Mitglieder
und der stellvertretenden Mitglieder

(1) Die Trdger des Rettungsdienstes und die Kostentrdger
benennen bis spétestens zwei Monate vor Ablauf einer Amts-
periode einverstindlich die Vorsitzenden oder den Vorsit-
zenden sowie die stellvertretende Vorsitzende oder den
stellvertretenden Vorsitzenden fiir die nachste Amtsperiode.
Kommt bis dahin keine Einigung zustande oder werden bis

49



Nds. MBI. Nr. 3/2008

dahin die tbrigen Mitglieder der Schiedsstelle und ihre jewei-
lige Stellvertreterin oder ihr jeweiliger Stellvertreter nicht
benannt, werden sie vom zustdndigen Fachministerium be-
stimmt.

(2) Nur natiirliche Personen kénnen Mitglieder und stell-
vertretende Mitglieder der Schiedsstelle werden. Sie erhalten
vom zustdndigen Fachministerium eine Berufungsurkunde.

§4
Amtsperiode

Die Amtsperiode der Schiedsstelle betrédgt vier Jahre. Die
Amtszeit der wihrend einer Amtsperiode neu berufenen Mit-
glieder und stellvertretenden Mitglieder endet mit Ablauf der
Amtsperiode. Die erste Amtsperiode endete am 31. 1. 1996.

§5
Ausscheiden von Mitgliedern
und stellvertretenden Mitgliedern

(1) Ist das vorsitzende Mitglied der Schiedsstelle oder seine
Stellvertretung von den Trdgern des Rettungsdienstes und
den Kostentrdgern einverstdndlich benannt worden, wird es
auf ihren gemeinsamen Antrag hin vom zustidndigen Fachmi-
nisterium abberufen, sofern in dem Antrag auf Abberufung
eine Nachfolgerin oder ein Nachfolger genannt wird. Zudem
wird das vorsitzende Mitglied oder seine Stellvertretung aus
wichtigem Grund abberufen, wenn ein Trdger des Rettungs-
dienstes, ein Kostentrdger oder ein Beauftragter dies bean-
tragt. Wird eine Nachfolgerin oder ein Nachfolger nach Satz 2
nicht binnen zweier Monate benannt, nimmt das zustdndige
Fachministerium die Bestimmung vor.

(2) Ein Mitglied oder ein stellvertretendes Mitglied wird auf
Antrag der Organisation, die es benannt hat, abberufen. Die
Abberufung erfolgt mit der Berufung einer Nachfolgerin oder
eines Nachfolgers. Dartiber hinaus soll ein Mitglied oder ein
stellvertretendes Mitglied abberufen werden, wenn es seine
Tatigkeit bei einer Organisation der Mitgliedergruppe, die es
vertritt aufgibt. Wird eine Nachfolgerin oder ein Nachfolger
fur ein ausgeschiedenes Mitglied oder stellvertretendes Mit-
glied nicht binnen zweier Monate benannt, nimmt das zustén-
dige Fachministerium die Bestimmung vor.

(3) Jedes Mitglied und jedes stellvertretende Mitglied der
Schiedsstelle kann sein Amt durch schriftliche Erklarung ge-
gentber dem zustidndigen Fachministerium niederlegen. Die
Niederlegung wird mit der Berufung einer Nachfolgerin oder
eines Nachfolgers wirksam, spatestens aber nach Ablauf von
zwei Kalendermonaten. Wird bis zum Ausscheiden des Mit-
gliedes eine Nachfolgerin oder ein Nachfolger nicht benannt,
nimmt das zustdndige Fachministerium die Bestimmung vor.

§6
Amtsausiibung

Die Mitglieder und stellvertretenden Mitglieder der Schieds-
stelle iiben ihr Amt ehrenamtlich aus. Sie sind an Weisun-
gen nicht gebunden und verpflichtet, an den Sitzungen der
Schiedsstelle teilzunehmen.

§7
Geschiftsstelle

(1) Zur biirotechnischen Unterstiitzung der Tétigkeit des
vorsitzenden Mitgliedes und seiner Stellvertretung wird eine
Geschaftsstelle gebildet. Die Geschifte der Schiedsstelle wer-
den abwechselnd fiir jeweils eine Amtsperiode von einem
Tréger des Rettungsdienstes und einem Kostentrager gefiihrt.
Die Geschiiftsstelle soll bei einer Organisation gebildet wer-
den, bei der ein Mitglied oder ein stellvertretendes Mitglied
der Schiedsstelle beschiftigt ist. Fur die erste Amtsperiode ist
ein Tréager des Rettungsdienstes zustandig.

(2) Die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter der Geschiftsstelle
unterliegen im Hinblick auf ihre Tatigkeit fur die Schiedsstel-
le den Weisungen des vorsitzenden Mitgliedes der Schieds-
stelle oder seiner Stellvertretung. Sie sind zur Verschwiegen-
heit verpflichtet. Die arbeits- und dienstrechtlichen Betfug-
nisse der Anstellungskorperschaften bleiben unbertihrt.

§8
Einleitung des Verfahrens

(1) Das Schiedsverfahren beginnt mit einem schriftlichen
Antrag eines Trégers des Rettungsdienstes, eines Beauftragen
oder eines Kostentrdgers, welcher an die Geschiftsstelle zu
richten ist.

50

(2) Der Antrag soll die Beteiligten des Schiedsverfahrens be-
zeichnen, das Ergebnis der vorausgegangenen Verhandlungen
darlegen und die offenen Streitpunkte nennen. Notwendige
Beweismittel sollen beigefiigt werden. Der Antrag nebst An-
lagen sowie jeder sonstige Schriftsatz sind in dreifacher Aus-
fertigung sowie einer Ausfertigung fiir jeden Antragsgegner
einzureichen.

§9
Vorbereitung der Sitzungen

(1) Das vorsitzende Mitglied der Schiedsstelle oder seine
Stellvertretung bereitet die Sitzungen so vor, dass die Streitig-
keiten moglichst in einer Sitzung erledigt werden kann.

(2) Es sendet unverziiglich den tibrigen Beteiligten den An-
trag zur schriftlichen Stellungnahme zu. Diese ist innerhalb
eines Monats an die Geschiftsstelle zu tibersenden.

§10
Ladung zur Sitzung

(1) Die vorsitzende Person oder ihre Stellvertretung soll die
ubrigen Mitglieder der Schiedsstelle mit einer Frist von zwei
Wochen zur Sitzung laden. Sie gibt den stellvertretenden Mit-
gliedern der Schiedsstelle den Sitzungstermin nachrichtlich
bekannt. Gleichzeitig sind die Tagesordnung und die Bera-
tungsunterlagen zu tibersenden.

(2) Bei Verhinderung eines Mitgliedes ist sein stellvertreten-
des Mitglied und die Geschiftsstelle unverziiglich zu unter-
richten. Diese hat die Vertreterin oder den Vertreter zur Sit-
zung zu laden.

§11
Miindliche Verhandlung

(1) Die Schiedsstelle fiihrt eine miindliche Verhandlung
durch. Sie soll auf eine Einigung der Beteiligten hinwirken.
Ohne mundliche Verhandlung kann entschieden werden,
wenn die Beteiligten durch schriftliche Erklarung darauf ver-
zichten.

(2) Die Beteiligten sind spétestens zwei Wochen vor der
miindlichen Verhandlung zu laden. Die Schiedsstelle kann in
Abwesenheit der Beteiligten verhandeln, falls in der Ladung
darauf hingewiesen worden ist.

§12
Beratung und Entscheidung

(1) Die Schiedsstelle ist beschlussfihig, wenn das vorsitzen-
de Mitglied oder seine Stellvertretung und drei Mitglieder der
Kostentrdger und drei Mitglieder der Trager des Rettungsdiens-
tes bzw. Beauftragten anwesen sind. Sie berdt und entschei-
det in Abwesenheit der an der Streitigkeit Beteiligten. Eine
Beschlussfassung im schriftlichen Verfahren ist nur zuléssig,
wenn die Angelegenheit vorher in einer Sitzung beraten wor-
den ist.

(2) Die Schiedsstelle entscheidet mit der Mehrheit der Stim-
men. Stimmenthaltung ist nicht zuldssig. Bei Stimmengleich-
heit entscheidet die Stimme der vorsitzenden Person.

(3) Die schriftliche Entscheidung ist von dem der Verhand-
lung, Beratung und Entscheidung vorsitzenden Mitglied zu
unterzeichnen und den Beteiligten innerhalb eines Monats
nach Beschlussfassung zuzustellen.

(4) Das Verfahren vor der Schiedsstelle soll vom Eingang
des schriftlichen Antrages bei der Geschiftsstelle (§ 8 Abs. 1)
bis zur Zustellung der schriftlichen Entscheidung nach Ab-
satz 3 in der Regel nicht ldnger als sechs Monate dauern.

(5) Das Verfahren der Schiedsstelle ist unentgeltlich.

§13
Entschddigung

(1) Bei Anreise mit 6ffentlichen Verkehrsmitteln werden die
Kosten fiir die Fahrt zwischen dem regelméfliigen Beschafti-
gungsort und dem Sitzungsort in nachgewiesener Hohe er-
stattet. Bei Benutzung eines privaten Kraftfahrzeugs werden
0,30 EUR je zurtickgelegtem Kilometer ersetzt.

(2) Die Mitglieder und die Stellvertretungen erhalten fiir
sonstige Aufwendungen Pauschalbetrédge, deren Hohe die Tra-
ger des Rettungsdienstes (Arbeitsgemeinschaft der kommu-
nalen Spitzenverbdnde Niedersachsens und das zustidndige
Fachministerium) und die Kostentréger (Arbeitsgemeinschaft
der Verbdnde der gesetzlichen Krankenkassen in Niedersach-
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sen) vereinbaren. Diese Vereinbarung bedarf der Genehmi-
gung des zustdndigen Fachministeriums.

(3) Zeugen und Sachverstdndige erhalten eine Entsché-
digung entsprechend dem Justizvergiitungs- und entschadi-
gungsgesetz (JVEG).

(4) Zahlungen sind ausgeschlossen, wenn die Anspriiche
nicht innerhalb von sechs Monaten nach ihrer Entstehung bei
der Geschiftsstelle geltend gemacht werden.

§ 14
Kosten
Der nach § 18 Abs. 3 NRettDG von den Trdgern des Ret-
tungsdienstes zu tragende Kostenanteil wird wie folgt aufge-
teilt:
1. 2v. H. dieser Kosten tragt das Land,
2. die tbrigen Kosten tragen die kommunalen Trager des
Rettungsdienstes auf der Grundlage der jeweiligen Ein-

wohnerzahlen. Mafigeblich sind die zuletzt veroffentlich-
ten amtlichen Zahlen.

§15
Anderung der Schiedsordnung
Die Schiedsordnung kann durch einstimmigen Beschluss
der Mitglieder der Schiedsstelle oder der ordentlich geladenen
Vertretungen gedndert werden. Antriage auf Anderung der
Schiedsordnung miissen von der Geschiftsstelle mindestens

vier Wochen vor der Abstimmung an die Mitglieder versandt
werden. § 18 Abs. 5 Satz 2 NRettDG bleibt unbertihrt.

Anerkennung der
Fritz Werner Schiit-Stiftung

Bek. d. MI v. 4. 1. 2008
— RV OL 2.03-11741-02 (025) —

Mit Schreiben vom 27. 11. 2007 hat das MI, Regierungs-
vertretung Oldenburg, als zustdndige Stiftungsbehorde gemafs
§ 3 des Niedersédchsischen Stiftungsgesetzes vom 24. 7. 1968
(Nds. GVBI. S. 119), zuletzt gedndert durch Gesetz vom
23. 11. 2004 (Nds. GVBL. S. 514), aufgrund des Stiftungsge-
schéfts mit Satzung vom 5. 11. 2007 die Fritz Werner Schiit-
Stiftung mit Sitz in der Stadt Aurich gemdfl § 80 BGB als
rechtsfahig anerkannt.

Zweck der Stiftung ist die Forderung von gemeinniitzigen,
mildtdtigen und kulturellen Zwecken, die Férderung von Bil-
dung, Erziehung und Sport, Forschung und Wissenschaften
sowie die Erhaltung von Umwelt und Natur.

Die Anschrift der Stiftung lautet:

Fritz Werner Schiit-Stiftung
c/o Herrn Fritz Werner Schiit

Liebigstrale 4
26607 Aurich.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 51

Anerkennung der Greiner Stiftung

Bek. d. MI v. 4. 1. 2008
— RV OL 2.03-11741-05 (042) —

Mit Schreiben vom 12. 12. 2007 hat das MI, Regierungs-
vertretung Oldenburg, als zustdndige Stiftungsbehorde gemafd
§ 3 des Niedersédchsischen Stiftungsgesetzes vom 24. 7. 1968
(Nds. GVBI. S. 119), zuletzt gedndert durch Gesetz vom
23. 11. 2004 (Nds. GVBL. S. 514), aufgrund des Stiftungsge-
schéfts mit Satzung vom 2. 12. 2007 die Greiner Stiftung mit
Sitz in der Stadt Lingen (Ems) geméaf § 80 BGB als rechtsfihig
anerkannt.

Zweck der Stiftung ist die Forderung der Wissenschaft und
Forschung, der Jugend und Altenpflege, der Kunst und Kul-
tur, des Denkmalschutzes und der Denkmalpflege, des Natur-
schutzes und der Landschaftspflege, des Wohlfahrtswesens,
des Andenkens an Kriegsopfer, der Hilfe fir Verfolgte, der
Rettung aus Lebensgefahr, des Tierschutzes, des Sports, der
Heimatpflege und Heimatkunde sowie des traditionellen
Brauchtums.

Die Anschrift der Stiftung lautet:

Greiner Stiftung

c/o Herrn Jan Greiner
Bernd-Rosemeyer-Strafle 4
49808 Lingen (Ems).

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 51

Anerkennung der
Regionalstiftung Wildeshauser Geest

Bek. d. MI v. 4. 1. 2008
— RV OL 2.03-11741-08 (016) —

Mit Schreiben vom 11. 12. 2007 hat das MI, Regierungs-
vertretung Oldenburg, als zustdndige Stiftungsbehorde gemafd
§ 3 des Niedersédchsischen Stiftungsgesetzes vom 24. 7. 1968
(Nds. GVBI. S. 119), zuletzt gedndert durch Gesetz vom
23. 11. 2004 (Nds. GVBL S. 514), aufgrund des Stiftungsge-
schéfts mit Satzung vom 27. 11. 2007 die Regionalstiftung
Wildeshauser Geest mit Sitz in der Stadt Wildeshausen geméafy
§ 80 BGB als rechtsfihig anerkannt.

Der Zweck der Stiftung ist die Forderung der Kunst und
Kultur, des Umwelt- und Landschaftsschutzes, der Jugend-
und Altenhilfe sowie des offentlichen Gesundheits- und
Wohlfahrtswesens.

Die Anschrift der Stiftung lautet:

Regionalstiftung Wildeshauser Geest
c/o Volksbank Wildeshauser Geest eG
Westerstrafle 4

27793 Wildeshausen.

— Nds. MBI Nr. 3/2008 S. 51

Anerkennung der Kulturstiftung Wesermarsch

Bek. d. MI v. 4. 1. 2008
— RVOL 2.03-11741-11 (012) —

Mit Schreiben vom 30. 11. 2007 hat das MI, Regierungs-
vertretung Oldenburg, als zustdndige Stiftungsbehorde gemafs
§ 3 des Niedersdchsischen Stiftungsgesetzes vom 24. 7. 1968
(Nds. GVBI. S. 119), zuletzt gedndert durch Gesetz vom
23. 11. 2004 (Nds. GVBL S. 514), aufgrund des Stiftungsge-
schéfts mit Satzung vom 16. 11. 2007 die Kulturstiftung We-
sermarsch mit Sitz in der Stadt Brake (Unterweser) gemafy
§ 80 BGB als rechtsfihig anerkannt.

Zweck der Stiftung ist die Forderung der Kunst und Kultur
im Landkreis Wesermarsch, insbesondere von nicht kom-
merziellen Veranstaltungen und Projekten auf den Gebieten
Kunst und Kultur, die Erhaltung von Kulturwerten sowie des
Kiinstlernachwuchses.

Die Anschrift der Stiftung lautet:

Kulturstiftung Wesermarsch
c/o Landkreis Wesermarsch
Poggenburger Strafle 15
26919 Brake.

— Nds. MBI Nr. 3/2008 S. 51
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Sitzverlegung der Stiftung
Kreis Greifenhagen/Pommern-Beyerstorff-Wyrow

Bek.d. Ml v. 7. 1. 2008
— RVLG 2.02-11741/129 —

Mit Schreiben vom 11. 12. 2007 hat das MI, Regierungs-
vertretung Lineburg, als zustdndige Stiftungsbehorde gemafy
§ 3 des Niedersdchsischen Stiftungsgesetzes vom 24. 7. 1968
(Nds. GVBI. S. 119), zuletzt gedndert durch Gesetz vom
23. 11. 2004 (Nds. GVBL. S. 514), die Sitzverlegung der Stif-
tung Kreis Greifenhagen/Pommern-Beyerstorff-Wyrow von
Liineburg nach Bersenbriick geméfl § 7 Abs. 3 des Nieder-
sdchsischen Stiftungsgesetzes genehmigt.

Die Anschrift lautet:

Stiftung Kreis Greifenhagen/Pommern-Beyerstorff-Wyrow
Liebigstrafle 7
49593 Bersenbriick.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 52

Sitzverlegung der Kulturstiftung HBS

Bek.d. Ml v. 7. 1. 2008
— RV LG 2.02-11741/153 —

Mit Schreiben vom 11. 12. 2007 hat das MI, Regierungs-
vertretung Lineburg, als zustdndige Stiftungsbehorde gemafy
§ 3 des Niedersidchsischen Stiftungsgesetzes vom 24. 7. 1968
(Nds. GVBI. S. 119), zuletzt gedndert durch Gesetz vom
23. 11. 2004 (Nds. GVBL. S. 514), die Sitzverlegung der Kul-
turstiftung HBS von Uelzen nach Hannover gemdfl § 7 Abs. 3
des Niedersédchsischen Stiftungsgesetzes genehmigt.

Die Anschrift lautet:

Kulturstiftung HBS

c/o Niedersdchsische Sparkassenstiftung
Schiffgraben 6—8

30159 Hannover.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 52

Anerkennung der
Kirchenstiftung Iselersheim

Bek.d. Ml v. 7. 1. 2008
— RVLG 2.45-11741/359 —

Mit Schreiben vom 12. 11. 2007 hat das MI, Regierungs-
vertretung Lineburg, als zustdndige Stiftungsbehorde gemafy
§ 3 des Niedersidchsischen Stiftungsgesetzes vom 24. 7. 1968
(Nds. GVBI. S. 119), zuletzt gedndert durch Gesetz vom
23.11. 2004 (Nds. GVBL. S. 514), aufgrund des Stiftungsge-
schifts vom 1. 10. 2007 und der diesem beigefiigten Stif-
tungssatzung die Kirchenstiftung Iselersheim mit Sitz in
Bremervorde-Iselersheim gemdfs § 80 BGB als rechtsfiahig
anerkannt.

Zweck der Stiftung ist die Férderung und Sicherstellung
der kirchlichen Arbeit und der Erhalt der kirchlichen Gebdu-
de auf dem Gebiet der ev.-luth. Kirchengemeinde Iselersheim.

Die Anschrift der Stiftung lautet:

Kirchenstiftung Iselersheim
c/o Reinhard Briinjes
Lindauer Strafe 124

27432 Honau-Lindorf.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 52
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Verwaltungsvorschriften zum Niederséchsischen Gesetz
iiber Offentlich bestellte Vermessungsingenieurinnen
und Offentlich bestellte Vermessungsingenieure

Bek.d. MI v. 7. 1. 2008 — 34-23031/4 —

— VORIS 21160 —

Bezug: RdErl v. 1. 12. 2004 (Nds. MBL. S. 791), zuletzt gedndert durch
Bek. v. 15. 5. 2007 (Nds. MBL. S. 413)
— VORIS 21160 —

Die Bestellung des Offentlich bestellten Vermessungsinge-
nieurs Dipl.-Ing. Detlef Wilck ist erloschen.

In der Liste der ObVI, Anlage 2 des Bezugserlasses, wird
daher die Ifd. Nr. 112 gestrichen.

An die

Behorden fir Geoinformation, Landentwicklung und Liegenschaften
anderen behordlichen Vermessungsstellen

Offentlich bestellten Vermessungsingenieurinnen und Offentlich
bestellten Vermessungsingenieure

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 52

Verleihung der Niedersichsischen Sportmedaille

Bek.d. MI v. 9. 1. 2008 — MB 3.03-11 219/1 (2007) —

Bezug: Beschl. d. LM v. 1. 8./18. 12. 1984 (Nds. MBI. 1985 S. 202)
— VORIS 11430 00 00 03 011 —

Der Herr Ministerprdsident hat am 8. 6. 2007 nachste-
henden Personlichkeiten und Vereinen die Niedersachsische
Sportmedaille verliehen:

a) fir hohe sportliche Leistungen:

Tina Bachmann, Braunschweig,
Gerd Bleidorn, Wedemark,
Elke Hipler, Hannover;

b) fiir Verdienste um die Forderung des Sports:

Hans-Karl Bartels, Schoningen,

Albert Beneke, Ahlerstedt-Wangersen,
Friedrich Meier, Rinteln,

Ferdinand Pétter, Neuenhaus;

c) fir beispielgebenden Beitrag fir die Weiterentwicklung
der Sportangebote:

Ballsportverein Holzhausen e. V. 1924,

Ruderverein Leer von 1903 e. V.,

Turn-Club Bissendorfe. V.,

Turn- und Sportgemeinschaft Nordholz von 1907 e. V.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 52

Durchfiihrung des Gemeindefinanzreformgesetzes;
Bekanntgabe des Gemeindeanteils an der Einkommensteuer
(Schlussabrechnung fiir das Haushaltsjahr 2007)

Bek.d. MI v. 16. 1. 2008 — 33.21-05601/4-3 —

Fiir das Haushaltsjahr 2007 betrdgt der
Gemeindeanteil an der Einkommensteuer
— einschlieBlich eines Restes
aus dem Haushaltsjahr 2006 —

Zu den Zahlungsterminen
1.5.,1.8.,1.11. und 20. 12. 2007
wurden insgesamt
gezahlt, so dass sich zum 1. 2. 2008
eine Nachzahlung von
ergibt.

2014 283 261,14 EUR.

1985 429 700,00 EUR

28 853 561,14 EUR
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Der Berechnung der Jahresanteils-
betrége ist ein Betrag von
zugrunde gelegt worden, um eine
bei der Festsetzung der Schliissel-
zahlen entstandene geringfiigige
Rundungsdifferenz ausgleichen
zu konnen.

2 014 286 383,00 EUR

Die fiir die einzelnen Gemeinden ermittelten Betrdge be-
riicksichtigen die im Laufe des Haushaltsjahres 2007 ein-
getretenen Gebietsdnderungen, soweit die mafigebenden
Einwohnerzahlen zum Zeitpunkt der Berechnung bekannt
waren. In diesen Féllen wurden die bisher gezahlten Betrdge
nach dem Gebietsstand am 31. 12. 2007, d. h. unter Anwen-
dung der nach der jeweiligen Gebietsdénderung mafigeben-
den Schliisselzahlen (fiktiv) errechnet und der Schlussab-
rechnung zugrunde gelegt.

Auf die Verordnung tiber den Gemeindeanteil an der Ein-
kommensteuer und an der Umsatzsteuer sowie tiber die
Gewerbesteuerumlage vom 10. 4. 2000 (Nds. GVBL. S. 70), zu-
letzt gedndert durch Verordnung vom 9. 6. 2006 (Nds. GVBL.
S. 221), und den hierzu ergangenen RdErl. vom 8. 7. 2004
(Nds. MBL. S. 480) wird Bezug genommen.

— Nds. MBL. Nr. 3/2008 S. 52

C. Finanzministerium

Richtlinie fiir die Haushaltsfithrung im
personalwirtschaftlichen Bereich (HFRPers)

RdErl. d. MF v. 14. 12. 2007 — 12-00 22.20 —

— VORIS 64100 —

Bezug: RdErl. v. 15. 12. 2006 (Nds. MBL. 2007 S. 47)
— VORIS 64100 —

Der Bezugserlass wird mit Wirkung vom 1. 1. 2008 wie folgt
gedndert:

1. Nummer 1 wird wie folgt gedndert:

a) In Absatz 2 werden die Worte ,,Stellenpldnen, Stellen-
tibersichten und Bedarfsnachweisen“ durch das Wort
,Personalausgaben” ersetzt.

b) Die Absitze 3 bis 8 werden gestrichen.

2. In Nummer 3.2 werden die Worte ,Planstellen/Stellen®
durch das Wort ,,Stellen“ ersetzt.

3. Nummer 3.5 wird gestrichen.

4. In Nummer 4.2.1 werden das Komma und die An-
gabe ,,425 und 426“ durch die Angabe ,und 428“ sowie die
Worte ,,Anwirterinnen und Anwiérter durch die Worte
,Beamtinnen und Beamte im Vorbereitungsdienst” er-
setzt.

5. In Nummer 4.2.3 werden im 4. Spielstrich die Worte
,Planstellen und“ gestrichen.

6. Nummer 5.4 wird gestrichen.
7. Nummer 5.5 wird Nummer 5.4.

8. In Nummer 7.5 werden die Worte ,,bei den Titeln 422 17
durch die Worte ,,beim Titel 422 17“ sowie die Worte ,,bei
den Titeln 425 17 und 426 17“ durch die Worte ,,beim
Titel 428 17“ ersetzt.

An die
obersten Landesbehérden und nachgeordneten Dienststellen

— Nds. MBI Nr. 3/2008 S. 53

Haushaltsfithrung im Haushaltsjahr 2008
RdErl. d. MF v. 17. 12. 2007 — 11-040 32-01/2008 —

— VORIS 64000 —

Bezug: RdErl. v. 19. 12. 2005 (Nds. MBL. 2006 S. 47), zuletzt gedndert
durch RdErl. v. 14. 12. 2006 (Nds. MBI. 2007 S. 46)
— VORIS 64100 —

1. Allgemeines

Die Haushaltsfithrung richtet sich nach der LHO, den VV
zur LHO, dem HG 2008, dem Bezugserlass sowie den folgen-
den Anordnungen. Es wird vorsorglich darauf hingewiesen,
dass das schriftliche Verfahren bei der Erhebung der Einnah-
men und Bewirtschaftung der Ausgaben (§ 34 LHO) nach wie
vor fithrend bleibt.

2. Auswirkungen der Einfithrung des Euro auf die VV zur LHO

Die in den VV zur LHO genannten Betrége sind bis zu ihrer
Neufestsetzung weiterhin im Verhéltnis 2 DM : 1 EUR umzu-
rechnen.

3. Personalausgaben

Nach § 20 Abs. 1 Nr. 2 Buchst. a Doppelbuchst. aa LHO
sind innerhalb eines jeden Einzelplans die dort genannten
Ausgaben gegenseitig deckungsfihig. Abweichend hiervon
bilden die in § 6 Abs. 5 HG 2008 genannten Titel fiir Kapitel
mit PKB einen gesonderten PKB-Deckungskreis. Entspre-
chendes gilt auch fiir Kapitel, die nach § 17 a LHO budge-
tiert sind.

4. Sichliche Verwaltungsausgaben

Bauunterhaltungsmafinahmen nach Abschnitt C der RLBau
in landeseigenen Liegenschaften sind auf das unbedingt not-
wendige Mafd zu beschranken, wenn bekannt wird, dass eine
Verduferung durch das Land angestrebt wird.

5. AufBerkrafttreten der Kantinenrichtlinien

Die Kantinenrichtlinien des Landes sind aufler Kraft getre-
ten und werden insbesondere aufgrund der heterogenen An-
forderung der einzelnen Kantinenstandorte nicht fortgeschrie-
ben.

Der LT hat — auf Veranlassung des LRH — durch Beschluss
festgestellt, dass es nicht mehr gerechtfertigt ist, bei Kantinen
des Landes auf eine Pacht und insbesondere auf eine Beteili-
gung des Péchters an den Bewirtschaftungskosten zu verzich-
ten. Hierbei sind der Standort der jeweiligen Einrichtung
(Innenstadtlage bzw. Auflenstandort mit stark eingeschrénk-
ten sonstigen Versorgungsmoglichkeiten) und die Grofle der
jeweiligen Dienststelle zu berticksichtigen. Der Beschluss ist
in eigener Zustdndigkeit umzusetzen; Vertrage sind ggf. anzu-
passen.

6. Zuwendungen

Der LRH hat in seinem Jahresbericht 2007 zur Haushalts-
rechnung fiir das Haushaltsjahr 2005 unter Abschnitt IV
Nr. 3 beanstandet, dass ein Ministerium trotz eindeutiger
Zustandigkeitsregelungen regelméflig Einfluss auf Zuwen-
dungsverfahren nahm, indem es im Rahmen eines Forder-
programms den Projekttrdgern grundsétzliche Forderzusa-
gen gab, ohne dass die zuwendungsrechtlich vorgeschrie-
benen Antragspriifungen durchgefithrt waren. Es ist sicher-
zustellen, dass die Abwicklung des Bewilligungsverfahrens
von Zuwendungen an den unter Nummer 24 des Bezugs-
erlasses getroffenen Zustdndigkeitsregelungen ausgerichtet
wird.

7. Erwerb von Dienstkraftfahrzeugen

Bei allen Kfz-Beschaffungen ist unter Beachtung des § 7
LHO Leasing als Beschaffungsform zu prifen. Die jeweils
wirtschaftlichere Beschaffungsform (Kauf/Leasing) ist zu wih-
len. Das Ergebnis ist zu dokumentieren.
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8. Budgetierung nach § 17 a LHO

Aus Griinden der maschinellen Verarbeitungsgeschwindig-
keit (Performance) kann weiterhin eine Umsetzung der betref-
fenden Muster-Haushaltsvermerke (HV 6 und 7) in den Allge-
meinen Vorbemerkungen in manuelle Korrespondenzkreise
notwendig sein. Die Trennung der Behandlung von Mehrein-
nahmen von der Behandlung von Mindereinnahmen muss
dabei erhalten bleiben.

Titel, die nicht von der origindr zustdndigen Dienststelle,
sondern von dritten Dienststellen (wie beispielsweise dem
NLBV) bewirtschaftet werden, sind aus den maschinellen
Deckungskreisen herauszunehmen, falls anders eine Uber-
schreitung des Deckungskreises nicht ausgeschlossen wer-
den kann. Das gilt insbesondere fiir die Titel der Gruppen 422
und 428.

Die Mittelbewirtschaftung der bisher durch MF im Rahmen
des Projekts LoHN getragenen Mafinahmen zur Vorbereitung
der Einfithrung bzw. notwendigen Entwicklung einer KLR
nach dem LoHN-Referenzmodell bzw. einer Budgetierung
nach § 17 a LHO erfolgt nach Abschluss des Projekts zukiinf-
tig durch das zustdndige Ressort bzw. den betreffenden Ver-
waltungsbereich. Dies umfasst auch resultierende notwendige
Entwicklungen am Landesreferenzmodell, Verfahrensbetrieb
und erforderlichenfalls Schulungskonzept LoHN. Zentral im
Einzelplan 04 fir diesen Zweck veranschlagte Mittel werden
nach Bedarfsabfrage zu Beginn des Haushaltsjahres zuge-
wiesen.

Ausgenommen davon bleiben bis auf Weiteres die hier ver-
anschlagten Rechenzentrumsleistungen zum Verfahrensbe-
trieb und Support LoHN (IZN) sowie die zum Landesre-
ferenzmodell und LoHN-Konzept angebotenen Schulungen
(SIN u. a.) und ihre Entwicklung. Ebenfalls bleiben ggf. Maf}-
nahmen der Zentralen Verfahrenspflege und -entwicklung zur
Konzeption LoHN und ihrer Umsetzung im Verfahren ausge-
nommen.

Im Fall erheblicher Abweichungen von den im Haushalts-
plan dargelegten Plandaten (einschliefilich Erlduterungsteil)
ist dem LT wie bisher unterjahrig Bericht zu erstatten. Die Be-
richterstattung ist ggf. auf die Darstellung und Erlduterung der
Abweichungen zu konzentrieren. Der im Leitfaden ,Bericht
an den Landtag” empfohlene inhaltliche und formale Rahmen
kann zur Orientierung der Berichtsgestaltung herangezogen
werden. Die entsprechenden Berichte werden im Berichtssys-
tem weiter vorgehalten. Die Berichterstattung erfolgt durch
das zustdndige Ressort unmittelbar an den Landtag. Dazu ist
die Kontierung der Personalkosten des Tarifpersonals nach
Umstellung im landeseinheitlichen Kontenrahmen und in der
Plankostenrechnung auch im Berichtswesen des Verfahrens
zu beriicksichtigen.

9. Ubertragung von Grundstiicken und grundstiicksgleichen Rechten
(Vermogenswerte i. S. des § 64 LHO)

Bei Maflnahmen der Landesverwaltung, die darauf abzie-
len, Vermogenswerte des Landes i. S. des § 64 LHO durch ge-
setzliche oder vertragliche Regelung an Dritte zu iibertragen,
ist eine Beteiligung des MF, Liegenschaftsverwaltung, bereits
in der Planungsphase herbeizufithren.

10. Haushaltstechnische Verrechnungen

Unter Hinweis auf Nummer 12 des Bezugserlasses werden
nachfolgende Regelungen getroffen, um zu gewdhrleisten,
dass sich die Obergruppen 38 und 98 ausgleichen und kein
unnotiger Geldfluss erfolgt. Mit Ausnahme der Verrechnun-
gen an den LFN sind die haushaltstechnischen Verrechungen
iber den Bereich 100 mit einer Umbuchungsanordnung
, U33“ vorzunehmen.

Bei Abfithrungen im Rahmen des Landesliegenschaftsmana-
gements sowie bei dem Ausgleich von Forderungen und Ver-
bindlichkeiten zwischen sonstigen Dienststellen der Landes-
verwaltung — aus landesinternen Dienstleistungen oder
Lieferungen — ist dem Verrechnungsverfahren der Vorzug
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gegeniiber dem Forderungsausgleich durch Bankiiberwei-
sung zu geben. Die anfordernden Dienststellen teilen den
zahlungspflichtigen Landesbehérden die fir die Verrech-
nung erforderlichen Belegreferenz-Daten der Annahmean-
ordnung (Bereich/Beleg/Beleg-Nr.) in der Rechnung mit. Die
auszahlenden Dienststellen ordnen in diesen Féllen die Zah-
lung mit Auszahlungsanordnung ,A05“ und Zahlungsver-
fahren ,,VER" an.

11. Mittelkontrolle

Die beglaubigten Abdrucke der Einzelpldne werden den
obersten Landesbehérden voraussichtlich Ende Februar 2008
ibersandt. Zu diesem Zeitpunkt werden die Mittel auf der
Ressortebene (mbSt 000010) zur Verfiigung gestellt. Die Mit-
telkontrolle wird zum 15. 4. 2008 scharf gestellt. Es ist daftr
Sorge zu tragen, dass die Mittelzuweisungen nach § 34 LHO
an die nachgeordneten Behorden rechtzeitig erfolgen. Neben
der Schriftform ist bis zu diesem Zeitpunkt auch die ent-
sprechende Mittelverteilung im HVS vorzunehmen, insbe-
sondere sind auch die Mittel fiir Personalausgaben an die
nachgeordneten Behorden zu verteilen, sofern das NLBV fiir
diese eine dienststellengenaue Personalkostenverbuchung
vornimmt.

12. Buchungen im Haushaltsfiihrungssystem

Die Ressorts haben keinen Zugriff auf die MF-Ebene
(mbSt 000000). Sie haben dafiir Sorge zu tragen, dass tiber-
oder auflerplanméflige Mittel und VE gemafl den §§ 37, 38
LHO sowie gemifs § 50 LHO umgesetzte Betrige auf die obers-
te Ressortebene (mbSt 000010) oder ggf. direkt durch Uber-
schreiben der vorgeblendeten mbSt auf eine nachgeordnete
mittelbewirtschaftende Dienststelle gebucht werden.

13. Schlussbestimmungen
Dieser RdErl. tritt am 1. 1. 2008 in Kraft und mit Ablauf des
31. 12. 2008 aufder Kraft.

An die
obersten Landesbehérden und nachgeordneten Dienststellen

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 53

Haushaltsfithrung im personalwirtschaftlichen Bereich
im Haushaltsjahr 2008

RdErl. d. MF v. 18. 12. 2007 — 12-00 22.10/2008 —

— VORIS 64000 —

Bezug: RdErl. d. MF v 19. 12. 2006 (Nds. MBL. 2007 S. 51)
— VORIS 64000 —

1. Fir das Haushaltsjahr 2008 wird im personalwirtschaft-
lichen Bereich folgende Bewirtschaftungsmafinahme verfugt:

Einstellungsstopp.

1.1 Der Einstellungsstopp bleibt weiterhin bestehen. Er um-
fasst wie bisher alle Neueinstellungen und Ubernahmen in
den Landesdienst (abgesehen von so genannten Tauschverset-
zungen), unabhéngig davon, ob sie im Rahmen der Personal-
kostenbudgets oder aus anderen zur Verfigung stehenden
Haushaltsmitteln (z. B. Mittel fiir Vertretungs- und Aushilfs-
krifte) vorgenommen werden. Als Neueinstellungen gelten
auch die Fille, in denen befristete Beschaftigungsverhéltnisse
verldngert werden.

1.2 Von dem Einstellungsstopp sind ausgenommen
— Lehrkrafte im Schulbereich,

— der Polizeivollzugsdienst,

— der Hochschulbereich,

— wissenschaftliches Lehrpersonal an Bildungseinrichtun-
gen des Landes,
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IT-Fachpersonal mit Fachhochschul- oder Hochschulab-
schluss,

Personal in Landeskrankenhédusern,

Beschiftigte im gehobenen Sozialdienst, Beschiftigte im
Sozial- und Erziehungsdienst sowie pddagogische Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter im Sozial- und Erziehungs-
dienst,

Arztinnen und Arzte, Psychologinnen und Psychologen,
Veterindrinnen und Veterindre, Chemikerinnen und Che-
miker sowie Biologinnen und Biologen,

Medizinisch-Technische, Veterindrmedizinisch-Technische,
Chemisch-Technische und Biologisch-Technische Assis-
tentinnen und Assistenten,

Ausbildungsverhiltnisse der Referendarinnen und Refe-
rendare, der Anwiérterinnen und Anwiérter sowie der sons-
tigen Auszubildenden; soweit eine Ausbildung fir den
Landesbedarf vorgesehen ist, ist der riickldaufige Bedarf zu
berticksichtigen,

Ubernahme der Referendarinnen und Referendare, der
Anwirterinnen und Anwaérter sowie der sonstigen Aus-
zubildenden nach erfolgreich absolvierter Ausbildung, so-
weit es sich um eine Ausbildung fir den Landesbedarf
handelt,

Ersatzkrafte fur Beschiftigte, die wédhrend der Mutter-
schutzfrist nicht beschéftigt werden diirfen, die Erzie-
hungsurlaub oder Elternzeit in Anspruch nehmen oder
denen aus familidren Griinden (z. B. § 87 a Abs. 1 NBG) Be-
urlaubung oder Teilzeitbeschéftigung bewilligt wird,

Krifte, die mindestens zu 75 v. H. aus Drittmitteln oder an-
deren zweckgebundenen Einnahmen bezahlt werden oder
die die Voraussetzung fiir die Gewédhrung von Drittmitteln
sind,

Schwerbehinderte,

Wiedereinstellungen von regelmiflig befristet Beschaftig-
ten (z. B. saisonbezogen).

1.3 Soweit Neueinstellungen unterbleiben, fiir die die Per-
sonalausgaben in Titelgruppen bzw. Landesbetrieben veran-
schlagt sind, werden die dadurch frei werdenden Haushalts-
mittel hierdurch gesperrt.

1.4 Die Ministerien werden gebeten, auf die Empfanger
von Zuwendungen und Finanzhilfen, die eine instituti-
onelle Forderung erhalten und die den Tarifvertrag fir den
offentlichen Dienst der Lander (TV-L) oder den Tarifvertrag
ftr den offentlichen Dienst des Bundes und der Kommunen
(TV6D) anwenden, in ihrem Bereich so einzuwirken, dass
sie entsprechend verfahren. Bei Empfingern, die eine Zu-
wendung im Rahmen einer Projektférderung erhalten, kann
der Einstellungsstopp aufgrund der Art und des Zwecks der
Forderung nicht gelten. Es wird jedoch gebeten darauf
hinzuwirken, dass auch in diesen Fillen beim Freiwer-
den von Stellen die Job-Borse Niedersachsen eingeschaltet
wird.

1.5 Das MF kann auf Antrag einer obersten Landesbehorde
Ausnahmen vom Einstellungsstopp zulassen, wenn die Auf-
gabenerledigung nicht verzichtbar ist, die Aufgabe sich nicht
auf andere Weise (z. B. im Wege der Fremdvergabe) erledigen
lasst und die Job-Borse keine geeigneten Beschaftigten vermit-
teln kann. In den Antrdgen ist auch der Zeitpunkt des Frei-
werdens der Stelle (bzw. der sonstigen Erméachtigung zur
Beschiftigung von Personal) anzugeben. Ausnahmeantrige
sind zeitgleich MF und MI zuzuleiten. Das MI — Stabsstelle
Verwaltungsmodernisierung — priift die Antrdge und gibt ge-
gentiber dem MF ein Votum ab. Ausnahmen vom Einstel-
lungsstopp konnen nur zugelassen werden, wenn das MI
zugestimmt hat. Bisher erteilte Ausnahmen bleiben weiterhin
giltig.

2. Dieser RdErl. tritt mit Ablauf des 31.12.2008 aufler
Kraft.

An die
obersten Landesbehérden und nachgeordneten Dienststellen

— Nds. MBI Nr. 3/2008 S. 54
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D. Ministerium fiir Soziales, Frauen, Familie und Gesundheit

Bauaufsicht: Technische Baubestimmungen;
DIN 4099 ,,Schweifien von Betonstahl*

Bek.d. MS v. 2. 1. 2008 — 503.2-24 012/0-1 —

— VORIS 21072 —

Bezug: Bek. v. 30. 3. 1987 (Nds. MBL. S. 499)
— VORIS 21072 02 00 30 067 —

1. Aufgrund des § 96 Abs. 1 NBauO i. d. F. vom 10. 2. 2003
(Nds. GVBL. S. 89), zuletzt gedndert durch Artikel 3 des Geset-
zes vom 12. 7. 2007 (Nds. GVBL. S. 324), wird die abgedruckte
technische Regel

,DIN 4099:2003-08: Schweiflen von Betonstahl

— Teil 1: Ausfithrung (Anlage 1) und

— Teil 2: Qualitédtssicherung (Anlage 2)“

als Technische Baubestimmung bekannt gemacht.

2. Bei Anwendung der DIN 4099-1:2003-08 ist Folgendes zu
beachten:

2.1 Zu Abschnitt 1

Diese Norm gilt nicht firr die Herstellung von Gittertragern
und Rohrbewehrungen nach DIN 4035, sofern sie auf Mehr-
punktschweiflanlagen hergestellt werden.

2.2 Zu Tabelle 1 sowie den Abschnitten 5, 6 und 7

Die Schweifiprozesse 21-Punktschweiflen und 25-Press-
stumpfschweiflen sind ebenfalls anwendbar. Fiir den Schweifs-
prozess 21 gelten die gleichen Festlegungen wie fiir den Pro-
zess 23 und fiir den Schweiflprozess 25 die gleichen Fest-
legungen wie fiir den Prozess 24.

2.3 Zu Tabelle 1, Zeilen 8 und 9

Es durfen Betonstahldurchmesser ab 4,0 mm & geschweift
werden.

3. Bei Anwendung der DIN 4099-2:2003-08 ist Folgendes zu
beachten:

3.1 Zu Abschnitt 4

,Anerkannte Stellen“ sind Stellen, welche in dem ,Ver-
zeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen
nach den Landesbauordnungen“ — Teil IV — des Deutschen
Instituts fir Bautechnik geftihrt werden.

3.2 Zu Tabelle 1 und Abschnitt 4.3

Die Schweiflprozesse 21-Punktschweiflen und 25-Press-
stumpfschweiflen sind ebenfalls anwendbar. Fiir den Schweifs-
prozess 21 gelten die gleichen Festlegungen wie fiir den Pro-
zess 23 und fiir den Schweiflprozess 25 die gleichen Fest-
legungen wie fir den Prozess 24.

4. Beztglich der in diesen technischen Baubestimmungen
genannten Normen, anderen Unterlagen und technischen An-
forderungen, die sich auf Produkte bzw. Priifverfahren bezie-
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hen, gilt, dass auch Produkte bzw. Priifverfahren angewandt
werden dirfen, die Normen oder sonstigen Bestimmungen
und/oder technischen Vorschriften anderer Vertragsstaaten
des Abkommens vom 2. 5. 1992 tiber den Europdischen Wirt-
schaftsraum und der Tirkei entsprechen, sofern das ge-
forderte Schutzniveau in Bezug auf Sicherheit, Gesundheit
und Gebrauchstauglichkeit gleichermafien dauerhaft erreicht
wird.

Sofern fiir ein Produkt ein Ubereinstimmungsnachweis
oder der Nachweis der Verwendbarkeit, z. B. durch eine allge-
meine bauaufsichtliche Zulassung oder ein allgemeines bau-
aufsichtliches Priifzeugnis, vorgesehen ist, kann von einer
Gleichwertigkeit nur ausgegangen werden, wenn fiir das Pro-
dukt der entsprechende Nachweis der Verwendbarkeit und/
oder der Ubereinstimmungsnachweis vorliegt und das Pro-
dukt ein Ubereinstimmungszeichen tragt.

5. Priifungen, Uberwachungen und Zertifizierungen, die von
Stellen anderer Vertragsstaaten des Abkommens iiber den
Européischen Wirtschaftsraum und der Tiirkei erbracht wer-
den, sind ebenfalls anzuerkennen, sofern die Stellen aufgrund
ihrer Qualifikation, Integritdt, Unparteilichkeit und techni-
schen Ausstattung Gewdhr dafiir bieten, die Priifung, Uberwa-
chung bzw. Zertifizierung gleichermaflen sachgerecht und
aussagekriftig durchzuftihren. Diese Voraussetzungen gelten
insbesondere als erfiillt, wenn die Stellen nach Artikel 16 der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. 12. 1988 zur An-
gleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mit-
gliedstaaten tber Bauprodukte (ABl. EG Nr. L 40 S. 12),
zuletzt gedndert durch Entscheidung 2006/190/EG der Kom-
mission vom 1. 3. 2006 (ABl EU Nr. L 66 S. 47), fiir diesen
Zweck zugelassen worden sind.

6. Die Verpflichtungen aus der Richtlinie 98/34/EG des
Européischen Parlaments und des Rates vom 22. 6. 1998 tiber
ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der Normen und
technischen Vorschriften (ABL. EG Nr. L 204 S. 37), zuletzt
gedndert durch Richtlinie 2006/96/EG des Rates vom 20. 11.
2006 (ABl. EU Nr. L 363 S. 81), sind beachtet worden.

7. Die Verwendung des Satzbildes dieser Norm beruht auf
dem Vertrag der Liander mit dem Deutschen Institut fir
Normung e. V. und der Zustimmung des Beuth-Verlags.
Eine Verwendung des Satzbildes durch andere ist nicht ge-
stattet.

8. Die Bezugsbekanntmachung wird aufgehoben.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 56



Nds. MBL. Nr. 3/2008

Anlage 1
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DIN 4099-1:2003-08
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Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich 07 Beton- und Stahlbeton/Deutscher Ausschuss fir Stahlbeton (DAfStb)
des NABau ausgearbeitet und ersetzt, zusammen mit DIN 4099-2, DIN 4099:1985-11.

DIN 4099 ,Schweil’en von Betonstahl“ besteht aus:

— Teil 1: Ausfiihrung

— Teil 2: Qualitatssicherung

Das Europaische Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen® erarbeitet zurzeit gemeinsam mit dem Internationalen
Komitee ISO/TC 44 ,Schweil’en und verwandte Verfahren® eine in Vorbereitung befindliche EN-ISO-Norm
Uber das Schweillen von Betonstahl. Nach deren Fertigstellung muss sie in das nationale Normenwerk

Ubernommen und entgegenstehende nationale Normen muissen zuriickgezogen werden.

Anhang A ist normativ.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4099:1985-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Ubernahme der bestehenden européaischen Regelungen;

b) Uberarbeitung der Anforderungen, die sich aus den Schweillprozessen ergeben;

c) Aufteilung in DIN 4099-1 und DIN 4099-2. Wahrend DIN 4099-1 sich an die Ausfuhrenden auf
Baustellen und in Fertigungsbetrieben richtet, regelt DIN 4099-2 die Anforderungen an die Qualitats-
sicherung und die Beurteilung solcher Arbeiten.

Frithere Ausgaben

DIN 4099-1: 1972-04; DIN 4099-2: 1978-12; DIN 4099: 1985-11

Einleitung

Das Schweilen von Betonstahl erfordert auf Grund der &ufRleren Form der Betonstdhle und der
unterschiedlichen Herstellungsarten der Betonstdhle eine besondere Handfertigkeit und ein spezielles
Fachwissen von den einzusetzenden Schweil’ern. Das Schweil3aufsichtspersonal muss Uber zusétzliche
technische Kenntnisse fir das Schweilen von Betonstahl verfigen. Dafiir ist ein eigenes Verfahren der
Qualitatssicherung vorgesehen. Die vorliegende Norm regelt die Ausfihrung von Schweilen von
Betonstahl. Die Qualitatssicherung wird in DIN 4099-2 behandelt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur das Schweil3en von Betonstahlen nach DIN 488-1 und schweilRgeeignete Betonstahle
mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung in Betrieben und auf Baustellen. Sie regelt die konstruktive
Gestaltung und Ausfiihrung sowohl von Schwei3verbindungen von Betonstéhlen untereinander als auch
von Schweillverbindungen von Betonstahl mit anderen Stahlen.

Die Festlegungen dieser Norm fir die Schweillverbindungen gelten nur fiir vorwiegend ruhend
beanspruchte Bauteile zur Ubertragung von Kréften. Fir nicht vorwiegend ruhend beanspruchte Bauteile
sind die Regeln von DIN 1045-1 und DINV ENV 1992-2 zu beachten. Diese Norm gilt nicht fur die
Herstellung von Betonstahlmatten.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthéalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefilhrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlielich
Anderungen).

Normen der Reihe DIN 488, Betonstahl.

DIN 488-1, Betonstahl — Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen.

DIN 1045-1, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 1: Bemessung und Konstruktion.
DIN 4099-2:2003-08, Schweil3en von Betonstahl — Teil 2: Qualitadtssicherung.

DIN 18800-1, Stahlbauten — Bemessung und Konstruktion.

DIN 18800-7:2002-09, Stahlbauten — Teil 7: Ausfiihrung und Herstellerqualifikation.

DIN EN 287-1, Priifung von SchweilRern — SchmelzschweiBen — Teil 1: Stéhle (enthélt Anderung A1:1997);
Deutsche Fassung EN 287-1:1992 + A1:1997.

Normen der Reihe DIN EN 288, Anforderung und Anerkennung von SchweilBverfahren fiir metallische
Werkstoffe.

DIN EN 1418, Schwei3personal — Priifung von Bedienern von Schweil8einrichtungen zum Schmelz-
schweilen und von Einrichtern fiir das Widerstandsschweil3en fiir vollmechanisches und automatisches
SchweilBen von metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 1418:1997.

DIN EN 10025, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustéhlen — Technische Lieferbedingungen
(enthélt Anderung A1:1993); Deutsche Fassung EN 10025:1990.

DIN EN 10204:1995-08, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen (enthélt Anderung
A1:1995); Deutsche Fassung EN 10204:1991 und A1:1995.

DIN EN 10113-1, Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweil3geeigneten Feinkornbaustdhlen — Teil 1:
Allgemeine Lieferbedingungen,; Deutsche Fassung EN 10113-1:1993.

DIN EN 10113-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweillgeeigneten Feinkornbaustéhlen — Teil 2: Liefer-
bedingungen fiir normalgegliihte/normalisierend gewalzte Stdhle; Deutsche Fassung EN 10113-2:1993.

DIN EN 10113-3, Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweil3geeigneten Feinkornbaustdhlen — Teil 3:
Lieferbedingungen fiir thermomechanisch gewalzte Stéhle; Deutsche Fassung EN 10113-3:1993.
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DIN EN 25817, LichtbogenschweilRverbindungen an Stahl— Richtlinie fiir die Bewertungsgruppen von
UnregelméBigkeiten (ISO 5817:1992); Deutsche Fassung EN 25817:1992.

DIN V ENV 1992-1-1, Eurocode 2: Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1: Grund-
lagen und Anwendungsregeiln fiir den Hochbau; Deutsche Fassung ENV 1992-1-1:1992.

DINV ENV 1992-2, Eurocode 2: Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 2: Beton-
briicken; Deutsche Fassung ENV 1992-2:1996.

DIN V ENV 1993-1-1, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln, Bemessungsregein fiir den Hochbau; Deutsche Fassung ENV 1993-1-1:1992.

DIN EN ISO 4063, Schweilen und verwandte Prozesse — Liste der Verfahren und Ordnungsnummern
(ISO 4063:1998); Deutsche Fassung EN ISO 4063:2000.

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe:

31
tragende SchweiBverbindungen
dienen der Kraftubertragung zwischen Betonstédhlen bzw. zwischen Betonstahlen und anderen Stéhlen

3.2

nichttragende Schweiverbindungen

dienen der Lagesicherung zwischen Betonstéhlen bzw. zwischen Betonstahlen und anderen Stahlen beim
Transport und wahrend des Betonierens

4 Werkstoffe
4.1 Grundwerkstoffe

411 Betonstidhle

Es durfen alle Betonstéhle nach den Normen der Reihe DIN 488 und schweilRgeeignete Betonstéhle mit
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung verwendet werden.

Bei der Instandhaltung und bei Erweiterungen von Altbauten muss die Schweilleignung der Stahle
nachgewiesen sein und eine Schweillanweisung nach DIN 4099-2:2003-08, 4.2 vorliegen.

4.1.2 Andere Stihle

Betonstahle dirfen an Bauteilen aus unlegierten Baustdhlen nach DIN EN 10025, Feinkornbaustéhlen und
nichtrostenden Stahlsorten bzw. Stahlsorten, die in DINV ENV 1993-1-1 genannt werden und eine
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung haben, geschweif3t werden.

4.1.3 Werkstoffnachweise

Betonstéhle, die die Anforderungen nach den Normen der Reihe DIN 488 erfiillen, sind durch einen
Lieferschein zu belegen.

Fir unlegierte Baustdhle missen Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204:1995-08 vorliegen. Weitere
Regelungen siehe Anhang A.

4.2 SchweilRzusatze und SchweiBhilfsstoffe

Die Schweilzusdtze und Schweilhilfsstoffe sind hinsichtlich ihrer mechanisch-technologischen Gitewerte
auf die vorgesehenen Betonstéhle und die Stahlwerkstoffe abzustimmen.

Es durfen nur Schweildzusatze und Schweillhilfsstoffe, die zertifiziert sind, verwendet werden.
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5 SchweiBprozesse

Es durfen folgende Schweil3prozesse nach DIN EN ISO 4063 eingesetzt werden:
— 111 Lichtbogenhandschweil’en

— 114  Metall-LichtbogenschweilRen mit Fulldrahtelektrode ohne Schutzgas
— 135  Metall-Aktivgasschweifden

— 136 Metall-Aktivgasschwei3en mit Fulldrahtelektrode

— 23 Buckelschweilen

— 24  Abbrennstumpfschweil3en

— 42 Reibschweif’en

6 SchweiBverbindungen

6.1 Allgemeines

Tragende und nichttragende Schweif3verbindungen sind — soweit nicht anders vermerkt — mit den gleichen
Nahtformen herzustellen.

Eine Zusammenstellung der moglichen Schweillverbindungen in Abhangigkeit von den Schweillverfahren
ist Tabelle 1 zu entnehmen.

Die Angaben der SchweilRanweisung sind zu beachten.

6.2 Tragende SchweiBverbindungen

Es dirfen folgende Verbindungsarten ausgefuhrt werden:
— Stumpfstol} (siehe 6.2.1)

— Uberlappstol (siehe 6.2.2)

— Laschenstol} (siehe 6.2.3)

— KreuzungsstoR (siehe 6.2.4)
6.2.1 StumpfstoB

6.2.1.1 Stumpfstold mit den Prozessen 111, 114, 135 und 136

StumpfstdRe sind nach Bild 1 a) bis d) auszubilden. Sie sind im Durchmesserbereich von 20 mm bis 40 mm
einsetzbar.

Die Nahtvorbereitung der nicht senkrechten Nahtflanke muss keilférmig erfolgen.

Die Schwei3nahtvorbereitung erfolgt mittels Trennschleifen oder Brennschnitt.
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Tabelle 1 — SchweiBprozesse, Schweillverbindungen und zulassige Stabnenndurchmesser
Mafe in Millimeter

Spalte 1 2 3 4 5
Bereich der Stabnenndurchmesser
Zeile Schweillprozesse nach Arten der ]
DIN EN ISO 4063 Schweilverbindungen Tragende Nichttragende
Verbindung Verbindung
1 111 | StumpfstoR 20 bis 40 —a
2 Lichtbogenhand- Laschensto 6 bis 40 —a
schweillen -
3 Metall-Lichtbogen- uperlapp§toﬁ 6 bis 40 —a
. (Ubergreifungsstof})
schweilen
4 mit Falldrahtelektrode 114 | KreuzungsstoR 6 bis 16 —a
ohne Schutzgas
5 Verbindung mit anderen .
Stahlteilen 6 bis 40 —°
6 42 | StumpfstoB 6 bis 40P —2
Reibschweilien Verbindungen mit anderen .
. 6 bis 40 —a
Stahlteilen
7 Abbrennstumpf- 24 . b
schweilen Stumpfstol’ 6 bis 40 __a
8 23 | Uberlappstof 6 bis 28 6 bis 40
Buckelschweilen (UbergreifungsstolR)
9 Kreuzungsstoly 6 bis 28 © 6 bis 40
10 Stumpfstol 20 bis 40 —a
11 UberlappstoR 6 bis 40 —a
12 Metall-AktivgasschweilRen Laschenstof 6 bis 40 —3a
135 bzw. 136
13 Kreuzungsstol 6 bis 16 6 bis 40
14 Verbindung mit anderen .
Stahlteilen 6 bis 40 :

— Symbolische Darstellung von tragenden Verbindungen:

Stumpfstol’ ‘—X —_— Laschenstol3 %

UberlappstoR —;‘,@f_ Kreuzungsstol +

— Symbolische Darstellung von nichttragenden Verbindungen:

UberlappstoR i KreuzungsstoR +

@ Sofern der StoR als nichttragend ausgefuihrt wird, gilt Spalte 3
b Es dirfen gleiche Stabnenndurchmesser miteinander verbunden werden sowie benachbarte Stabnenndurchmesser

¢ Zulassiges Verhéltnis der Nenndurchmesser sich kreuzender Stébe 2 0,57
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Maf3e in Millimeter

¢ bis 3 =60°

Jr.__ _______ jL + _____ ___7L

— = ° /
v i ? bis 3 _
al b
2 bis 3 h5”
_E@/ " =
4 di
Legende
a) D-V-Naht
b) V-Naht
c) D-HV-Naht

d) Stumpfsto mit Badsicherung (Auch andere Badsicherungsausbildung ist méglich)

Bild 1 — StumpfstoRe

6.2.1.2  StumpfstoR mit dem Prozess 24

Die Stirnflachen der Stébe sollten mdéglichst parallel zueinander stehen. Die zu schweillenden Stabenden
durfen nicht verbogen sein. Auflermittigkeiten durfen bis 10 % des Stabnenndurchmessers betragen.

Der Durchmesserbereich betragt 6 mm bis 40 mm, wobei nur gleiche oder benachbarte Stabnenn-
durchmesser miteinander verbunden werden dirfen.

6.2.1.3  Stumpfsto? mit dem Prozess 42

Die Stirnflachen der Stabe sollten méglichst parallel zueinander und rechtwinklig zur Stabachse stehen. Die
zu schweiflenden Stabenden dirfen nicht verbogen sein. Es kénnen auch unterschiedliche Stabnenn-
durchmesser miteinander verbunden werden. Eine Entfernung des Schwei3wulstes ist im Normalfall nicht
erforderlich.

6.2.2 UberlappstoR

Der UberlappstoR ist nach Bild2 mit einseitigen unterbrochenen Flankennéhten auszufilhren
(unsymmetrischer Kraftverlauf). Liegen die St&be in der duReren Bewehrungslage in Bezug auf die
Bauteiloberflache senkrecht Ubereinander und ist ihr Durchmesser > 20 mm, so ist die Lange der
Uberlappung unter Beibehaltung der SchweilRnahtlangen auf > 15 x Nenndurchmesser zu erhéhen. Im
StoRbereich sind die Stdbe ohne Abstand aneinander zu legen.

Der UberlappstoR ist im Durchmesserbereich von 6 mm bis 40 mm, fiir den Prozess 23 von 6 mm bis
28 mm einsetzbar. Es dlirfen unterschiedliche Stabnenndurchmesser miteinander verbunden werden.



Legende
Stabelektrode ziinden; die Zindstelle muss in der Fuge liegen, die spéter tberschweil3t wird

Schweilirichtungen bei Stabachse waagerecht oder annahernd waagerecht; bei senkrechter
Stabachse ist von unten nach oben (steigend) zu schweifien

Nenndurchmesser des gegebenenfalls diinneren der gestolenen Stébe

1
2

dS

6.2.3 LaschenstoB
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8§

-0.34,

Lage der Léngsrippen beliebig

Bild 2 — UberlappstoR fiir tragende Verbindungen

Der Laschenstol’ ist nach Bild 3 mit einseitigen oder mit beidseitigen Flankenndhten auszufiihren. Der
Querschnitt beider Laschen zusammen muss mindestens gleich dem des zu stoRenden Stabes sein. Als
Lasche sollte Betonstahl gleicher Sorte eingesetzt werden.

Der Laschenstof} ist im Durchmesserbereich von 6 mm bis 40 mm einsetzbar.

Legende
Stabelektrode ziinden; die Zliindstelle muss in der Fuge liegen, die spater tGberschweil3t wird

Schweildrichtungen bei Stabachse waagerecht oder annahernd waagerecht; bei senkrechter
Stabachse ist von unten nach oben (steigend) zu schweil3en

Stabelektrode abheben
Nenndurchmesser des gegebenenfalls diinneren der gestolenen Stabe

1
2

3

A-A

[wahlweise)

¢,

Bild 3 — LaschenstoR

Lage der Langsrippen beliebig
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6.2.4 KreuzungsstoR

6.2.4.1 Kreuzungssto3 mit den Prozessen 111, 114, 135, 136

Der Kreuzungsstof3 ist nach Bild 4 auszuftihren. Er ist im Durchmesserbereich von 6 mm bis 16 mm
einsetzbar.

Die Mal3e fiir die Schwei3nahtbegrenzung sollten sein:
ay, = 0,3 d; (des dinneren Stabs)

ly =0,5 nd (des dunneren Stabs)

Dabei ist

o, die Schweillnahtdicke

I, die Schweillnahtlange

Lage der Langsrippen beliebig

Bild 4 — KreuzungsstoR

6.2.4.2  Kreuzungsstol mit Prozess 23

Der Kreuzungsstol} ist fir den Prozess 23 im Durchmesserbereich von 6 mm bis 28 mm einsetzbar.
6.3 Nichttragende SchweiBverbindungen

6.3.1 Allgemeines

Die Tragkraft der Verbindung darf nicht in Rechnung gestellt werden. Die SchweiBung darf die
Tragfahigkeit der Stébe nicht beeinflussen.

Es dirfen folgende StoRarten ausgefihrt werden:
— UberlappstoR

— Kreuzungsstol}

6.3.2 UberlappstoR

Der UberlappstoR ist nach Bild 5 auszufihren. Er ist im Durchmesserbereich von 6 mm bis 40 mm
einsetzbar.

Beim UberlappungsstoR als nichttragende Schweiverbindung muss bei Anordnung mehrerer Schweil3-

bereiche hintereinander ihr Abstand mindestens das Dreifache des groferen Stabnenndurchmessers
betragen.

10
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Schnitt siehe Bild 2

Legende
d;, Nenndurchmesser des gegebenenfalls diinneren der gestoRenen Stabe

Bild 5 — UberlappstoR als nichttragende Verbindung

6.3.3 KreuzungsstoR

Die Schweilungen sind nach Bild 4 auszufiihren. Sie sind im Durchmesserbereich von 6 mm bis 40 mm
einsetzbar.

Das Verhaltnis der Nenndurchmesser d; der sich kreuzenden Stabe muss = 0,28 sein.

6.4 SchweiRverbindungen zwischen Betonstahl und anderen Stahlteilen

6.4.1 Allgemeines

Die in den Bildern 6 bis 10 angegebenen Werkstoffdicken der Stahlteile sind unter schweitechnischen
Gesichtspunkten festgelegt. Aus statischen Griinden kdénnen grof3ere Dicken erforderlich werden. Soll von
den Festlegungen im Hinblick auf die Nahtlange oder die Werkstoffdicke der Stahlteile und gegebenenfalls
auch der Stababstande abgewichen werden, so ist der Nachweis hierfiir durch Versuche zu erbringen.

ANMERKUNG Die Einzelheiten werden in Abstimmung zwischen den anerkannten Prifstellen und dem
Tragwerksplaner geregelt.

Fir die Werkstoffauswahl, Bemessung und Konstruktion der Stahlteile gilt DIN 18800-1.

Schweildverbindungen zwischen Betonstdhlen nach 4.1.1 und nichtrostenden Stahlen oder Feinkorn-
baustéahlen mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung sind zuldssig. Bei SchweilRverbindungen derartiger
Werkstoffkombinationen sind die jeweils malRgebenden Bestimmungen einzuhalten.

6.4.2 Verbindungsarten

6.4.21  Verbindungen mit Flankennahten

Die Verbindungen mit Flankennahten sind im Bild 6 fur einseitige und im Bild 7 fur beidseitige Flankenn&hte
dargestellt. Dabei entspricht die Verbindung mit einseitigen Flankenndhten dem Uberlappsto nach 6.2.2
und die Verbindung mit beidseitigen Flankennahten dem Laschenstof nach 6.2.3.

Die Flankenndhte sind nach Bild 11 auszubilden, wobei die Nahtdicke = 0,3 x Stabnenndurchmesser
betragen muss. Fir die Dicke der Stahlteile, die Nahtldngen und die Nahtabstédnde gelten die Angaben in
den Bildern 6 und 7. Die Nahtabstdnde und die Abstdnde zwischen den Nahten und gegebenenfalls
anderen angrenzenden Bauteilflachen missen so grofl sein, dass eine ausreichende Zuganglichkeit zum
Schweifden sichergestellt ist.

11
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B
d, 2t

=

I
1
ik
1
i
1
|
|
|
|
|
|
||
e

-
| T
zhdf, 224, zh ¢ ¢
Bei nichttragenden Verbindungen darf eine der beiden 0,4d,<t=4mm
Schweilindhte entfallen
a) einseitige b) beidseitige

Anordnung der Betonstahle

Bild 6 — Beispiele von Verbindungen mit einseitigen Flankennahten

by ;

0,4d, <t=z4mm

a) einseitige b) beidseitige
Anordnung der Betonstahle

84,

ds 4—2}‘

(==

B

Bild 7 — Beispiele von Verbindungen mit beidseitigen Flankennédhten

6.4.2.2 Verbindungen mit Stirnkehlndhten

Verbindungen mit Stirnkehindhten dirfen nach den Bildern 8 bis 10 ausgefihrt werden. Fur die Dicken der
Stahlteile gelten die dort angegebenen Malke. Es diirfen mehrere Betonstahlstdbe an einem Blech oder
Formstahl angeschweif3t werden. Der dabei einzuhaltende lichte Abstand sollte unter schweil3technischen
Gesichtspunkten gréRRer sein als der dreifache Nenndurchmesser des Stabes.

12
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Derartige Verbindungen mit Stirnkehindhten sind im Allgemeinen fir Endverankerungen nach
DIN V ENV 1992-1-1 geeignet. Fur Stirnkehlnahtverbindungen am aufgesetzten Stab nach Bild 10 ist das
Ende des Betonstahles rechtwinklig zur Stabachse abzutrennen. Es ist durch geeignete Mallinahmen beim
Heften dafur zu sorgen, dass die Stirnfliche des Betonstahls ohne Zwischenraum an dem Stahl anliegt.

Bei Blechen von Einbauteilen sind durch geeignete Werkstoffauswahl Dopplungen und Terrassenbriiche zu
vermeiden. Dies muss durch Prifung kontrolliert werden.

6.4.2.3 Verbindung durch Prozess 42

Mit dem Prozess Reibschweillen hergestellte Schweillverbindungen zwischen Betonstahlen nach 4.1.1 und
nichtrostenden Stahlen oder Feinkornstdhlen nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung oder
unlegierten Baustahlen sind zuldssig.

Fur die einzelnen Werkstoffkombinationen und fur die unterschiedlichen Geometrien sind entsprechende
Schweillparameter festzulegen. Die Stirnflachen der Stabe sollten mdglichst parallel zueinander und
rechtwinklig zur Stabachse stehen. Ein Beispiel fiir die Verbindung eines Betonstahls mit einer Platte ist in
Bild 12 gegeben.

124

=

i

44—

04d,stz4mm

Bild 8 — Stirnkehlnaht am durchgefiihrten Stab

124

&
£

- . R
o, -

t>d,
a>45°

Bild 9 — Stirnkehlnaht am versenkten Stab

13



70

Nds. MBL. Nr. 3/2008

DIN 4099-1:2003-08

Bei Einsatz der Platte als Zwischen- bzw. Stirnplatte 16 mm <¢>d

Bild 10 — Stirnkehinaht am aufgesetzten Stab

Bild 11 — Nahtausbildung

17 __% 5

Bild 12 — Stumpfnaht mit Reibschweifen

14

04d,<t>4mm

a=03d,



Nds. MBL. Nr. 3/2008

DIN 4099-1:2003-08

7 Ausfiihrung von BetonstahlschweiBarbeiten

7.1 Allgemeines

Die Ausfihrung von Betonstahlschweil’arbeiten muss mindestens die Anforderungen der Bewertungs-
gruppe C nach DIN EN 25817 erfillen.

Schweiflder und Schweiltverbindungen miissen angemessen gegen direkte Witterungseinfliisse, wie Wind,
Regen und Schnee geschitzt werden. Von den Oberflachen im Schweif3bereich und den Beriihrungs-
flachen sind Betonreste, Schmutz, Fette, Ole, Feuchtigkeit, Rost und Zunder zu entfernen sowie
Beschichtungen, soweit diese die Schweil3nahtgiite unginstig beeinflussen.

Die zu schweillenden Stabe sollten im Bereich der Schweildstelle vor schnellem Abkihlen geschitzt
werden. Bei niedrigen Temperaturen missen geeignete MalRnahmen in der Schweilanweisung nieder-
gelegt werden.

Bei Anwendung der Schweil3prozesse 135 und 136 missen die Schweil3bereiche vor Wind und anderen
Luftbewegungen geschitzt werden.

Tragende und nichttragende Betonstahlverbindungen sind mit der gleichen Sorgfalt herzustellen.

Es darf nur nach qualifizierten Schweiflanweisungen der Normen der Reihe DIN EN 288 gearbeitet werden,
die am Arbeitsplatz vorhanden sein missen.

Betonstahlschweif3arbeiten diirfen nur von Schwei3ern und Bedienern von SchweilRanlagen durchgefihrt

werden, die im Besitz glltiger Prifungsbescheinigungen nach DIN EN 287-1 oder nach DIN EN 1418 fur
die jeweils vorgesehene Verbindungsart sind.

7.2 SchweiBen in Abbiegungen von Betonstahl

Hierfur gelten die Festlegungen nach DIN 1045-1.

7.3 SchweiBarbeiten mit dem Prozess 23

Es sind nur synchrongesteuerte Schweilmaschinen und Schweillzangen zu verwenden. Schweifstréme,
Schweildzeiten und Elektrodenpresskrafte missen reproduzierbar eingestellt werden kénnen. Die
Méglichkeit des Nachwarmens sollte vorhanden sein. In der Regel sind Formelektroden zu verwenden.

Die SchweilRparameter sind vor Beginn der SchweiRarbeiten und bei Anderung der Herstellbedingungen
durch Arbeitspriifungen nach DIN 4099-2:2003-08, 4.3.2 zu prifen.

7.4 SchweiBarbeiten mit dem Prozess 24

Es sind nur Schweiimaschinen mit einer der Schweiaufgabe angemessenen elektrischen Leistung und
den hierzu erforderlichen Stauch- und Spannkraften zu verwenden. Die Schweillmaschine muss vom Typ
und der Leistung der entsprechen, die bei der Verfahrenspriifung eingesetzt worden ist.

Wo Schwankungen der Netzspannung auftreten kénnen, sind entsprechende Ma3hahmen zum Konstant-
halten der Sekundarleistung zu treffen.

7.5 SchweiBarbeiten mit dem Prozess 42

Es sind nur Reibschweilimaschinen mit einer der Schweillaufgabe angemessenen Axialkraft zu
verwenden. Die Axialkrafte, Drehzahl und Schweillzeiten missen reproduzierbar eingestellt werden
kénnen. Die Schweilmaschine muss vom Typ und der Leistung derjenigen entsprechen, die bei der
Verfahrensprufung eingesetzt worden ist. Eine Entfernung des wahrend der Schweillung entstandenen
Schweillwulstes kann erfolgen, ist jedoch nicht erforderlich.

15
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Anhang A
(normativ)

Werkstoffnachweise fiir Stahl

A.1 Anforderungen an die Stahlsorten S355 und S460

Fur Erzeugnisse aus den Stahlsorten S355 nach DIN EN 10025 sind die Elemente (507) bis (509), sowie
(513) der DIN 18800-7:2002-09 einzuhalten.

Fur Erzeugnisse der Stahlsorte S460 nach DIN EN 10113 sind die Elemente (509) und (513) der
DIN 18800-7:2002-09 einzuhalten.

A.2 Nichtrostende Stahle

Fur nichtrostende Stahle gilt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung sowie DIN EN 10204:1995-08.

A.3 Feinkornbaustahle S690Q

Fur hochfeste, schweillgeeignete Feinkornbaustahle gilt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung sowie
DIN EN 10204:1995-08.

16
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Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich 07 Beton- und Stahlbeton/Deutscher Ausschuss fiir Stahlbeton (DAfStb)
des NABau ausgearbeitet und ersetzt, zusammen mit DIN 4099-1, DIN 4099:1985-11.

DIN 4099 ,SchweilRen von Betonstahl“ besteht aus:

— Teil 1: Ausfiihrung

— Teil 2: Qualitatssicherung

Das Européische Komitee CEN/TC 121 ,Schweif3en erarbeitet zurzeit gemeinsam mit dem Internationalen
Komitee ISO/TC 44 ,SchweilRen und verwandte Verfahren® eine in Vorbereitung befindliche EN-ISO-Norm
Uber das Schweilten von Betonstahl. Nach deren Fertigstellung muss sie in das nationale Normenwerk

Ubernommen und entgegenstehende nationale Normen missen zuriickgezogen werden.

Anhang A ist informativ.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4099:1985-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung an bestehende Europaische Normen;

b) Uberarbeitung der Anforderungen, die sich aus den Schweillprozessen ergeben;

c) Aufteilung in die DIN 4099-1 und DIN 4099-2. Wahrend DIN 4099-1 sich an die Ausfiihrenden auf
Baustellen und in Fertigungsbetrieben richtet, regelt DIN 4099-2 die Anforderungen an die Qualitats-
sicherung und die Beurteilung solcher Arbeiten.

Friihere Ausgaben

DIN 4099-1: 1972-04; DIN 4099-2: 1978-12; DIN 4099: 1985-11

Einleitung

Das Schweillen von Betonstahl erfordert auf Grund der &ufleren Form der Betonstdhle und der
unterschiedlichen Herstellungsarten der Betonstidhle eine besondere Handfertigkeit und ein spezielles
Fachwissen von den einzusetzenden Schweillern. Die vorliegende Norm regelt die Qualitatssicherung von
Schweiflden von Betonstahl. Die Ausfiihrung wird in DIN 4099-1 behandelt.



Nds. MBL. Nr. 3/2008

DIN 4099-2:2003-08

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir das Schweiflen von Betonstahlen nach DIN 4099-1:2003-08, 4.1, in Betrieben und auf
Baustellen. Sie regelt die erforderliche Qualitatssicherung.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich
Anderungen).

DIN 1045-1, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Bemessung und Konstruktion.
DIN 4099-1:2003-08, Schweil3en von Betonstahl — Teil 1: Ausfiihrung.
DIN 18800-7, Stahlbauten — Ausfiihrung und Herstellerqualifikation.

DIN EN 287-1:1997-08, Priifung von SchweiRern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stéhle (enthélt Anderung
A1:1997); Deutsche Fassung EN 287-1:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-1:1997-08, Anforderung und Anerkennung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Teil 1: Allgemeine Regeln fiir das Schmelzschweien (enthélt Anderung A1:1997); Deutsche Fassung
EN 288-1:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-2:1997-10, Anforderung und Anerkennung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Teil 2: Schweilanweisung fir das Lichtbogenschweil3en (enthélt Anderung A1:1997); Deutsche Fassung
EN 288-2:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-3, Anforderung und Anerkennung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 3:
SchweilBverfahrenspriifungen fiir das LichtbogenschweiBen von Stdhlen (enthélt Anderung A1:1997);
Deutsche Fassung EN 288-3:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-7, Anforderung und Anerkennung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Teil 7: Anerkennung von NormschweilSverfahren fiir das Lichtbogenschweilen; Deutsche Fassung
EN 288-7:1995.

DIN EN 288-8, Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Teil 8: Anerkennung durch eine Schweil3priifung vor Fertigungsbeginn; Deutsche Fassung EN 288-8:1995.

DIN EN 719, SchweiBBaufsicht — Aufgaben und Verantwortung; Deutsche Fassung EN 719:1994.

DIN EN 729-3, Schweiltechnische Qualitdtsanforderungen — Schmelzschweillen metallischer Werkstoffe —
Teil 3: Standard-Qualitadtsanforderungen,; Deutsche Fassung EN 729-3:1994.

DIN EN 1418, Schweillpersonal — Prifung von Bedienern von Schweil3einrichtungen zum
Schmelzschweillen und Einrichtungen flir das WiderstandsschweiBen fiir vollmechanisches und
automatisches Schweillen von metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 1418:1997.

DIN EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prifverfahren (bei Raumtemperatur)
(enthélt Anderung AC 1:1990); Deutsche Fassung EN 10002-1:1990 und AC 1:1990.

DIN EN 25817, LichtbogenschweilRverbindungen an Stahl — Richtlinie fiir die Bewertungsgruppen von
UnregelmaBigkeiten (ISO 5817:1992); Deutsche Fassung EN 25817:1992.

DIN EN ISO 4063, Schweilen und verwandte Prozesse — Liste der Verfahren und Ordnungsnummern
(ISO 4063:1998), Deutsche Fassung EN ISO 4063:2000.

DIN EN ISO 6520-1, Schweien und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregel-
maéaRigkeiten an Metallen — Teil 1: Schmelzschweilen (ISO 6520-1:1998); Dreisprachige Fassung
EN ISO 6520-1:1998.
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DIN EN ISO 7438, Metallische Werkstoffe — Biegeversuch (ISO 7438:1985); Deutsche Fassung
EN ISO 7438:2000.

DIN EN ISO 15620, SchweiBen — Reibschweilen von metallischen Werkstoffen (ISO 15620:2000);
Deutsche Fassung EN ISO 15620.

DIN EN ISO/IEC 17025, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien
(ISO/IEC 17025:1999); Dreisprachige Fassung EN ISO/IEC 17025:2000.

DVS 1146, DVS-Lehrgang Betonstahlschweilen — Schweillen von Betonstahl nach DIN 4099 fir die
Prozesse 111 (E) und 135 (MAG)").

Richtlinie der EWF (European Welding Federation) fir das ,Schweil3en von Betonstahl“".

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Bescheinigung

die Bescheinigung bestatigt, dass Betriebe, die Schweillarbeiten an Stahlen ausfiihren, das erforderliche
besondere Fachpersonal und die notwendigen betrieblichen Einrichtungen besitzen

3.2
SchweiBanweisung WPS
siehe DIN EN 288-1

4 Qualititssicherung
4.1 Anforderungen an den Schweibetrieb

4.1.1 Allgemeines

Das Herstellen von Schweildverbindungen an Betonstéhlen erfordert besondere Fachkenntnisse und
Erfahrung der damit betrauten Personen sowie eine entsprechende Ausstattung der Schweil3betriebe oder
der Baustelle mit geeigneten Einrichtungen.

Schweilbetriebe, die Schweilarbeiten an Betonstahlen in der Werkstatt oder auf der Baustelle ausfiihren,
mussen ihre Eignung nachgewiesen haben und im Besitz einer Bescheinigung nach dieser Norm sein.

Die Bescheinigung muss die vom Schweil3betrieb angewendeten Schweillverfahren und Verbindungen
enthalten.

Die Bescheinigung muss auf die jeweiligen Anforderungen an den Schweillbetrieb bezogen sein und sollte
nur diejenigen nachstehenden Elemente enthalten, die fir den Schweilbetrieb im Einzelnen erforderlich
sind.2)

Sind Betonstdhle an Stahlkonstruktionen anzuschlieBen, die eine Bescheinigung nach DIN 18800-7
erfordern, so muss diese Bescheinigung durch den ausfihrenden Schweil3betrieb erbracht werden.

Der Schweillbetrieb muss mindestens die schweildtechnischen Standard-Qualitdtsanforderungen nach
DIN EN 729-3 erfiillen, soweit sie fir das Schweiflen von Betonstahl zutreffend sind.

1) Verlag fir Schweifl’en und verwandte Verfahren — DVS-Verlag GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf.

2) Die Grundlagen werden von der zustdndigen anerkannten Stelle nach Art und Umfang der Schwei3aufgaben des
Betriebes festgelegt.
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4.1.2 SchweiBaufsicht

Der Schweilibetrieb muss mindestens eine dem Schweil3betrieb stdndig angehérende SchweiRaufsicht mit
mindestens technischen Basiskenntnissen nach DIN EN 719 (Schweil3fachmann) und zusatzliche
Kenntnisse fiir das Schweilen von Betonstahl haben.3)

Die Schweiaufsicht ist fur die Qualitdt der Schweillarbeiten in der Werkstatt und/oder auf der Baustelle
verantwortlich. Sie muss vor allem dafiir sorgen, dass nur nach qualifizierten Schweillanweisungen nach
DIN EN 288-2 gearbeitet wird und die Schweifanweisungen am Arbeitsplatz vorliegen. Die
Schweillaufsicht ist fir die Einhaltung der Schweilanweisung verantwortlich und muss bei Mangeln fur
Abhilfe sorgen. Die Schweiaufsicht darf die Schweillerpriifungen der betriebszugehérigen und ihrer
Uberwachung unterstehenden SchweiBer fiir das SchweiRen von Betonstahl vornehmen und die
entsprechende Priifbescheinigung ausstellen und verldngern, wenn die Durchfihrung und Bewertung
solcher Prifungen im Rahmen der Betriebsprifung nachgewiesen wurden.

Bei der laufenden Beaufsichtigung der Schweil3arbeiten darf sich die Schweifaufsicht durch betriebs-
zugehdrige, schweiltechnisch besonders ausgebildete und von ihr als geeignet befundene Personen
unterstutzen lassen. Die Verantwortung der SchweilRaufsicht bleibt davon unberthrt.

4.1.3 Schweiler fiir Betonstahl

Je einzusetzendem Schweil3prozess mussen mindestens 2 SchweilRer zur Verfiigung stehen. Es dirfen
nur solche Schweiller eingesetzt werden, die fiir den angewendeten Schweillprozess besonders
ausgebildet sind und hierflr eine giltige Prifungsbescheinigung besitzen. Schweilter fir manuelle und
teilmechanische Schweillprozesse missen im Besitz einer giltigen Prifungsbescheinigung nach
DIN EN 287-1, abgelegt an einer Werkstoffdicke von 6 mm bis 15 mm, sein, wobei fur den StumpfstoR eine
Schweilderprifung P BW, fir alle anderen StoRarten eine Schweilierprifung P FW (siehe DIN EN 287-1)
Voraussetzung ist. Werden neben Stumpfsté3en auch andere StofRarten geschweif’t, muss der Schweiler
neben dem Stumpfnahtprifstiick auch ein Kehlnahtprifstiick nach DIN EN 287-1 geschweil’t haben.

Zusétzlich muss fur jeden Schweil3er ein Nachweis Uber Kenntnisse und Handfertigkeiten nach DVS 1146
vorliegen. Dabei ist es auch zuldssig, dass der Schweilder nur auf die in der Fertigung vorkommende
Verbindungsart ausgebildet und gepriift worden ist, gegebenenfalls ist die Eignungsbescheinigung
entsprechend einzuschranken.

Die Giltigkeitsdauer der Schweilerprifung nach DIN EN 287-1 und der zusétzlichen Ausbildung von
Betonstahlschweifden richtet sich nach den Festlegungen in DIN EN 287-1:1997-08, Abschnitt 10.

Sofern die Giltigkeit der Schweilerpriifung nach 2 Jahren fir eine weitere Zeitspanne von 2 Jahren
innerhalb des urspriinglichen Geltungsbereichs verlangert werden soll, missen die Bedingungen nach
DIN EN 287-1:1997-08, 10.1, erfullt sein und Prifprotokolle Uber zerstérende Prifungen von
BetonstahlschweilRverbindungen, hergestellt in der schwierigsten Position, vorliegen (mindestens
8 Priifungen in 24 Monaten). Sofern dies nicht der Fall ist, ist die Schweilerpriifung nach DIN EN 287-1
und nach DVS 1146 in dem erforderlichen Umfang erneut abzulegen.

Bediener von vollmechanischen oder automatischen Schweilanlagen missen im Besitz einer giltigen

Prufungsbescheinigung nach DIN EN 1418 sein, die den vorgesehenen Einsatzbereich abdeckt. Bediener
von ReibschweilRmaschinen missen im Besitz von Qualifikationen nach DIN EN ISO 15620 sein.

4.1.4 Nachweis der Eignung des SchweiRbetriebes

Die Eignung eines Schweil3betriebes muss im Rahmen einer Betriebsprifung nachgewiesen werden. Diese
Betriebspriifung ist durch eine anerkannte Stelle durchzufiihren.

3) Richtlinie der EWF fir SchweilRaufsichtspersonen fiir das Schweif3en von Betonstahl
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Im Rahmen der Betriebsprifung wird das schweifldtechnische Personal und werden die betrieblichen
Einrichtungen auf Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach DIN EN 729-3 iberpriift. Dabei muss die
Schweilaufsichtsperson nachweisen, dass sie Imperfektionen in geschwei3ten Betonstahlverbindungen
richtig erkennen und bewerten kann und Uber das jeweilig notwendige Fachwissen verfiigt. Aul’erdem
muss die SchweilRaufsichtsperson im Rahmen der Betriebsprifung nachweisen, dass sie die Durchfiihrung
und Bewertung von Schweilderprifungen beherrscht. Dabei sind Proben, nach 4.3.1, herzustellen und zu
prufen.

Bei der Betriebsprifung wird auch geprift, ob die notwendigen SchweilRerpriifungen in ausreichender
Anzahl giltig vorliegen und ob fir die vorgesehenen Betonstahlverbindungen qualifizierte Schweil3-
anweisungen nach DIN EN 288-2 vorliegen.

4.1.5 Bescheinigung

Hat die anerkannte Stelle bei der Betriebsprifung festgestellt, dass die Bedingungen hinsichtlich geprifter
Schweilder, Schweiltaufsichtspersonal und der betrieblichen Anforderungen erfiillt sind, stellt sie eine
Bescheinigung fir das SchweilRen von Betonstahl nach dieser Norm aus.

Die Geltungsdauer der Bescheinigung betragt hochstens 3 Jahre und kann nach erfolgreicher
Betriebspriifung um jeweils 3 Jahre verlangert werden. Die Bescheinigung wird ungiltig, wenn die
Voraussetzungen, unter denen sie ausgestellt wurde, nicht mehr erflllt sind.

Beabsichtigt ein Betrieb, wéhrend der Geltungsdauer den Geltungsbereich der Bescheinigung zu &ndern,
oder ergibt sich ein Wechsel in der Schweilaufsicht, so hat der Betrieb dies der anerkannten Stelle
unverziglich mitzuteilen, die gegebenenfalls eine neue Betriebsprifung durchfiihrt.

4.2 Bestatigung von SchweiBRanweisungen

Das SchweilRen von Betonstédhlen darf nur nach qualifizierten Schweiflanweisungen durchgeflihrt werden.
Am Schweildplatz muss die jeweilig geltende SchweilRanweisung vorliegen, die durch Arbeitsanweisungen
zusatzlich ergénzt werden kann.

Die SchweiRanweisung muss nach DIN EN 288-2:1997-10, Anhang A, erstellt sein.

Die Qualifizierung von Schweilanweisungen fir das Schweil’en von Betonstahl muss bei Verwendung der
Schweiltprozesse 111, 114, 135 und 136 nach DIN EN 288-3, DIN EN 288-7 oder DIN EN 288-8
durchgefihrt werden.

Bei Verwendung der Schweil3prozesse 23 und 24 muss die Qualifizierung in Anlehnung an DIN EN 288-3,
bei Schweillprozess 42 nach DIN EN ISO 15620 erfolgen. Dabei muss bei der Verfahrensprifung der
gleiche Maschinentyp mit gleicher Nennleistung wie in der Produktion eingesetzt worden sein.

4.3 Priifung von geschweiBBten Betonstahlverbindungen

4.3.1 Alilgemeines
Je Verbindungsart und Durchmesser sind nach Tabelle 1 Priifungen durchzufiihren.

Die Erstellung der Schweianweisung erfolgt nach der Ausflihrungsform und DIN 4099-1. Die Bestatigung
der SchweiRanweisungen erfolgt nach Tabelle 1, bei Uberlapp- und LaschenstoB ist die Prifung nach
Bild 1 durchzufiihren. Bei allen Proben ist eine Sichtprifung durchzufiihren.

Bei Verbindungen mit anderen Stahlteilen sind die kleinsten und grofdten vorgesehenen
Betonstahldurchmesser zu verwenden. Alle anderen Betonstahldurchmesser sind damit erfasst. Fir die Art
der Prifungen gilt Tabelle 1 sinngemafl. Der Geltungsbereich fiir das Schweilten an anderen Stahlteilen
ergibt sich aus DIN EN 287-1 und DIN EN 288-3 und den vorliegenden Prufstiicken.
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Tabelle 1 — Prifungen bei der Bestédtigung von SchweiRanweisungen

Stabnenn- Anzahl der Proben je
Schweil- Schweil- durchmesser in mm Nenndurchmesser und
prozesse nach verbindungsart nach oder Stabkombination Probenform
DIN EN ISO 4063 | DIN 4099-1:2003-08
mm/mm Zug- Biege- Scher-
versuch versuch versuch
Lichtbogenhand- Stumbfstol kleinster Stab-
schweilen UMPpTS Nenndurchmesser 3a 3 -
siehe Bild 1
111 (Z. B. 20 mm)
Metall-Aktivgas- einschlielich je einmal kleinster
schweil3en Uberlappstol’ und grofRter Stab-
(LaschenstoR) Nenndurchmesser jie3 -
135 bzw. 136 | siehe Bild 2 z. B. 8 mm/8 mm und
und Bild 3 16 mm/16 mm
Metall- L
Lichtbogen- Stabkombination
; . i | kleinster an
schweil3en mit KreuzungsstoR einma . . .
Filldrahtelektrode | siehe BiI?j 4 groften Nenndurch- je 3° je 3¢ je 3d
ohne Schutzgas messer, z. B.
6 mm/16 mm
Verbindung mit . ils Kleinst d
114 | anderen Stahlteilen | JSWE!S K€Insten un . .
X . gréRten Nenndurch- je 3 je3 -
siehe Bild 6
bis Bild 10 messer verwenden
Buckelschweil’en Kreuzunassto® jeweils kleinsten und
) 9 groften Nenndurch- 3b 3¢ 3d
23 | siehe Bild 4
messer verwenden
Reibschweilien fir den kleinsten und
Stumpfstol} groften in der
siehe Bild 1, Fertigung vor- e 3 e 3 B
42 | Verbindung mit kommenden bzw. J J
anderem Stabhlteil vorgesehenen
Nenndurchmesser
Abbrennstumpf- fir den kleinsten und
schweil3en groften in der
StumpfstoR Fertigung vor- . . B
siehe Bild 1 kommenden bzw. je3 je3
24 vorgesehenen
Nenndurchmesser
a8  Beim StumpfstoR muss der Querschnitt zu 100 % verschweif3t sein.
b Zugversuche am diinneren Stab
C  Biegeversuche am dickeren Stab
d  Am zu verankernden Stab
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4.3.2 Arbeitspriifungen

Arbeitspriifungen sind wahrend der Schweifl3arbeiten (laufende Arbeitspriifungen) und gegebenenfalls vor
Beginn von Schweilarbeiten bei langerer Unterbrechung oder bei wechselnden Einsatzorten in den in der
Fertigung vorkommenden Positionen durchzufiihren (vorgezogene Arbeitsprifungen).

Mit den vorgezogenen Arbeitsprifungen wird vor Beginn der Schweilarbeiten an Stumpfstof3- und
Stirnkehinahten sichergestellt, dass unter den 6rtlichen Herstellbedingungen Ergebnisse erreicht werden,
die die Anforderungen nach 4.3.3 erfullen.

Laufende Arbeitspriifungen sind unter den &rtlichen Herstellbedingungen bei laufender Produktion einmal je
Woche oder bei Veranderungen der Herstellbedingungen durchzufihren. Wurden vorgezogene Arbeitsproben
erstellt und gepriift, so dirfen sie auf die Prifung fur die erste Woche angerechnet werden. Die Priifung der
Schweil3proben hat in einem nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditierten Priflabor zu erfolgen. Fir Schweil3-
verbindungen, die durch Reibschweil’en (42) hergestellt werden, sind auf Grund der hohen Reproduzierbarkeit
dieses Verfahrens und des vollautomatischen Schweil3ablaufes Arbeitsprifungen einmal im Monat durchzufiihren.

Bei gleichartigen Betonstahlverbindungen und laufender Produktion kann die anerkannte Stelle eine andere
Zeitspanne fur die Durchfiihrung der erforderlichen Arbeitsproben festlegen.

Die Arbeitspriifungen sind von jedem eingesetzten Schweiller an der am schwierigsten zu schwei3enden
und in der Fertigung vorkommenden Position zu erbringen.

Arbeitsprifungen sind wahrend der SchweilBarbeiten (laufende Arbeitsproben) und, soweit in Tabelle 2
gefordert, auch vor Beginn der Schweilarbeiten (vorgezogene Arbeitsproben) durchzufihren. Werden
mehrere Durchmesser einer Verbindungsart geschweil}t, richtet sich die Durchfuhrung der Prifungen nach
den Bestimmungen fiir Verfahrensprifungen.

Es sind folgende Arbeitspriifungen nach Tabelle 2 an Proben durchzufiihren:

Tabelle 2 — Umfang der Arbeitspriifungen und Anzahl der Proben

Anzahl der Proben
Schweiliprozesse nach je SchweilverbindungP®,
wei Z . . :
tragende Verbindun
DIN EN ISO 4063 Schweillverbindung 9 . 9
Zug- Biege- Scher-
versuch versuch versuch
Lichtbogenhandschweif3en
g StumpfstoRa 1 1 -
111
Metall-Aktivgasschweilien
Laschenstof3 nach Bild 1 1 - -
135 bzw. 136
Metall-Lichtbogenschweil3en mit - .
Fiilldrahtelektrode ohne Schutzgas Uberlappstoft nach Bild 1 1 B B
KreuzungsstoR 2¢ 2d 2e
114 | Verbindung mit anderen 5 3 B
Stahlteilen?
Abbrennstumpfschweil’en
P Stumpfstol’ 1 1 -
24
Buckelschweilten
23 KreuzungsstoB 2¢ 2d 2¢
Reibschweil’en Stumpfstol’ 1 1 -
42 Verbindungen mit anderem 1 1 _
Stahlteil
@  Die Arbeitsproben sind im Regelfall als vorgezogene Priifung zu schweiften. Der StumpfstoR wird nach DIN 4099-1:2003-08,
Bild 1, die Stirnkehlnaht nach DIN 4099-1:2003-08, Bild 8 bis Bild 10, ausgefihrt.
b Die Arbeitsprifungen sind von jedem Schweiller an der schwierigsten zu schweilRenden und in der Fertigung vorkommenden
Position zu erbringen.
€ Zugversuche am diinneren Stab
d Biegeversuche am dickeren Stab
€ Scherversuch am zu verankernden Stab gezogen
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Die Bewertung hat entsprechend den Bedingungen nach 4.3.3 zu erfolgen. Erfiillt eine Probe nicht diese
Bedingungen, so diurfen zwei weitere gleichartige Prifsticke geschweilt und geprift werden. Beide
zusétzlichen Priifstiicke missen die Anforderungen nach 4.3.3 erfillen. Erfillt eine von beiden zusatzlichen
Prufsticken nicht die Anforderungen nach 4.3.3, so gilt die Arbeitspriifung als nicht bestanden. Sofern es
sich hierbei um eine vorgezogene Arbeitsprifung handelt, missen die beteiligten Schweiler ausreichend
geschult werden, und danach ist die Arbeitsprifung zu wiederholen. Erst nach erfolgreichem Ergebnis der
vorgezogenen Arbeitsprifung darf mit den Schweilarbeiten am Bauwerk begonnen werden.

Sofern es sich bei den negativen Arbeitsprifungen um laufende Arbeitsprifungen handelt, sind alle
Schweillarbeiten, die von den beteiligten Schweilern nach der letzten erfolgreich abgelegten
Arbeitspriifung am Bauwerk ausgefuhrt worden sind, durch Sichtprifung zu Uberprifen. In Abhangigkeit
von der Bedeutung und Art des Fehlers, der zum Versagen der Arbeitsproben gefihrt hat, sind die von dem
Schweilder nach der letzten erfolgreichen Arbeitspriifung am Bauwerk ausgefiihrten Schweil3verbindungen
zu ersetzen. Der beteiligte Schweiller darf erst nach ausreichender Schulung eine erneute Arbeitsprifung
ablegen.

Die Ergebnisse der Prifungen sind im Fertigungsbuch (siehe Anhang A) festzuhalten. Das Fertigungsbuch
ist mindestens 5 Jahre aufzubewahren und auf Verlangen der fir die Bescheinigung zusténdigen Stelle
vorzulegen.

4.3.3 Prifungen an SchweiBproben

4.3.31 Allgemeines
Alle Prufstiicke sind einer Sichtprifung zu unterziehen. Nahtqualitédt und Nahtdicke sind zu bewerten.

Erfullt eine Probe nicht diese Bedingungen, so diirfen zwei weitere gleichartige Prifstlicke geschweift und
gepruft werden. Beide zusatzlichen Prifsticke mussen die Anforderungen dieses Abschnitts erfillen.
Sofern dies nicht der Fall ist, erfolgt keine Anerkennung der Schweilanweisung flr diese Verbindungsart
und Durchmesser.

4.3.3.2  Zugversuch

4.3.3.21 Probe

Fur den Zugversuch sind unbearbeitete Proben, die in der Regel der vorgesehenen Schweillverbindung
entsprechen, zu verwenden. Die Schweillstelle muss etwa in der Probenmitte liegen.

Die Lange der Proben zwischen den Einspannbacken muss bis d,=14 mm mindestens
10xd; + 10 x d, + Ld&nge der Schweilung und Uber d,=16 mm mindestens 7d; + 7d, + Ldnge der
Schweiflung betragen, wobei d; und d> die Nenndurchmesser der verbundenen Stabe sind.

Die Probe fur den Uberlappsto sollte Bild 1 entsprechen. Sofern eine vollstandige Verbindung nach
DIN 4099-1:2003-08, Bild 2, verwendet wird, ist vor der Prifung einer der Stadbe zwischen den
Schweillungen durchzutrennen.

{_. ______________________ _{_
BN
............... __#

Legende
A freie Probenlange zwischen den Einspannbacken

Ubrige MaRe siehe DIN 4099-1:2003-08, Bild 2.

Bild 1 — Arbeitsprobe UberlappstoR

81



82

Nds. MBI. Nr. 3/2008

DIN 4099-2:2003-08

Beim Anschweif’en von Betonstdhlen an andere Stahlteile mittels Flankenndhten nach DIN 4099-1:2003-08,
Bild 6 und Bild 7, werden Schweilproben nach Bild 2 mit den zur Anwendung gelangenden Betonstéhlen
und Halbzeugen hergestellt und gepriift.
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Bild 2 — Arbeitsprobe mit Flankennahten

4.3.3.2.2 Durchfiihrung
Fir die Durchfiihrung des Zugversuches gilt DIN EN 10002-1.

Der Durchmesser der Bohrung in den Auflagerplatten zur Priifung von Stirnkehinahtverbindungen nach
DIN 4099-1:2003-08, Bild 9 und Bild 10, ist so zu wéhlen, dass der Gegenhalter nicht auf dem Schweilgut
aufsitzt bzw. bei durchgesteckten Stahlen diese eng umschlielt.

4.3.3.2.3 Bewertung der Ergebnisse

Der Zugversuch fiir tragende Verbindungen gilt als bestanden, wenn die Beurteilung der Schweil3naht-
ausfiihrung mindestens der Bewertungsgruppe C (dufere Bewertung) nach DIN EN 25817 genigt.

Fir Stumpfstoél3e und Stirnkehlndhte muss die Bedingung (1) erfiillt sein:
F,2AXR, (1)
Dabei ist
F,, die Bruchkraft, in N;
A, der Stabquerschnitt des Betonstahls, in mm?;
R,, die Nennzugfestigkeit der geschweiliten Betonstahle, in N/mm?.

Wenn ein Bruch in der Schweillnaht auftritt, so dirfen in der Bruchflache Imperfektionen enthalten sein, die
die Anforderungen der Bewertungsgruppe B (ausgenommen Wurzel von UberlappstdéfRen) nach
DIN EN 25817 erfillen.

Fur Uberlappstéfe und Flankenndhte muss die Bedingung (2) erfillt sein:

F,206xA xR, (2)

10
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4.3.3.3 Biegeversuch

4.3.3.3.1 Probe

Die Probenlénge fiir den Biegeversuch muss > 10 4 + 200 mm betragen. Die SchweilRverbindung bzw. der
aufgeschweillte Querstab muss etwa in der Probenmitte liegen.

4.3.3.3.2 Durchfiihrung

Beim Biegeversuch werden die Stabe auf Prifmaschinen oder auf Biegemaschinen, wie sie auf Baustellen
Ublich sind, gebogen. Bei Stumpfstdlen ist an der Auflagestelle fir die Biegerolle die Schweil3naht-
Uberh6hung abzuarbeiten, oder es ist in der Biegerolle eine entsprechende Aussparung vorzunehmen. Bei
KreuzungsstéRen muss die Schweillstelle in der Zugzone liegen. Die Rollen der Biegemaschinen missen
frei drehbar sein. Zwischenlagen zur Vermeidung von Quetschungen durfen nicht angebracht werden. Der
Biegeversuch darf auch auf entsprechend umgebauten Werkstoff-Priifmaschinen durchgefiihrt werden. Die
Durchfuhrung des Versuches erfolgt nach DIN EN I1SO 7438.

Der Biegerollendurchmesser betragt 6 d fir Nenndurchmesser bis 16 mm und 8 d fir Nenndurch-
messer Uber 16 mm.

4.3.3.3.3 Bewertung der Ergebnisse

Der Biegeversuch gilt als bestanden, wenn bis zu einem Biegewinkel von 60° kein verformungsloser Bruch
aufgetreten ist. Anrisse missen vom Grundwerkstoff aufgefangen werden. Bei Kreuzungsstofien sind
geringfigige Ablésungen an der Schweilstelle nicht zu beanstanden.

4.3.3.4 Scherversuch

4.3.3.41 Probe

Die Probenform fiir den Scherversuch ist in Bild 3 dargestellt.

Malfe in Millimeter
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2 zuverankender Stab
3 Lage der Schweilstelle

Bild 3 — Scherprobe von KreuzungsstéRen
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4.3.3.4.2 Durchfuhrung
Die Scherprobe ist so in die Schervorrichtung einzuspannen, dass der gezogene Stab mittig sitzt und ein
Verdrehen des verankernden Querstabes mdglichst verhindert wird. Das obere freie Ende des Zugstabes

ist so abzustitzen (z. B. durch Rollen), dass die gemessene Scherkraft durch Reibungskrafte nicht erhéht
wird.

4.3.3.4.3 Bewertung der Ergebnisse
Der Scherversuch ist bestanden, wenn, bezogen auf den gezogenen Stab, die Knotenscherkraft
§=0,3xA, xR, (3)
nicht unterschritten wird.
Dabei ist
A, der Nennquerschnitt des gezogenen Stabes, in mm?;

R. die Nennstreckgrenze des gezogenen Stabes, in mm?.

ANMERKUNG In DIN 1045-1 als f, bezeichnet.

12
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Bauaufsicht: Technische Baubestimmungen;
DIN 18551 ,,Spritzbeton — Anforderungen,
Herstellung, Bemessung und Konformitat*“

Bek.d. MS v. 2. 1. 2008 — 503.2-24 012/0-1 —

— VORIS 21072 —

Bezug: Bek. v. 18. 7. 1994 (Nds. MBL. S. 1100)
— VORIS 21072 02 00 30 110 —

1. Aufgrund des § 96 Abs. 1 NBauO i. d. F. vom 10. 2. 2003
(Nds. GVBL. S. 89), zuletzt gedndert durch Artikel 3 des Geset-
zes vom 12. 7. 2007 (Nds. GVBL. S. 324), wird die als Anlage
abgedruckte technische Regel

,DIN 18551:2005-01: Spritzbeton — Anforderungen, Herstel-
lung, Bemessung und Konformitat*

als Technische Baubestimmung bekannt gemacht.

2. Fur die Verwendung von Gesteinskérnungen nach
EN 12620") und leichten Gesteinskérnungen nach EN 13055-17)
in Spritzbeton ist Folgendes zu beachten:

Fir tragende Bauteile dirfen nattirliche Gesteinskérnungen
mit alkaliempfindlichen Bestandteilen oder mit moglicher-
weise alkaliempfindlichen Bestandteilen nur verwendet wer-
den, wenn sie in eine Alkaliempfindlichkeitsklasse eingestuft
sind (geméaf Bauregelliste A Teil 1, 1fd. Nr. 1.2.7 bzw. 1.2.8).

3. Beziglich der in diesen technischen Baubestimmungen
genannten Normen, anderen Unterlagen und technischen An-
forderungen, die sich auf Produkte bzw. Priifverfahren bezie-
hen, gilt, dass auch Produkte bzw. Priifverfahren angewandt
werden durfen, die Normen oder sonstigen Bestimmungen
und/oder technischen Vorschriften anderer Vertragsstaaten
des Abkommens vom 2. 5. 1992 tiber den Europdischen Wirt-
schaftsraum und der Tiirkei entsprechen, sofern das geforder-
te Schutzniveau in Bezug auf Sicherheit, Gesundheit und Ge-
brauchstauglichkeit gleichermaflen dauerhaft erreicht wird.

Sofern fiir ein Produkt ein Ubereinstimmungsnachweis
oder der Nachweis der Verwendbarkeit, z. B. durch eine allge-

") In Deutschland umgesetzt durch DIN EN 12620:2003-04.
%) In Deutschland umgesetzt durch DIN EN 13055-1:2002-08.
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meine bauaufsichtliche Zulassung oder ein allgemeines bau-
aufsichtliches Prifzeugnis, vorgesehen ist, kann von einer Gleich-
wertigkeit nur ausgegangen werden, wenn fir das Produkt der
entsprechende Nachweis der Verwendbarkeit und/oder der
Ubereinstimmungsnachweis vorliegt und das Produkt ein
Ubereinstimmungszeichen trégt.

4. Priffungen, Uberwachungen und Zertifizierungen, die
von Stellen anderer Vertragsstaaten des Abkommens tiber den
Européischen Wirtschaftsraum und der Tiirkei erbracht wer-
den, sind ebenfalls anzuerkennen, sofern die Stellen aufgrund
ihrer Qualifikation, Integritdt, Unparteilichkeit und techni-
schen Ausstattung Gewdhr dafiir bieten, die Priifung, Uber-
wachung bzw. Zertifizierung gleichermaflen sachgerecht und
aussagekriftig durchzufithren. Diese Voraussetzungen gelten
insbesondere als erfiillt, wenn die Stellen nach Artikel 16 der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. 12. 1988 zur An-
gleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mit-
gliedstaaten tber Bauprodukte (ABl. EG Nr. L 40 S. 12),
zuletzt gedndert durch Entscheidung 2006/190/EG der Kom-
mission vom 1. 3. 2006 (ABl EU Nr. L 66 S. 47), fiir diesen
Zweck zugelassen worden sind.

5. Die Verpflichtungen aus der Richtlinie 98/34/EG des Euro-
péischen Parlaments und des Rates vom 22. 6. 1998 iiber ein
Informationsverfahren auf dem Gebiet der Normen und tech-
nischen Vorschriften (ABl. EG Nr. L 204 S. 37), zuletzt gedn-
dert durch Richtlinie 2006/96/EG des Rates vom 20. 11. 2006
(ABL. EU Nr. L 363 S. 81), sind beachtet worden.

6. Die Verwendung des Satzbildes dieser Norm beruht auf
dem Vertrag der Linder mit dem Deutschen Institut fiir Nor-
mung e. V. und der Zustimmung des Beuth-Verlags. Eine Ver-
wendung des Satzbildes durch andere ist nicht gestattet.

7. Die Bezugsbekanntmachung wird aufgehoben.

— Nds. MBL. Nr. 3/2008 S. 88
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Anlage
DEUTSCHE NORM Januar 2005
DIN 18551 D | N
ICS 91.100.30 Ersatz flr

DIN 18551:1992-03

Spritzbeton —

Anforderungen, Herstellung, Bemessung und Konformitat

Shotcrete —
Specification, production, design and conformity

Béton projeté —
Spécification, fabrication, calcul et conformité

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN

Gesamtumfang 24 Seiten
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Vorwort

Diese Norm wurde in Verantwortung des Fachbereichs 07 ,Beton und Stahlbeton/Deutscher Ausschuss fir
Stahlbeton® des Normenausschusses Bauwesen (NABau) von dessen Arbeitsausschuss 07.01.00
~Spritzbeton“ auf der Grundlage der Vorgangerausgabe DIN 18551:1992-03 erstellt.

Die Uberarbeitung wurde durch die Neuausgabe der Normenreihe DIN 1045:2001-07 und die Veréffentlichung
von DIN EN 206-1 als Bezugsnormen erforderlich.

Die Bezugnahme einschlagiger Europédischer Normen der Reihe EN 14487 ,Spritzbeton war nicht méglich,
da diese zz. noch im Entstehen sind und dariiber hinaus andere als die in DIN 18551 verankerten Konzepte
verfolgen. Ferner sind in der o. g. europaischen Normenreihe keine Bemessungsregeln enthalten.
Anderungen

Gegeniiber DIN 18551:1992-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung von Beziigen auf andere Normen, insbesondere an DIN EN 206-1 und die Normenreihe
DIN 1045;

b) Anpassung an die Festlegungen in DIN EN 206-1;

c) Aufnahme von Regelungen fiir Stahlfaserspritzbeton;

d) Ubernahme von Bemessungskonzepten nach DIN 1045-1 fir Tragwerke aus Spritzbeton.
Friihere Ausgaben

DIN 18551: 1974-12, 1979-07, 1992-03

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Bauteile aus bewehrtem oder unbewehrtem Normal- oder Leichtbeton mit geschlossenem
Gefuge nach DIN EN 206-1 und der Normenreihe DIN 1045 bis zu einer Festigkeitsklasse C 50/60 bzw.
LC 50/55 sowie flr stahlfaserverstarkten Beton, der im Spritzverfahren aufgetragen und dabei verdichtet wird.
Sie qilt ferner fur Bauteile, die im Spritzverfahren verstarkt oder instand gesetzt werden.

Sie gilt auch fur Spritzbeton fur die Gebirgssicherung und die Auskleidung von Hohlraumbauten des

konstruktiven Ingenieurbaus sowie fiir Spritzmértel, sofern dieser fir die Herstellung tragender Bauteile
verwendet wird.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 1045-1:2001, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 1: Bemessung und Konstruktion

DIN 1045-2:2001, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 2. Beton;, Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitat; Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1

DIN 1045-3:2001, Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 3: Bauausfiihrung
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DIN 1048-2:1991-06, Priifverfahren fiir Beton — Teil 2: Festbeton in Bauwerken und Bauteilen
DIN 52171, Bestimmung der Zusammensetzung von Frischbeton

DIN EN 197-1, Zement — Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitatskriterien von
Normalzement; Deutsche Fassung EN 197-1:2000.

DIN EN 206-1:2001, Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt; — Deutsche
Fassung EN 206-1:2000

DIN EN 933-1, Prifverfahren fiir geometrische Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 1: Bestimmung
der KorngréBenverteilung; Siebverfahren; Deutsche Fassung EN 933-1:1997

DIN EN 934-2, Zusatzmittel fiir Beton, Mértel und Einpressmértel — Teil 2: Betonzusatzmittel; Definitionen
und Anforderungen, Konformitét, Kennzeichnung und Beschriftung

DIN EN 1008, Zugabwasser fiir Beton — Festlegung fir die Probenahme, Priifung und Beurteilung der
Eignung von Wasser, einschlie8lich bei der Betonherstellung anfallendem Wasser, als Zugabewasser flir
Beton,; Deutsche Fassung EN 1008:2002

DIN EN 12504-1, Priifung von Beton in Bauwerken — Teil 1: Bohrkernproben — Herstellung, Untersuchung
und Priifung unter Druck; Deutsche Fassung EN 12504-1:2000

DIN EN 12620, Gesteinskérnungen flir Beton.

DIN EN 12350-6, Priifung von Frischbeton — Teil 6: Frischbetonrohdichte — Deutsche Fassung
EN 12350-6:1999

DIN EN 12390-2:2001, Priifung von Festbeton — Teil 2: Herstellung und Lagerung von Probekérpern fiir
Festigkeitspriifungen

DIN EN 12390-3, Priifung von Festbeton — Teil 3: Druckfestigkeit von Probekérpern
DIN EN 12390-8, Priifung von Festbeton — Teil 8: Wassereindringtiefe unter Druck

DIN EN 13055-1, Leichte Gesteinskérnungen — Teil 1: Leichte Gesteinskérnungen fiir Beton, Mébrtel und
Einpressmértel

DIN V 18998, Beurteilung des Korrosionsverhaltens von Zusatzmitteln nach Normenreihe DIN EN 934

DIN V 20000-100, Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken — Teil 100: Betonzusatzmittel nach
DIN EN 934-2:2002-02

DIN V 20000-103, Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken — Teil 103: Gesteinskérnungen nach
DIN EN 12620:2003-04

DIN V 20000-104, Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken — Teil 104: Leichte Gesteinskérnungen nach
DIN EN 13055-1:2002-08

DBV-Merkblatt LStahlfaserbeton“:2001-10 (Bezugsquelle: Deutscher Betontechnik-Verein eV,
Kurfirstenstrae 129, 10785 Berlin)
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3 Begriffe

Far die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe.

3.1 Baustoffe

3.141

Spritzbeton

Betonmischung, die aus einer Spritzdiise pneumatisch aufgetragen und durch ihre Aufprallenergie verdichtet
wird

3.1.2

Spritzmortel

Zementmortel mit Gesteinskérnung fiir Beton bis héchstens 4 mm, bei gebrochener Gesteinskérnung bis
héchstens 5 mm, der wie Spritzbeton verarbeitet wird

313

Bereitstellungsgemisch

Mischung aller oder eines Teiles der Ausgangsstoffe in der jeweils festgelegten Zusammensetzung, die
werkmaRig oder auf der Baustelle hergestellt und fur die Verarbeitung in der Spritzanlage bereitgestellt wird

ANMERKUNG Das Bereitstellungsgemisch kann bestehen aus

— Trockenbeton TR,

— erdfeuchtem Beton (Transportbeton TBe oder Baustellenbeton BBe),
— Nassgemisch (Transportbeton TBn oder Baustellenbeton BBn).

31.4
Spritzgemisch
Gemisch, das die Spritzdiise verlasst

3.2 Forderung, Gerite, Verfahren
Siehe Bild 1.

3.21
Diinnstromférderung
eine pneumatische Férderung des Bereitstellungsgemisches, gegebenenfalls mit Zusétzen, zur Einbaustelle

3.2.2
Dichtstromférderung
eine Pumpférderung des Bereitstellungsgemischs, gegebenenfalls mit Zusétzen, zur Einbaustelle

3.23

Trockenspritzverfahren

Vorgang, bei dem in der Regel erdfeuchter Transportbeton oder Baustellenbeton oder Trockenbeton durch
eine Spritzanlage der Férderleitung zugefiihrt und im Dinnstrom mit Druckluft zur Spritzdise geférdert wird,
wo das Zugabewasser, gegebenenfalls mit Betonzuséatzen, beigemengt wird

3.24

Nassspritzverfahren

Vorgang, bei dem in der Regel Transportbeton oder Baustellenbeton mit w/z-Wert nach Erstpriifung oder
Trockenbeton nach Wasserzugabe der Forderleitung zugefihrt und entweder im Dinnstrom oder im
Dichtstrom zur Spritzdise geférdert wird
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3.25

Spritzdiise

Endbereich der Férderleitung, wo Gber einen Mischkérper Wasser, Luft und Zusatze unter Druck zugegeben
werden

ANMERKUNG Beim Trockenspritzverfahren dirfen Zugabewasser und gegebenenfalls Betonzusatzmittel zugegeben
werden, beim Nassspritzverfahren werden flissige Betonzusatzmittel und gegebenenfalls Druckluft zugegeben; Letzteres
wird als Treibluft bezeichnet.

3.3

Rickprall

derjenige Teil des Spritzgemisches, der beim Spritzen nicht an der Auftragsflache haftet. Der Rickprall
verandert die Zusammensetzung des Spritzbetons gegeniiber dem Spritzgemisch

3.4
Untergrund
Bau-, Fels- und Erdkérper oder Schalungen, auf die der Spritzbeton aufgetragen wird

35
Auftragsflachen
Teile der Oberflache des Untergrunds, auf die der Spritzbeton aufgetragen wird

ANMERKUNG 1 Hinsichtlich des Verbunds zwischen der Auftragsfliche und dem Spritzbeton wird unterschieden
zwischen Auftragsflachen, auf denen der Spritzbeton

a) entsprechend der Annahme im Standsicherheitsnachweis oder aus Griinden des Brandschutzes fest und dauerhaft
haften muss (z. B. Betonflachen unterschiedlichen Alters, bereits vorher eingebrachte Spritzbetonlagen, Mauerwerk,
Felsflachen, Stahl),

b) nicht haften soll, auch nicht voriibergehend, z. B. auf Schalungen, sowie

c) nicht haften kann oder bei denen eine etwaige Haftung ohne Belang ist, z. B. auf Bauteilen aus Holz oder auf
Erdboden.

ANMERKUNG 2 Bei verlorenen Schalungen als Auftragsflachen héngt es von deren Werkstoff und Vorbehandlung ab,
ob und gegebenenfalls in welchem Umfang der Spritzbeton haftet.

3.6
Spritzrauheit
die Beschaffenheit der ohne Bearbeitung belassenen Oberfldche des Spritzbetonbauteils

3.7

Verbundmittel

Verbundmittel dienen zur Sicherung des Verbundes zwischen der Auftragsflaiche nach 3.5 Anmerkung 1a)
und dem Spritzbeton
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Bild 1 — Prinzipien der Verfahrensablaufe und Priifebenen fiir Spritzbeton

4 Personal und Ausstattung der Unternehmen
(1) Es gelten DIN EN 206-1:2001-07 und DIN 1045-2:2001, 9.6 sowie DIN 1045-3:2001, 4.4 sinngemaR.
(2) Die Eigenschaften des Spritzbetons werden mafigeblich durch die Qualifikation des Bedienungspersonals

bestimmt. Insbesondere der Dusenfilhrer muss ausreichende Erfahrungen und Kenntnisse in den
Besonderheiten der Spritzbetontechnik besitzen und entsprechend geschult sein.

5 Anforderungen

5.1 Allgemeines

Far die Herstellung, Verarbeitung und den Nachweis der Konformitat gelten DIN EN 206-1 und DIN 1045-2.



Nds. MBL. Nr. 3/2008

DIN 18551:2005-01

5.2 Ausgangsstoffe

5.21 Zement

(1) Es ist Zement nach DIN EN 197-1, nach der Reihe DIN 1164 oder Zement mit einer allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung zu verwenden.

(2) Bei Spritzbeton mit Erstarrungsbeschleunigern ist eine geeignete Kombination von Zement und
Zusatzmittel in der Erstprifung zu ermitteln. An der vorgesehenen Kombination von Zement und
Beschleuniger sind unter Berlcksichtigung der mdglichen baupraktischen Verhéltnisse, wie z.B. der
Temperatur, Erstprifungen durchzuftihren. Erforderlichenfalls kénnen zusétzliche Anforderungen hinsichtlich

der GleichmaRigkeit beider Ausgangsstoffe sowie beziiglich der Einhaltung des Beginns und des Endes der
Erstarrung vereinbart werden.

5.2.2 Gesteinskérnung

(1) Es ist Gesteinskérnung nach DIN EN 12620 oder DIN EN 13055-1 in Verbindung mit DIN V 20000-103
oder DIN V 20000-104 zu verwenden. Die Gesteinskérnung muss gemischtkérnig sein.

(2) Es kann eigenfeuchte und ofentrockene Gesteinskérnung verwendet werden. Eine gleichmaRige
Eigenfeuchte der Gesteinskérnung, besonders des Sandes, ist beim Trockenspritzverfahren im Allgemeinen
erforderlich; sie muss ein einwandfreies Mischen und Foérdern gestatten. Die festgelegte Eigenfeuchte der
Gesteinskdrnung ist mit einer Grenzabweichung von 1 % Massenanteil einzuhalten. Falls erforderlich, ist der
Einfluss der Witterung durch geeignete Schutzmal3hahmen auszuschlief3en.

(3) In Sonderfallen kdbnnen besondere Anforderungen an die Gesteinskdérnung gestellt werden.

5.2.3 Zugabewasser

Das Zugabewasser muss den Festlegungen von DIN EN 1008 genligen.

5.2.4 Betonzusatzmittel

(1) Es sind Zusatzmittel nach DIN EN 934-27) in Verbindung mit DINV 18998 und unter Beachtung der
Festlegung von DIN V 20000-100 oder Zusatzmittel mit einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu
verwenden.

(2) Auf Grund der Erstprifungen nach 5.5.1, Absatz (5) sind fiir Erstarrungsbeschleuniger Schwankungsbreite
und Hochstzugabemenge fir den vorgesehenen Beton festzulegen.

5.2.5 Betonzusatzstoffe

Betonzusatzstoffe missen DIN EN 206-1:2001, 5.1.6 und DIN 1045-2:2001, 5.1.6 entsprechen oder mit einer
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geregelt sein und nach DIN 1045-2:2001, 5.2.5 verwendet werden.

5.2.6 Stahlfasern

Es sind Stahlfasern mit einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu verwenden.

1) Zurzeit wird im CEN/TC 104 die Norm EN 934-5 ,Zusatzmittel fiir Spritzbeton® fir einige spezielle Mittel fir die
Anwendung im Spritzbeton erarbeitet.
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5.3 Bereitstellungsgemische

(1) Fur vorgefertigte Bereitstellungsgemische gelten zusétzlich zu den Anforderungen an die Ausgangsstoffe
nach 5.2 die folgenden Absétze (2) bis (5).

(2) Trockenbeton muss der DAfStb-Richtlinie fir die Herstellung und Verwendung von Trockenbeton und
Trockenmd&rtel entsprechen.

(3) Abweichend von Absatz (2) dirfen die in der Richtlinie vorgesehenen Prifungen bei einer
Frischbetontemperatur von (20 + 2) °C durchgefuhrt werden. Wenn zwischen Hersteller und Abnehmer keine
abweichenden Festlegungen getroffen werden, so ist dabei ein w/z-Wert von 0,60 zugrunde zu legen und fir
Trockenbeton fiir das Trockenspritzverfahren eine Konsistenz im Bereich (plastisch) bis (weich) und fur
Trockenbeton fur das Nassspritzverfahren eine Konsistenz im Bereich (weich) bis (fliel3¢féhig) nach DIN 1045-
2:2001, Tabelle 5 oder Tabelle 6. Die bei dieser Prifung erzielten Festigkeiten missen unter
Berlicksichtigung eines Vorhaltemalies von 5 N/mm? einer Festigkeitsklasse nach DIN EN 206-1:2001,
Tabelle 7 oder Tabelle 8 zugeordnet werden. Wird Trockenbeton mit Erstarrungsbeschleuniger verwendet, so
dirfen mit der fremdiberwachenden Stelle besondere Prifbedingungen vereinbart werden.

(4) Wird Trockenbeton als Siloware geliefert, so darf dessen Feuchte einen Massenanteil von im Mittel 0,4 %
(Einzelwerte 0,5 %) aufweisen, wenn nachgewiesen wird, dass eine Verwendungsféhigkeit von 3 Monaten
besteht.

(5) Bereitstellungsgemische mit feuchten Zuschldgen muissen verarbeitbar, d.h. rieselfahig angeliefert
werden. Im Einzelfall muss die Obergrenze ihrer zuldssigen Eigenfeuchte ermittelt und die grofite Zeitspanne
fur die Verarbeitung festgelegt werden. Die Eigenfeuchte des Bereitstellungsgemisches TBe, BBe muss in

Abhéangigkeit vom Spritzverfahren festgelegt werden und darf héchstens einen Massenanteil an Wasser von
4 % aufweisen.

5.4 Bewehrung

(1) Bei Anordnung und Verteilung der Bewehrung und anderer Stahleinlagen sind die Besonderheiten des
Spritzvorgangs zu beachten. Mehrlagige Bewehrungen sind gegebenenfalls entsprechend dem
Spritzfortschritt in mehreren Arbeitsschritten einzubringen.

(2) Der Abstand gleichlaufender Bewehrungsstdbe muss mindestens 50 mm betragen.

(3) Eine Abminderung des Vorhaltemales fir die Betondeckung ist nicht zuléssig.

(4) Fur zusatzliche eingelegte Bewehrung muss der Mindestabstand 20 mm zum Betonuntergrund betragen.
5.5 Anforderungen an den Frischbeton

5.5.1 Zusammensetzung

(1) Durch den Ruckprall weicht die Zusammensetzung des aufgespritzten Betons von der des
Bereitstellungsgemisches ab. Die Festlegungen zum Mindestzementgehalt und zum Mehlkorngehalt nach
DIN EN 206-1 und DIN 1045-2 gelten fir das Bereitstellungsgemisch. Besondere Eigenschaften des Betons
sind gegebenenfalls nachzuweisen.

(2) Beim Trockenspritzverfahren ist das Wasser feinverteilt zuzugeben und die Wasserzugabe in Anpassung
an den Foérderstrom in solchen Grenzen zu halten, dass die Verdichtung und Haftung des Betons bei
mdglichst geringem Ruckprall méglichst gut erreicht werden.

(3) Beim Nassspritzverfahren sind fur die Wasserzugabe aulerdem die Erfordernisse der Rohr- und
Schlauchférderung (Dichtstrom) in Abhangigkeit vom Zementgehalt und vom Mehlkorngehalt zu beachten.
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(4) Zusatzmittel sind unabh&ngig von der Art des Abmessens bei der Herstellung des Bereitstellungsgemischs
mit einer Grenzabweichung von 3 % zuzugeben. Die in der Erstprifung festgelegten Grenzen fir die
Stoffmengenanteile der Zusatzmittel sind einzuhalten. Die Zusatzmittel sind gleichméaRig, z.B. Uber
Dosieranlagen, zuzugeben.

(5) Wenn eine Betonzusammensetzung nach Expositionsklasse XF4 erforderlich ist, sind besondere
Maflnahmen zum Erreichen des Luftporengehalts erforderlich.

(6) Verfahrensbedingt ist der w/z-Wert beim Trockenspritzverfahren nicht messbar; er liegt in der Regel beim
Herstellen von lotrechten oder lber Kopf gespritzten Flachen im Trockenspritzverfahren unter 0,50. Kann beim
Trockenspritzverfahren der Wasserzementwert w/z < 0,50 nicht nachgewiesen werden, ist ersatzweise eine
héhere Betonfestigkeitsklasse zu wahlen. Beim Nachweis der nach den Expositionsklassen festgelegten
Hochstwerte des w/z-Wertes nach DIN EN 206-1 und DIN 1045-2 darf daher fir den Spritzbeton ein Wert, der
geringer als 0,50 bzw. 0,45 ist, angenommen werden.

5.5.2 Konsistenz

Beim Nassspritzverfahren ist die Konsistenz nach DIN EN 206-1:2001, 5.4.1 und DIN 1045-2:2001, 5.4.1 in
Abhangigkeit von der Férderart zu wahlen. Als Regelwerte gelten bei

— Duinnstromforderung: Bereich steif bis plastisch,

— Dichtstromférderung: Bereich plastisch bis flief3fahig.

5.6 Anforderungen an die Auftragsflache

Die Anforderungen an die Oberflaichenzugfestigkeit der Auftragsflache oder an den Haftverbund zwischen der
Auftragsflache und dem Spritzbeton sind zu vereinbaren. Die Prifung erfolgt nach DIN 1048-2.
Gegebenenfalls sind die Priifergebnisse bei der Bemessung zu beriicksichtigen.

6 Verarbeiten

6.1 Vorbehandlung der Auftragsflachen

(1) Soll der Spritzbeton an der Auftragsflache haften, muss diese erforderlichenfalls mit Druckluft, Strahlen mit
Zusatz von festen Strahimitteln und/oder Wasser, Abstemmen, Hochdruckwasserstrahlen oder anderen
geeigneten Verfahren aufgeraut und gesdubert bzw. von Staub und losen, lockeren, verwitterten oder
schadlichen Teilen oder von Rickprall befreit werden. Die Wahl geeigneter Verfahren und Gerate muss
sicherstellen, dass durch die Vorbereitungsarbeiten die Eigenschaften des Untergrunds nicht nachteilig
beeinflusst werden.

(2) Die Vorbereitung der Auftragsflache muss eine raue und feste Oberfldche ergeben. Das ist bei Beton in
der Regel der Fall, wenn fest eingebettetes Gesteinskorn sichtbar wird. Bei der Prifung der
Oberflachenzugfestigkeit der behandelten Auftragsfliche muss der Bruch Uberwiegend im Untergrund
auftreten. Bei Erreichen der vereinbarten Oberflachenzugfestigkeit oder einer Oberflachenzugfestigkeit von
z.B. 1,5 N/mm? ohne Bruch darf der Versuch beendet werden. Die Prufung der Oberflachenzugfestigkeit
erfolgt nach DIN 1048-2. Auf das Vorbohren darf verzichtet werden.

(3) Die gesauberten und ausreichend vorgendssten Auftragsflichen missen bei Beginn der
Spritzbetonarbeiten so weit abgetrocknet sein, dass sie mattfeucht aussehen. FlieRendes Wasser ist von den
Auftragsflachen auf geeignete Weise fernzuhalten, z. B. durch Drénungen. Eine Haftbriicke ist in der Regel
nicht erforderlich. Bei stark saugenden Untergriinden kann sie zur Vermeidung oder Behinderung des
Wassersaugens zweckmaRig sein.
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6.2 Einbau der Bewehrung

Die Bewehrung ist so anzuordnen, dass sie das Spritzen mdglichst wenig behindert, und so zu befestigen,
dass sie ihre Lage beibehalt und beim Spritzen wenig federt. Die konstruktive Ausbildung der Bewehrung und
die Arbeitsschritte des Einbaus sind auf den Spritzvorgang abzustimmen.

6.3 Schalung

Der Spritzbeton ist in der Regel auf die Auftragsflache ohne Verwendung von Schalung aufzutragen. Sofern
Schalung erforderlich ist, muss sie so ausgebildet werden, dass sie ausreichend steif ist und sich beim
Spritzen kein Rickprall innerhalb der Schalung festsetzen kann, dies gilt auch fur Kantenschalung.

6.4 Dosieren, Mischen und Fordern

(1) DIN EN 206-1:2001, 9.7 und 9.8 und DIN 1045-2:2001, 9.7 und 9.8 sowie DIN 1045-3:2001, 8.2.1 und
8.2.2 gelten sinngemals. Die Mischdauer fir erdfeuchte Betone (BBe und TBe) ist jedoch zu verlangern.

(2) Die Forderung des Spritzbetons zur Auftragsflache soll gleichmafig sein. Dieses kann bei einer Dicht- und
Dunnstromférderung durch die gleichmé&Rige Arbeitsweise der Pumpenaggregate erfolgen. Beim
Trockenspritzverfahren ist eine gleich bleibende Luftmenge zur gleichméafRligen Férderung von Bedeutung.

(3) Beim Trockenspritzverfahren kann das Material zur Verringerung des Staubanfalls und der Entmischung
sowie zur Verbesserung der Benetzbarkeit mittels entsprechender Einrichtungen vorgefeuchtet werden.

6.5 Herstellen von Spritzbeton

(1) Die Betonzusammensetzung und Spritztechniken richten sich nach den &rtlichen Gegebenheiten,
besonders nach der Spritzrichtung sowie nach dem angewendeten Spritzverfahren.

(2) Beim Spritzen ist die Spritzdiise so zu halten, dass ein gut verdichteter Beton mit gleichmafRigem Gefiige
bei geringem Ruckprall entsteht und dass Spritzschatten vermieden und die Stahleinlagen ausreichend
umhdallt werden. Der Abstand der Spritzdise zur Auftragsflache betragt Gblicherweise zwischen 1,50 m und
0,50 m. Der Spritzbeton wird in einer oder in mehreren Lagen aufgetragen, bis die geforderte Auftragdicke
erreicht ist. Wird in mehreren Lagen gespritzt, so ist ein einwandfreier Verbund zwischen den Lagen
sicherzustellen.

(3) Die Oberflache sollte oder muss in der Regel spritzrau belassen werden, da bei ihrer Bearbeitung die
Eigenschaften des Betons nachteilig verandert werden kénnen. Wird eine glatte Oberflache gefordert, so ist in
einem getrennten Arbeitsgang Mértel aufzubringen und entsprechend zu bearbeiten.

(4) Eine gleichmaRige Farbtonung ist verfahrensbedingt nicht moglich, sie erfordert zusatzliche Malnahmen.

(5) Fur die Ausfihrung der Spritzbetonarbeiten bei kihler Witterung gilt DIN 1045-3:2001, 8.3. Fir die
Temperatur des Untergrundes gilt DIN 1045-3:2001, 8.4 (6). Bei dinnen Bauteilen kénnen besondere
Mafinahmen erforderlich sein (z. B. Vorwdrmen des Untergrunds, wdrmeddmmende Abdeckungen). Werden
Spritzbetonarbeiten bei heilRer Witterung durchgefiihrt, sind Vorkehrungen zu treffen, dass die Temperatur der
Auftragsflédche 30 °C nicht Ubersteigt.

(6) Bei Schwingungen der Auftragsflache oder Verformungsanderungen wahrend des Erhartungsverlaufs ist
sicherzustellen, dass der Verbund oder der Spritzbeton nicht geschadigt wird. Gegebenenfalls sind besondere
MaRnahmen erforderlich.

(7) Bei besonderen Umsténden (z. B. Wasserzutritt) sind in der Regel weitergehende geeignete Mallnahmen
erforderlich.
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6.6 Arbeitsfugen

Es gilt DIN 1045-3:2001, 8.4 (5) sinngemal. Gegebenenfalls vorhandener Rickprall ist zu entfernen.

6.7 Nachbehandlung

Fur die Dauerhaftigkeit des Spritzbetons ist eine sorgféltige Nachbehandlung unerlasslich. DIN 1045-3:2001,
8.7 ist zu beachten. Bei geringer Auftragdicke konnen weiterreichende MalRnahmen, z. B. wasserzufiihrende
Nachbehandlungsverfahren, erforderlich sein.

7 Konformitatsnachweis des Spritzbetons
7.1 Erstpriifung

7.1.1 Allgemeines

(1) Vor Beginn der Spritzbetonarbeiten ist mit den vorgesehenen Ausgangsstoffen und Férdereinrichtungen
unter den zu erwartenden 6rtlichen Bedingungen die Eignung des Betons durch eine Erstprifung nachzuweisen,
sofern nicht bei einem vorausgegangenen Bauvorhaben und bei gleichen Arbeitsverhéltnissen die geforderten
Eigenschaften von Beton gleicher Zusammensetzung und Herstellung und aus den gleichen Stoffen sicher
erreicht wurden.

(2) Da die Zusammensetzung des Spritzbetons von jener des Spritzgemischs (Prifebene 1, siehe Bild 1) stets
abweicht, ist eine Aussage Uber die Betoneigenschaften erst durch die Priifung am Frischbeton und Festbeton
maoglich; Spritzbeton ist daher stets als Beton nach Eigenschaften im Sinne der DIN EN 206-1 zu betrachten.
Auch geringe Veranderungen der Betonzusammensetzung beim Bereitstellungsgemisch kénnen insbesondere
in Verbindung mit Erstarrungsbeschleunigern problematisch sein. Das Konzept der Betonfamilie ist daher fir
den Spritzbeton in der Regel nicht anwendbar.

(3) Die Erstpriifung muss die Eigenschaften nach Tabelle 1, Zeilen 1 bis 12, 19 und 24 bis 31 umfassen.

7.1.2 Eignung des Spritzbetons

(1) Im Regelfall sind mindestens 2 Platten ausreichender Gré3e mit den Mafien min. 500 mm x 500 mm, in
der bei der Bauausfiihrung Giberwiegend vorkommenden Spritzrichtung und in der vorgesehenen Bauteildicke,
mindestens jedoch 120 mm, zu spritzen.

(2) Eine der Platten dient der Priifung der Eigenschaften des frischen Spritzbetons. Unmittelbar nach dem
Spritzen sind die Frischbetonrohdichte nach DIN EN 12350-6, der Wassergehalt m,, nach DIN EN 206-1:2001,
5.4.2 und DIN 1045-2:2001-7, 5.4.2 und der Kornanteil < 0,25 mm nach DIN EN 933-1 festzustellen. Bei der
Zugabe von Beschleunigern ist der Wassergehalt und der Kornanteil < 0,25 mm gegebenenfalls nicht
messbar.

(3) Die andere Platte ist zunachst nach DIN EN 12390-2 nachzubehandeln und zu lagern. Aus ihr sind nach
Erreichen einer ausreichenden Festigkeit 3 Probekérper, mdglichst Bohrkerne mit 100 mm Durchmesser,
nach DIN EN 12504-1 zu entnehmen. Die Probekérper sind auf ein Verhélinis #/d=1 zu kirzen, nach
DIN EN 12390-2:2001, Abschnitt 6 zu lagern und im Alter von 28 Tagen nach DIN EN 12390-3 auf
Druckfestigkeit zu prufen.

(4) Fur die Beurteilung der Druckfestigkeit der Bohrkerne ist DIN EN 12504-1 zu beachten.

(5) Falls Beton mit hohem Wassereindringwiderstand vereinbart ist, sollte die Priifung der Wassereindringtiefe
nach 7.2 (4) erfolgen.
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(6) Bei Stahlfaserspritzbeton sind zusétzlich der Fasergehalt am Frischbeton nach DIN 52171, die
Biegezugfestigkeit und die aquivalente Biegezugfestigkeit nach DBV-Merkblatt ,Stahlfaserbeton® zu priifen.

7.1.3 Eignung des Bereitstellungsgemischs

7.1.3.1  Allgemeines

Bei der Erstprifung sind an dem Bereitstellungsgemisch (Prifebene 1, siehe Bild 1) zur Schaffung von
Vergleichswerten, gegebenenfalls unter Zugabe von einer bestimmten Wassermenge, die Konsistenz, die
Frischbetonrohdichte sowie die Wiirfeldruckfestigkeit nach 28 Tagen und zusatzlich bei erdfeuchtem
Bereitstellungsgemisch die Eigenfeuchte festzustellen.

7.1.3.2 Bereitstellungsgemisch fiir das Trockenspritzverfahren

(1) Bei der Verwendung von Trockenbeton ist die jeweils vereinbarte Wassermenge zuzugeben. An diesem
Beton sind die Prifungen durchzufahren.

(2) Wird erdfeuchter Beton verwendet, ist zunachst der Feuchtegehalt des angelieferten Gemisches zu
ermitteln. Diese Eigenfeuchte ist bei der Wasserzugabe nach Absatz (1) fur die Herstellung der Probek&rper
zu beriicksichtigen?).

7.1.3.3  Bereitstellungsgemisch fiir die Nassspritzverfahren

(1) Bei Verwendung von Trockenbeton ist die jeweils vereinbarte Wassermenge zuzugeben. An diesem Beton
sind die Prifungen durchzufuhren.

(2) Wird Nassgemisch verwendet, so sind an diesem die Prifungen durchzufihren.

7.2 Konformitatspriifung

(1) Die Festigkeit des erharteten Spritzbetons ist im Regelfall an Bohrkernen von 100 mm Durchmesser und
100 mm Hohe zu prifen, die entweder aus den Probekdrpern nach 6.1.2 oder vorzugsweise aus dem
Bauwerk nach DIN EN 12504-1 entnommen werden. Bei Entnahme von Probekérpern aus gesondert
hergestellten Platten darf je Platte nur ein Probekoérper hergestellt werden. Die Herstellung der Platten ist
gleichmanfig uber die Betonierzeit zu verteilen.

(2) Nach Entnahme sind die Probekd&rper nach DIN EN 12390-2 zu lagern und zu prufen. Sofern vom Prifalter
von 28 Tagen abgewichen wird, ist dies besonders zu vereinbaren. Die Prifergebnisse sind nach DIN 1048-2
auszuwerten und zu beurteilen.

(3) Ist die Entnahme von Bohrkernen nicht moglich oder unzweckmafig, z. B. wegen zu geringer Bauteildicke
oder Unzuganglichkeit fir Bohrgerate oder der Vermeidung von Flickstellen in hoch beanspruchten Bauteilen,
so kann die Gleichmafigkeit des Bauwerksbetons zerstérungsfrei nach DIN 1048-2 geprift werden.

(4) Fur den Nachweis des Wassereindringwiderstandes sind im Regelfall Bohrkerne mit einem Durchmesser
von 150 mm und einer H6he von etwa 120 mm aus den gesondert hergestellten Platten zu entnehmen.
Entnahme, Lagerung, Probekd&rpervorbereitung und Prifung richten sich nach DIN EN 12390-2 und
DIN EN 12390-3.

2) Zur Ermittlung der Eigenfeuchte des Bereitstellungsgemisches und des erforderlichen Zugabewassers fur die Proben
siehe Anhang A.
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(1) Fur die Konformitatskontrolle und die Produktionskontrolle gelten DIN EN 206-1:2001, Abschnitt 8 und
Abschnitt 9 und die DAfStb-Richtlinie fir die Herstellung und Verwendung von Trockenbeton und
Trockenmortel, soweit nichts anderes festgelegt ist.

(2) Unabhangig von der Festigkeitsklasse gelten die Bedingungen der Uberwachungsklasse 2 nach

DIN 1045-3.

(3) Der Umfang und die Haufigkeit der Mallnahmen sind fur die Prifebenen 1 bis 3 nach Bild 1 in Tabelle 1

festgelegt.

Tabelle 1 — MaRnahmen im Rahmen der Produktionskontrolle

(gegebenenfalls auch Plomben)

Nachweis der Uberwachung) nach 5.2.1

1 2 3 4
tand Art der Priifung
Gegenﬂs and der Anforderungen Haufigkeit
Priifung Priifung an PriifgroRe
Ausgangsstoffe
Lieferschein und
K ich Art, Festigkeitsk! d .
1 Zement Verpackungsaufdruck bzw. Silozettel ennzeichnung ( estigkeiisilasse un Jede Lieferung

3 Gesteinskdrnung

Lieferschein

Bezeichnung und Uberwachung nach
DIN EN 12620 oder DIN EN 13055-1

Jede Lieferung

Sichtprifung auf Zuschlagart,
Kornzusammensetzung,
Gesteinsbeschaffenheit und
schadliche Bestandteile

Einhalten der Festlegungen nach
DIN EN 12620 oder DIN EN 13055-1

Jede Lieferung

Kornzusammensetzung durch

Einhalten der Kornzusammensetzung

Bei der ersten

Ausgangsstoffe

nach technischen Regelwerken

4 ) und des Streubereichs nach Lieferung, 1 x je
Sieb h nach DIN EN 933-1
epverstich nac DIN 1045-2:2001, 5.1.3 Betonierwoche
Bezeichnung, ggf. Zulassungsbescheid
5 Betonzusatzstoffe Lieferschein und gegebenenfalls und L"Jbereinstimmu.ngsnachweisj na(l:h der Jede Lieferung
Verpackungsaufdruck Norm oder allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung
Bezeichnung, Konformitatserklarung und
CE-Zeichen sowie
Lieferschein und Ubereinstimmungsnachweis nach
6 Verpackungsaufdruck, DIN V 18998 oder Jede Lieferung
Betonzusatzmittel Kennzeichnung Bezeichnung, Zulassungsbescheid und
Ubereinstimmungsnachweis nach der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
7 Sichtprifung Keine auffélligen Veranderungen Laufend
Bei der
Lagerung der ) Nach Anweisung des Herstellers oder ) )
8 Lagerungsbedingungen Einlagerung, in

Zweifelsfallen

15
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

2

Gegenstand der
Prifung

Art der Prifung

Prufung an PrufgroRe

Anforderungen

Haufigkeit

Lagerung der

Nach Anweisung des Herstellers oder

Bei der

8 Lagerungsbedingungen Einlagerung, in
Ausgangsstoffe 9 9 gung nach technischen Regelwerken .g N 9
Zweifelsféllen
Nur, wenn kein
Trinkwasser
. « . verwendet wird und
9 Zugabewasser Auf erstarrungs- und Keine erstarrungs- und erhartungsstérende Verdacht auf
9 erhartungsstoérende Bestandteile Bestandteile, z. B. nach DIN EN 1008 .
stérende
Verunreinigung
besteht
Ubereinstimmung mit Bestellung:
10 Lieferschein und Verpackungs- Bezeichnung, Zulassungsbescheid und Jede Lieferung
aufdruck Ubereinstimmungsnachweis nach der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
1" Stahlfasern Sichtprifung Nach dem Zulassungsbescheid des DIBt | Jede Lieferung
Gewichtskontrolle der Gebinde
(entfallt bei separater Verwiegung
12 Ubereinstimmung mit Lieferscheinen Stichproben

der Zugabemenge)

Bereitstellungsgemische, Priife

bene 1 (siehe Bild 1)

Transportbeton oder

Vollstandigkeit der Angaben nach

3| Werkfrischmortel Lieferschein DIN 1045-2:2001, 7.3 Jede Lieferung
) ) Bezeichnung, Ubereinstimmungsnachweis
Lieferschein und e o
nach DAfStb-Richtlinie fiir die Herstellung .
14 Verpackungsaufdruck, Jede Lieferung
Kennzeichnun und Verwendung von Trockenbeton und
9 Trockenmortel/2002-12
Werkgemischte
15 Trockenprodukte Sichtpriifung Keine auffalligen Veranderungen Laufend
Bei der
16 Lagerungsbedingungen Nach Anweisung des Herstellers Einlagerung, in
Zweifelsfallen
Vor Beginn der
Arbeiten und wenn
sich die
o . Ausgangsstoffe
Die jeweils verlangten Eigenschaften
17 Beton Erstprifung nach 7.1 1€ jewells v 9 '9 oder die

mussen erreicht sein.

Verhaltnisse auf
der Baustelle
wesentlich
verandern

16
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

1 2 3 4
Art der Prifun:
Gegenﬂstand der ° Anforderungen Haufigkeit
Priifung Priifung an PriifgroRe
18 Stahifaserbeton Vorliegen ein.er Erstprifung nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2 des Beton- Jede Lieferung
Stahlfasergemisches
Zu Beginn jedes
Betoniertages; bei
19 EaBL:t;I;n-Beton Zusammensetzung der Mischung Einhalten der Mischanweisung E?(:Zﬁgf;if; rr
Festigkeitsprifun-
gen
bis 100 m® (bzw.
500 m?): 1 Serie;
tber 100 m* (bzw.
500 m?) bis 300 m*
. (bzw. 1 500 m?);
B::izif”ungs- Eigenfeuchte nach tiber 300 m® (bzw.
20 'Ela'rocken;pritz- DIN EN 206-1:2001, 5.4.2 und Einhalten der vereinbarten Eigenfeuchte 1 500 m?):
verfahren TBe, BBe DIN 1045-2:2001, 5.4.2 1 Serie je 100 m?®
(bzw. 500 m?)
1 Serie bei
Betonierbeginn und
1 Serie je 250 m?®
(bzw. 1 250 m?)
) . Einhalten des aufgrund der Erstsprifung Bis 100 m®
21 Konsistenz (mit Ausnahme von BBe) festgelegten Konsistenzmales (bzw. 500 m?):
] ] ] ] 1 Serie; Uber
2 Bereitstellungs- Frlscgé)etonrohdlchte (mit Ausnahme ]IcilnthalltentderFa.ufgr:Entd derhIersthptrufung 100 m® (bzw. 3
qomisch von BBe) estgelegten Frischbetonrohdichte 500 m?) bis 300 m
; (bzw. 1 500 m?);
Nassspritzverfahren N 3
(TR, TBn) Uber 300 m” (bzw.
Trockenspritz- 1500 m:
. 1 Serie je 100 m?
verfahren mit o ) ) bzw. 500 m?)
23 Wasserzugabe nach Druckfestigkeit nach DIN 12390-3 Einhalten der aufgrund der Erstpriifung ( i _
7.1.3.2 (TBe, TR) (mit Ausnahme von BBn und BBe) | festgelegten Druckfestigkeit 1 Serl.e bei _
Betonierbeginn und
1 Serie je
250 m? (bzw.
1250 m?)

1

7
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

1 2 3 4
Art der Prifung
G tand d
egenﬂs and der Anforderungen Haufigkeit
Prifung Priifung an PriifgroRe
Spritzbeton, Priifebene 2 (siehe Bild 1)
. ) Einhalten der aufgrund der Erstprifung bis 100 m®
24 Frischbet hdichtt
rischbetonrondichie festgelegten Frischbetonrohdichte (bzw. 500 m?):
1 Serie; Uber
100 m® (bzw.
500 m?) bis 300 m*
(bzw. 1 500 m3);
Wassergehalt nach . . tber 300 m®
Einhalten d fgrund der Erstprif
25 Frischbeton DIN EN 206-1:2001, 5.4.2 und fe-lgt ZI:nte:T/\?:sgs’Z:nehaTt;srs priung (bzw. 1 500 m?):
DIN 1045-2:2001, 5.4.2° geleg 9 1 Serie bei
Betonierbeginn und
1 Serie je 250 m®
(bzw. 1 250 m?)
Kornanteile < 0,25 mm in Anlehnung | Einhalten der aufgrund der Erstpriifung . . .
% an DIN 52171 festgelegten Kornanteile in Zweifelsfllen
Besti des F haltes i
27 Ai;:?]?nugngn eDSIN ZZ??T atesin Einhalten des angegebenen Fasergehaltes | nach Vereinbarung
Stahlfaserfrischbeton
Mischanweisung bei der Zugabe von | Einhalten der Mischanweisun:
28 9 g 9 Jede Lieferung

Fasern auf der Baustelle

(insbesondere Mischzeiten)

Festbeton, Priifebene 3 (siehe Bild 1)
29 Rohdichte bei Temperatur 20 °C und | Einhalten der aufgrund der Erstpriifung bis 100 m*
relativer Luftfeuchte von 65 % festgelegten Rohdichte (bzw. 500 m?):
1 Serie; Uber
100 m® (bzw.
500 m?) bis 300 m*
(bzw. 1 500 m?);
tber 300 m®
Festbeton :Jb;v'\; 15 g(]) m):
L Einhalten der aufgrund der Erstprifung ) )
30 Druckfestigkeit nach DIN 12390-3 iej
ruckiestigiket nac festgelegten Festigkeitsklassen 1 Serie je 100 m®
(bzw. 500 m?)
1 Serie bei
Betonierbeginn und
1 Serie je 250 m®
(bzw. 1 250 m?)
Biegezugfestigkeit und dquivalente in Zweifelsfallen
31 Stahlfaserfestbeton Biegezugsfestigkeit nach DBV- Nachweis der vereinbarten Werte oder nach
Merkblatt Vereinbarung
Untergrund
Anweisung fur die Behandlung des Vor Beginn der
32 Auftragsflache Untergrunds und gegebenenfalls Einhalten der Festlegungen nach 6.1 €9
- Arbeit
den Einbau der Bewehrung
Vor Beginn der
33 | Auftragsflache Sichtpriifung Eignung fiir die vorgesehene MaRnahme | nachfolgenden
Arbeiten
18
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

1 2 3 4
Art der Prifung
G tand d
egen"s and der Anforderungen Haufigkeit
Priifung Priifung an PriifgroRe
Vor Begi
Eignung hinsichtlich der Feuchtigkeit fir n:::h f;g';‘: d(ler:
34 Auftragsflache Feuchte die vorgesehene MalRnahme nach ) 9 ;
. Arbeiten, oder in
Abschnitt 6.1 ) n
Zweifelsféllen
35 Temperatur Einhalten der Festlegungen nach 6.5 (5) In Zweifelsfallen
Auftragsflache
Ei fur di h Mafnah
36 Oberflachenzugfestigkeit 'ghting Tr i vorgesenhene Malsnahme Nach Vereinbarung

nach 5.6

Verarbeiten und fertiges Bauteil

Anweisung fur das Herstellen

Einhalten der Festlegungen nach 6.4 und

Vor Beginn der

37 Arbeitsanweisung (Mischanweisung); Foérdern, ]
Verarbeiten und Nachbehandeln 6.5 Arbeiten
Lufttemperatur, Hochst- und . -
38 | Witt Einhalten der Festl h 6.5 Arbeitstéglich
frerung Mindestwert, Witterungsverhaltnisse inhatien der Festiegungen nac roetistaglic
Avrbeitstéglich od
39 Baustoff Temperatur Einhalten der Festlegungen nach 6.5 . et S 9 I? oder
in Zweifelsféllen
Oberflache des Spritz- Jed
40 eriache des spritz Nachbehandlung Einhalten der Festlegungen nach 6.7 © e.r .
betons Arbeitsabschnitt
- . ) - Jeder
41 Schichtdicke Einhalten der vereinbarten Schichtdicke . .
Arbeitsabschnitt
42 fertiges Bauteil Haftverbund Elnh'fllten der Festlegungen nach Nach 5.6"0der in
Vereinbarung Zweifelsféllen
43 Betondeckung Einhalten der Festlegungen nach 5.4 In Zweifelsféllen

Technische Einrichtungen

45

Abmesseinrichtungen
fur die Ausgangsstoffe
und fur vorgefertigte
Baustoffe

Funktionskontrolle, Sichtpriifung

Einwandfreies Arbeiten und Einhalten der
Sollmengen nach DIN EN 206-1:2001,
9.6.2.2 und DIN 1045-2:2001, 9.6.2.2

Bei Beginn der
Arbeiten, dann
wdchentlich

46

Mischer, Spritzanlage

Funktionskontrolle

Einwandfreies Arbeiten

Bei Beginn der
Arbeiten, dann
mindestens
monatlich

47

Mess- und Prifgerate

Funktionskontrolle

Ausreichende Messgenauigkeit

Bei
Inbetriebnahme,
dannin
angemessenen
Zeitspannen

1
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

1 2 3 4
Art der Prifung
G tand d
egen"s and der Anforderungen Haufigkeit
Prifung Priifung an PriifgroRe

Gegebenenfalls

eigene oder

alr?gemietete Bei
Inbetriebnahme,

48 Fahrzeuge mit Ausreichende Einweisung der Einhalten der Bestimmungen nach dann in
Ruhrwerk oder Fahrer DIN 1045-2:2001, 9.6.1
. . angemessenen

Mischfahrzeuge fur )
Zeitspannen

Transport von Beton

und Mortel

a

Bei Zugabe von Beschleunigungen (BE) gegebenenfalls nicht messbar.

9 Bemessung

9.1 Allgemeines

Fir die Bemessung und bauliche Durchbildung von Betonbauteilen, die mit Spritzbeton hergestellt, verstarkt
oder instand gesetzt werden, gilt DIN 1045-1:2001, soweit in 9.2 bis 9.7 nichts anderes bestimmt ist.

9.2 Forméanderungen

Fir die Berechnung von Formanderungen (z. B. infolge Temperatur, Kriechen, Schwinden) sind in der Regel
die in DIN 1045-1:2001 angegebenen Formanderungskennwerte fir Verformungsberechnungen
anzunehmen. Sofern die absolute Grolke der Form&nderungen von Bedeutung ist, ist gegebenenfalls eine
genauere Ermittlung der Formanderungskennwerte erforderlich. Insbesondere bei der Verwendung von
Beschleunigern (BE) kdnnen die sich einstellenden Werte von den in DIN 1045-1:2001 angegebenen
Formanderungskennwerten abweichen.

9.3 Zusammenwirken zwischen alten Betonbauteilen und neuem Spritzbeton

9.3.1 Allgemeines

Bei VerstarkungsmafRnahmen sind die Eigenschaften der alten Betonbauteile exakt zu erfassen.
Gegebenenfalls sind dazu Proben am Bauteil zu entnehmen und zu untersuchen. Wird ein Zusammenwirken
zwischen alten Bauteilen und neuem Spritzbeton in Rechnung gestellt, so darf bei der Bemessung so
vorgegangen werden, als ob der Gesamtquerschnitt von Anfang an einheitlich hergestellt worden ware.
Voraussetzung hierfir ist, dass die unter dieser Annahme in der Fuge wirkenden Schubkrafte aufgenommen
werden koénnen. Weisen alte Betonbauteile und Spritzbeton im gleichen Querschnitt unterschiedliche
Festigkeiten auf, so darf fir die Bemessung ndherungsweise die geringste Festigkeit fir den
Gesamtquerschnitt angenommen werden, wenn nicht das unterschiedliche Tragverhalten nach 9.3.3
berlicksichtigt wird. Kann die Spritzbetonverstarkung nicht Gber das Auflager gefiihrt werden, so ist fur die
Querkraftbemessung im Auflagerbereich nur der unverstarkte Querschnitt anzusetzen.

9.3.2 Nachweis des Verbundes

Die entsprechenden Nachweise sind nach DIN 1045-1:2001, 10.3.6 unter Beachtung von 9.4 zu fuhren. Die
Breite der Kontaktflache b ist bei der Verstarkung von Balken nach Bild 2 zu ermitteln.
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. % 1“‘% i
2 b
b
¥ 1B Z: ;
Y Ty A A
b
a) unten und seitlich b) nur unten c) nur seitlich

Legende

1  Spritzbetonverstarkung
b  Breite der Kontaktflache
d, Stabdurchmesser der Betonstahlbewehrung

Bild 2 — Breite der Kontaktflache b bei der Verstiarkung von Balken

9.3.3 Beriicksichtigung des unterschiedlichen Tragverhaltens

Die Spannungsdehnungslinien mit den zugehoérigen maximalen Dehnungen sind bei den Nachweisen fur
jeden der zusammenwirkenden Betone sowie alle Betonstahle und Spannstadhle einzuhalten. Dabei sind die
aus Einwirkungen zum Zeitpunkt der Verstdrkung in den Bemessungsquerschnitten resultierenden
Dehnungen mdéglichst exakt zu erfassen und als Vorverformungen bei der Bemessung zu beriicksichtigen.
Ferner sind Umlagerungen aus Kriechen und Schwinden bei der Bemessung anzusetzen.

9.4 Verbundmittel zwischen bestehenden Bauteilen und Spritzbeton

9.4.1 Allgemeines

Die Verbundmittel kénnen aus vorhandener Bewehrung, zusétzlich eingebauten Bigeln, bauaufsichtlich
zugelassenen Stahldibeln oder anderen, z. B. stahlbaumé&Rigen Elementen, bestehen.

9.4.2 Bemessung

(1) Kann der Nachweis der Schubkraftibertragung nach DIN 1045-1:2001, 10.3.6 ohne Berlcksichtigung
einer Verbundbewehrung gefihrt werden, so darf bei Platten auf Verbundmittel verzichtet werden, siehe
jedoch 9.7, Absatz (3). Bei Balken sind in diesem Fall in den Endbereichen konstruktive
Verbundbewehrungen vorzusehen.

(2) Muss bei Balken die Schubbewehrung verstarkt werden, so sind die Zulagebigel in der Druckzone zu
verankern. Diese Verankerung ist so auszufiihren, dass sie auch als Verdiibelung des alten und neuen
Querschnittes wirkt. Die Verbundmittel sind wegen der Vernachlassigung des Verbundes an den
Stegseitenflachen fur 2/3 des Bemessungswertes der nach DIN 1045-1:2001, 10.3.6 zu Ubertragenden
Schubkraft zu bemessen. Verbundmittel in der Zugzone sind in diesem Fall nicht erforderlich.

21
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(3) Sind Zulagebiigel rechnerisch nicht erforderlich, so sind die nach DIN 1045-1:2001, 10.3.6 ermittelten
Verbundmittel in der Zugzone anzuordnen, so dass ein Anschluss der Zulagebewehrung an das
Fachwerkmodell des bestehenden Bauteils erfolgen kann.

(4) Fur allseits verstarkte Stutzen sind Verbundmittel nicht erforderlich, wenn in der Verstéarkung Bigel
angeordnet werden, die nach 9.5 bemessen und nach 9.7 ausgebildet werden.

9.5 Bemessung von Stiitzenverstarkungen

(1) Bei Stutzen erfolgt eine Erhéhung der Tragfahigkeit im Wesentlichen durch die Umschniirung des alten
Stitzenkerns, durch den Spritzbeton und die zugelegte Langsbewehrung (siehe Bild 3).

}
R
/ i
~|=
L Lt
)
el =
Ny
Al
272cm L
el h -

Bild 3 — Stiitze mit quadratischem Querschnitt

(2) Der Nachweis der Tragfahigkeit ist in der Regel in Stitzenmitte fir den Gesamtquerschnitt und im
Einleitungsbereich zu fiihren.

(3) Im Einleitungsbereich sind die Bligel so zu bemessen, dass der alte Stltzenkern einschlie3lich seiner
Langsbewehrung die erforderliche Tragfahigkeit erreicht. Zugelegte Langsbewehrung darf nur in Rechnung
gestellt werden, wenn sie kraftschlissig unmittelbar an den Stitzenenden angeschlossen ist.

Hinweis: Die Bemessung von Stiitzenverstarkungen nach 9.5 gilt nur fir symmetrisch bewehrte Stitzen mit
quadratischem, rechteckigem oder kreisférmigem Querschnitt, die symmetrisch umlaufend verstérkt sind.

22
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9.6 Verankerungen

(1) Die zugelegte Biegebewehrung ist nach DIN 1045-1:2001, Abschnitte 12 und 13 zu verankern. Die
Aufnahme der Auflagerkraft aus der Spritzbetonverstarkung ist nachzuweisen; gegebenenfalls sind
stahlbaumafige Elemente anzuordnen.

(2) Fur die im Spritzbeton liegende Bewehrung gelten die Werte fir maRige Verbundbedingungen nach

DIN 1045-1:2001, 12.4. Dabei sind die Werte der Festigkeitsklasse des nachtraglich aufgebrachten
Spritzbetons mal3gebend.

9.7 Bauliche Durchbildung

(1) Bezuglich der Betondeckung gilt DIN 1045-1:2001, Abschnitt 6. Bei spritzrau belassenen Oberflachen sind
die Mindest- und Nennmafie um 5 mm zu erhéhen. 5.4 ist zu beachten.

(2) Bei Auftragsdicken Gber 50 mm ist eine konstruktive Bewehrung anzuordnen, 5.4 ist dabei zu beachten.

(3) Bei der Verstarkung von flachenartigen Bauteilen, z. B. Platten und plattenartigen Bauteilen, ist die
Bewehrung im vorhandenen Beton mit mindestens 4 Stahldibeln M8 je m? zu verankern.

(4) Bei allseits verstarkten Stitzen sind im Einleitungsbereich (/. = 30 d;) Bligel mit einem Abstand von
maximal 80 mm vorzusehen und nach DIN 1045-1:2001, Bild 56 g) oder h) zu schlieBen. Ist das
Seitenverhéaltnis nach der Verstarkung 4#/b > 1,5, sind Zwischenverankerungen auszubilden, siehe Bild 4. Die
Zulagebewehrung ist in den Biigelecken zu konzentrieren.

(5) Bei nicht allseits verstarkten Stiitzen sind besondere Maflinahmen erforderlich.
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Bild 4 — Stiitze mit Rechteckquerschnitt und Zwischenverankerung
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Anhang A
(informativ)

Erlauterungen

zu7.1.3.2 Bereitstellungsgemisch fiir das Trockenspritzverfahren

Die Feuchte des Bereitstellungsgemisches und des angelieferten Gemisches, der erforderliche
Zugabewassergehalt des angelieferten Gemisches und das erforderliche Zugabewasser fir die Probe kénnen
mit den folgenden Gleichungen ermittelt werden.

a)

b)

c)

d)

24
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Die Feuchte des Bereitstellungsgemisches /gy wird als Massenanteil des Wassers in % berechnet:

ham :mhm"—d’:’“xmo (A1)

Dabei ist

mg1  die Trockenmasse der Probe in kg bei Ermittlung der Eigenfeuchte;

my,  die Feuchtmasse der Probe in kg.

Die Feuchte des angelieferten Gemisches /4,y wird als Massenanteil des Wasser in % berechnet:

w

hAM = x100 (A2)
z+g

Dabei ist

g Gehalt an Gesteinskornung in kg/m?®;
w  Wassergehalt in kg/m3;

z  Zementgehalt in kg/m3.

Die erforderliche Zugabewassermenge des angelieferten Gemisches wird als Massenkonzentration in
kg/m3 berechnet:

hpn —h
W am :%x(z+g) (A.3)

Die Stoffmenge des erforderlichen Zugabewassers fur die Probe W wird in kg berechnet:

mgo X (hgat —ham)
Wpg = —32 1%“(4) AM (A.4)

Dabei ist

mgy  die Trockenmasse der Probe in kg bei Herstellung des Frischbetons.
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F. Kultusministerium

Richtlinie iiber die Gewihrung von Zuwendungen
fiir die Einstellung von Auszubildenden
aus Insolvenzbetrieben
mit Mitteln des Européischen Sozialfonds

Erl. d. MK v. 1. 11. 2007 — 45-80 121/34 —

— VORIS 22420 —

Bezug: Erl. v. 15. 3. 2005 (Nds. MBI. S. 252), gedndert durch
Erl. v. 5. 12. 2006 (Nds. MBL. S. 1442)
— VORIS 22420 —

1. Zuwendungszweck, Rechtsgrundlage

1.1 Die angespannte Situation auf dem Ausbildungsstellen-
markt sowie die schwierigen wirtschaftlichen Rahmenbedin-
gungen erschweren Auszubildenden aus Insolvenzbetrieben
zunehmend die Fortfiihrung ihrer Ausbildung in einem Uber-
nahmebetrieb. Ziel dieser Forderung ist es, diesem Personen-
kreis mittels finanzieller Hilfen an den Ubernahmebetrieb den
Abschluss der begonnenen Ausbildung zu ermoglichen. Das
Land gewdhrt daher nach Mafigabe dieser Richtlinie und der
Verwaltungsvorschriften zu § 44 LHO aus Mitteln des Euro-
péischen Sozialfonds (ESF) der Forderperiode 2007 bis 2013
Zuwendungen fir die Einstellung von Auszubildenden aus
Insolvenzbetrieben.

1.2 Die Gewihrung der Zuwendung erfolgt entsprechend den
Regelungen der Verordnungen (EG)

— Nr. 1083/2006 des Rates vom 11. 7. 2006 mit allgemeinen
Bestimmungen tiber den Européischen Fonds fiir regionale
Entwicklung, den Européischen Sozialfonds und den Ko-
héisionsfonds und zur Aufhebung der Verordnung (EG)
Nr. 1260/1999 (ABl. EU Nr. L. 210 S. 25, Nr. L 239 S. 248;
2007 Nr. L 145 S. 38; 2007 Nr. L 164 S. 36), zuletzt gedn-
dert durch Verordnung (EG) Nr. 1989/2006 des Rates vom
21.12. 2006 (ABL. EUNr. L 411 S. 6),

— Nr. 1828/2006 der Kommission vom 8. 12. 2006 zur Fest-
legung von Durchfithrungsvorschriften zur Verordnung
(EG) Nr. 1083/2006 (ABL EU Nr. L 371 S. 1; 2007 Nr. L 45
S.3),

— Nr. 1081/2006 des Europdischen Parlaments und des Rates
vom 5. 7. 2006 iiber den Européischen Sozialfonds und zur
Authebung der Verordnung (EG) Nr. 1784/1999 (ABl. EU
Nr. L 210 S.12).

1.3 Ein Anspruch des Antragstellers auf Gewédhrung der
Zuwendung besteht nicht, vielmehr entscheidet die Bewilli-
gungsstelle aufgrund ihres pflichtgeméfen Ermessens im Rah-
men der verfiigharen Haushaltsmittel, auf der Basis dieser
Forderrichtlinie.

2. Gegenstand der Forderung

Gefordert werden kleine und mittlere Unternehmen (im
Folgenden: KMU) mit Sitz in Niedersachsen, die Auszubil-
dende aus Insolvenzbetrieben tibernehmen und die begonne-
ne Ausbildung in einem Ausbildungsverhéltnis nach dem
Berufsbildungsgesetz (BBiG), der Handwerksordnung oder
vergleichbaren betrieblichen Ausbildungsgingen auflerhalb
des Geltungsbereichs des BBiG fortfiihren.

3. Zuwendungsempfinger

1. Zuwendungsempfinger sind KMU mit Sitz in Nieder-
sachsen. Mafgeblich fir die Einstufung als KMU ist die Emp-
fehlung 2003/361/EG der Kommission vom 6. 5. 2003 betref-
fend die Definition der Kleinstunternehmen sowie der kleinen
und mittleren Unternehmen (ABIL. EU Nr. L. 124 S. 36) in der
jeweils geltenden Fassung.

2. Die Antrag stellenden Unternehmen erkldren, dass sie
nach dieser Definition zu den KMU zihlen.

4. Zuwendungsvoraussetzungen
4.1 Der Ausbildungsvertrag muss im Rahmen einer betrieb-
lichen Erstausbildung in anerkannten Ausbildungsberufen

nach dem BBiG, der Handwerksordnung oder vergleichbaren
betrieblichen Ausbildungsgéingen auflerhalb des Geltungs-
bereichs des BBiG abgeschlossen sein.

4.2 Die Auszubildenden, deren Ausbildung durch dieses
Programm gefordert wird, miissen zum Zeitpunkt der Antrag-
stellung ihren Wohnsitz in Niedersachsen haben.

4.3 Gefordert werden sozialversicherungspflichtige Ausbil-
dungsverhiltnisse von mindestens sechs Monaten Dauer. Es
sind nur Ausbildungsverhéltnisse forderfdhig, deren Ausbil-
dungszeitraum gemafl Ausbildungsvertrag spitestens am 31. 8.
2014 endet. Zuwendungen zur Projektférderung dirfen nur
fiir solche Vorhaben bewilligt werden, die noch nicht begon-
nen worden sind. Als Projektbeginn i. S. von § 44 LHO gilt
das Datum der Unterschrift beider Vertragsparteien (Unter-
nehmen und Auszubildende oder Auszubildender) unter den
Ausbildungsvertrag.

4.4 Auszubildende aus Insolvenzbetrieben i. S. dieser Richt-
linie sind Auszubildende, die im Zusammenhang mit

— der Beantragung bzw. Eroffnung eines Gesamtvollstre-
ckungsverfahrens,

— der Beantragung, Eroffnung oder Abweisung eines Insol-
venzverfahrens,

— einem laufenden Liquidationsverfahren,
— einer Betriebsstilllegung oder -schlieffung,
— dem Wegfall der Ausbildungsberechtigung

ihren Ausbildungsbetrieb verloren haben und von einem
anderen Unternehmen zur Fortsetzung ihrer Ausbildung ein-
gestellt werden.

4.5 Bei der Bewilligung sind die Prinzipien der Chancen-
gleichheit anzuwenden. Die Forderung eines hohen Anteils
von Ausbildungsplétzen fiir Frauen ist ausdriicklich erwiinscht.

4.6 Die Antragsteller haben das allgemeine Diskriminierungs-
verbot, insbesondere hinsichtlich des Zugangs fiir Behinderte
zu beachten.

4.7 Von der Forderung ausgeschlossen sind Ausbildungsver-
hiltnisse in der 6ffentlichen Verwaltung sowie Ausbildungs-
verhiltnisse die mit EU-Mitteln anderer Bundes- oder Landes-
programme gefordert werden.

5. Art, Umfang und Hohe der Zuwendung

5.1 Die Zuwendung wird als nicht riickzahlbarer Zuschuss
in Form einer Anteilfinanzierung zur Projektforderung gewdahrt.
Die Anteilfinanzierung betrdgt 40 v. H. der zuwendungsfihigen
Gesamtausgaben.

5.2 Die zuwendungsfihigen Gesamtausgaben entsprechen der
Ausbildungsvergiitung maximal bis zur tariflichen Hohe ein-
schlieflich der Arbeitgeberanteile zur Sozialversicherung.
Mafigeblich fir die Berechnung des Zuschusses ist die Hohe
der Ausbildungsvergiitung und der Sozialversicherungsbei-
trige zum Zeitpunkt der Antragstellung. Eine Erhohung der
Forderung wihrend des Bewilligungszeitraums z. B. aufgrund
von Tarifsteigerungen und Beitragssatzerhhungen erfolgt
nicht.

Sonderzahlungen (z. B. Urlaubsgeld, Weihnachtsgeld, Leis-
tungspramien, Vermogenswirksame Leistungen, Einmalzahlun-
gen und Fahrtkostenzuschiisse etc.) sind nicht zuwendungs-
fahig.

Die Forderung endet in dem Monat der Beendigung des
Berufsausbildungsverhiltnisses nach § 21 BBiG. Maf3geblich
ist der Tag der Abschlussprifung.

6. Sonstige Zuwendungsbestimmungen

Der Zuwendungsempfanger ist zu verpflichten, jederzeit
Uberpriifungen der Europaischen Kommission, des Europai-
schen Rechnungshofs und des Landes Niedersachsen oder von
diesen beauftragte Stellen zuzulassen sowie bei der Erfassung
der Daten in der von der Kommission geforderten Differenzie-
rung und bei der Bewertung der Férderung nach dieser Richt-
linie mitzuwirken. Die hierfiir erforderliche Software wird
internetgestiitzt vom MW oder einem von diesem beauftrag-
ten Dritten zur Verfiigung gestellt und ist zu verwenden.
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7. Verfahren

7.1 Zustandige Bewilligungsstelle ist die Investitions- und For-
derbank Niedersachsen (NBank), Gtinther-Wagner-Allee 12—14,
30177 Hannover.

7.2 Fir die Bewilligung, Auszahlung und Abrechnung der
Zuwendung sowie fiir den Nachweis und die Prifung der
Verwendung und die ggf. erforderliche Aufhebung des Zu-
wendungsbescheides und die Rickforderung der gewdhrten
Zuwendung gelten die VV zu § 44 LHO, soweit nicht in die-
ser Forderrichtlinie Abweichungen zugelassen worden sind.
VV Nr. 8.7 zu § 44 LHO findet keine Anwendung.

7.3 Die Auszahlung der Zuwendung erfolgt vierteljahrlich.
Die Mittel sind nach Vordruck fiir das laufende Quartal zum
1. Februar, 1. Mai, 1. August und 1. November einen jeden
Jahres anzufordern. Die Auszahlung eines Restbetrages der
Zuwendung in Hohe von 10 v. H. erfolgt nach Vorlage und
Priifung des Endverwendungsnachweises.

Eine Auszahlung der Fordermittel erfolgt erstmals nach Be-
endigung der Probezeit der oder des Auszubildenden. Hierzu
hat das Unternehmen gegeniiber der Bewilligungsstelle den
Fortbestand des Ausbildungsverhéltnisses zu bestétigen.

7.4 Es wird ein einfacher Verwendungsnachweis zugelassen,
sofern regelméflige Stichprobenkontrollen der Belege durch die
Bewilligungsstelle durchgefiihrt und deren Ergebnisse doku-
mentiert werden.

Die Verwendung der Zuwendung ist innerhalb von zwei
Monaten nach Erfiilllung des Zuwendungszwecks der Bewilli-
gungsstelle nachzuweisen (Verwendungsnachweis). Ist der Zu-
wendungszweck nicht bis zum Ablauf des Haushaltsjahres
erfiillt, ist binnen zwei Monaten nach Ablauf des Haushalts-
jahres tber die in diesem Jahr erhaltenen Betrdge ein Zwi-
schennachweis zu fiithren. In begriindeten Ausnahmeféllen
kann die Bewilligungsstelle einer Verldngerung der Frist zu-
stimmen.

7.5 Vordrucke fur Antragstellung, Mittelabruf und Verwen-
dungsnachweis werden von der Bewilligungsstelle zur Ver-
figung gestellt.

8. Schlussbestimmungen
8.1 Dieser Erl. tritt am 1. 11. 2007 in Kraft.

8.2 Gleichzeitig wird der Bezugserlass aufgehoben.
8.3 Dieser Erl. tritt mit Ablauf des 31. 12. 2015 aufler Kraft.

An die
Investitions- und Foérderbank Niedersachsen (NBank)

— Nds. MBL. Nr. 3/2008 S. 113

H. Ministerium fiir den lindlichen Raum,
Erndhrung, Landwirtschaft und Verbraucherschutz

Feststellung gemaf § 3 a UVPG
(Vereinfachte Flurbereinigung Reinerbeck,
Landkreis Hameln-Pyrmont)

Bek. d. ML v. 14. 12. 2007 — 306.2-611-2236 —

Die GLL Hannover hat dem ML den Wege- und Gewdésser-
plan mit landschaftspflegerischem Begleitplan nach § 41 des
Flurbereinigungsgesetzes (FlurbG) i. d. F. vom 16. 3. 1976
(BGBL. I S. 546), zuletzt gedndert durch Artikel 2 Abs. 23 des
Gesetzes vom 12. 8. 2005 (BGBL. I S. 2354), fir das verein-
fachte Flurbereinigungsverfahren Reinerbeck, Landkreis Ha-
meln-Pyrmont, vorgelegt, auf dessen Grundlage der Ausbau
der gemeinschaftlichen und 6ffentlichen Anlagen erfolgt.

Auf der Grundlage dieses Wege- und Gewdsserplans mit
landschaftspflegerischem Begleitplan ist gemafl § 3 a Satz 1
UVPG i. d. F. vom 25. 6. 2005 (BGBL. I S. 1757, 2797), zuletzt
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gedndert durch Artikel 2 des Gesetzes vom 23. 10. 2007
(BGBL. IS. 2470), nach einer allgemeinen Vorpriifung des Ein-
zelfalles gemafl § 3 ¢ Abs. 1 UVPG festzustellen, ob fiir das
Vorhaben — Bau der gemeinschaftlichen und o6ffentlichen
Anlagen i. S. des FlurbG — eine Umweltvertriglichkeitsprii-
fung durchzufiihren ist.

Diese allgemeine Vorpriifung hat fiir das vereinfachte
Flurbereinigungsverfahren Reinerbeck ergeben, dass von dem
Vorhaben keine erheblichen nachteiligen Umweltauswirkun-
gen zu erwarten sind, die nach § 12 UVPG zu berticksichtigen
waéren.

Gemadf § 3 a Satz 1 UVPG wird hiermit festgestellt, dass fir
das Vorhaben keine Verpflichtung zur Durchfiihrung einer
Umweltvertraglichkeitspriifung besteht.

Diese Feststellung ist gemdfl § 3 a Satz 3 UVPG nicht selb-
stdndig anfechtbar.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 114

Feststellung gemaf § 3 a UVPG
[Vereinfachte Flurbereinigung Steimbke,
Landkreis Nienburg (Weser)]

Bek. d. ML v. 19. 12. 2007 — 306.2-611-2321 —

Die GLL Sulingen hat dem ML den Wege- und Gewésser-
plan mit landschaftspflegerischem Begleitplan nach § 41 des
Flurbereinigungsgesetzes (FlurbG) i. d. F. vom 16. 3. 1976
(BGBL. I S. 546), zuletzt gedndert durch Artikel 2 Abs. 23 des
Gesetzes vom 12. 8. 2005 (BGBI. I S. 2354), fiir das vereinfach-
te Flurbereinigungsverfahren Steimbke, Landkreis Nienburg
(Weser), vorgelegt, auf dessen Grundlage der Ausbau der ge-
meinschaftlichen und 6ffentlichen Anlagen erfolgt.

Auf der Grundlage dieses Wege- und Gewdsserplans mit
landschaftspflegerischem Begleitplan ist geméfl § 3 a Satz 1
UVPG . d. F. vom 25. 6. 2005 (BGBIL. I S. 1757, 2797), zuletzt
gedndert durch Artikel 2 des Gesetzes vom 23. 10. 2007
(BGBL. IS. 2470), nach einer allgemeinen Vorpriifung des Ein-
zelfalles gemafl § 3 c Abs. 1 UVPG festzustellen, ob fiir das
Vorhaben — Bau der gemeinschaftlichen und offentlichen
Anlagen i. S. des FlurbG — eine Umweltvertraglichkeitsprii-
fung durchzufihren ist.

Diese allgemeine Vorpriifung hat fir das vereinfachte Flur-
bereinigungsverfahren Steimbke ergeben, dass von dem Vor-
haben keine erheblichen nachteiligen Umweltauswirkungen
zu erwarten sind, die nach § 12 UVPG zu beriicksichtigen
wiéren.

Gemaif § 3 a Satz 1 UVPG wird hiermit festgestellt, dass fiir
das Vorhaben keine Verpflichtung zur Durchfiihrung einer
Umweltvertraglichkeitspriifung besteht.

Diese Feststellung ist geméaf} § 3 a Satz 3 UVPG nicht selb-
stdndig anfechtbar.

— Nds. MBL Nr. 3/2008 S. 114

Erlaubnis zum Betrieb von Ortlichkeiten
zur Vermittlung von Pferdewetten

Bek.d. ML v. 9. 1. 2008 — 103-12256/4-33 —

Gemaf dem Rennwett- und Lotteriegesetz wurde der German
Tote GmbH & Co. KG die Erlaubnis erteilt, im Jahr 2008 in

27478 Cuxhaven, Hauptstrafle 40 a,

38226 Salzgitter, Schillerstrafie 48,

30175 Hannover, Volgersweg 17,

30853 Langenhagen, Theodor-Heuss-Strafle 41,
30451 Hannover, Ahlemer Strafie 3,
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38100 Braunschweig, Friedrich-Wilhelm-Strafie 27, und
31134 Hildesheim, Bahnhofsallee 30,

eine Annahmestelle fiir die Vermittlung von Pferdewetten fir
englische, franzosische, schwedische, Schweizer, irische, siid-
afrikanische und US-amerikanische Pferderennplétze zu be-
treiben.

— Nds. MBL. Nr. 3/2008 S. 114

Erlaubnis zum Betrieb
einer Wettannahmestelle fiir Pferderennen

Bek. d. ML v. 10. 1. 2008 — 103-12256/4-52 —

Gemifl dem Rennwett- und Lotteriegesetz wurde dem Ham-
burger Renn-Club e. V. die Erlaubnis erteilt, im Jahr 2008 in

30853 Langenhagen, Theodor-Heuss-Strale 41,

30451 Hannover, Ahlemer Strafie 3,

38100 Braunschweig, Friedrich-Wilhelm-Strafle 27, und
31134 Hildesheim, Bahnhofsallee 30,

eine Wettannahmestelle fiir deutsche Totalisatorunternehmen
zu betreiben.

— Nds. MBL. Nr. 3/2008 S. 115

Staatliches Gewerbeaufsichtsamt Hannover

Antrag auf Erteilung einer Genehmigung
nach § 16 BImSchG
(Hiittenes-Albertus Chemische Werke GmbH, Hannover)

Bek. d. GAA Hannover v. 23. 1. 2008
— H029140807/011 —

Die Firma Hiittenes-Albertus Chemische Werke GmbH,
Hansastrafle 1, 30419 Hannover, hat beim GAA Hannover als
zustdndige Genehmigungsbehorde geméafl § 16 BImSchG eine
Genehmigung fiir die wesentliche Anderung ihrer Anlage zur
Herstellung von Kunstharzen beantragt. Die wesentliche An-
derung beinhaltet die Errichtung und den Betrieb einer neuen
Produktionseinheit zur Herstellung von Bindemitteln fiir die
Giefereiindustrie (Kunstharzanlage 2) sowie die dazugehorige
Logistik und Lageranlagen an dem o. g. Standort. Die Produk-
tionsleistung zur Herstellung von Kunstharzen wird von der-
zeit 40 000 t/a auf 110 000 t/a gesteigert.

Die neue Kunstharzanlage soll voraussichtlich im Juni 2009
in Betrieb genommen werden.

Im Rahmen des immissionsschutzrechtlichen Genehmi-
gungsverfahrens wird eine Umweltvertraglichkeitstiberprii-
fung durchgefiihrt.

Der Antrag nach § 16 BImSchG und die im Inhaltsverzeich-
nis benannten Antragsunterlagen liegen in der Zeit

vom 30. 1. bis 29. 2. 2008 (einschlieBlich)
a) beim Staatlichen Gewerbeaufsichtsamt Hannover

Am Listholze 74
30177 Hannover

Raum 101
montags bis donnerstags von 7.30 bis 16.00 Uhr
freitags von 7.30 bis 13.30 Uhr,

b) bei der Stadt Langenhagen

Marktplatz 1
30853 Langenhagen
Informationsschalter in der Eingangshalle des Rathauses

von 7.00 bis 18.00 Uhr
von 7.00 bis 13.00 Uhr

montags bis donnerstags
freitags

offentlich aus und koénnen dort wihrend der vorgenannten
Dienststunden von jedermann eingesehen werden.

In der Zeit vom 30. 1. bis zum 14. 3. 2008 (einschlieBlich)
— (Einwendungsfrist) — kénnen Einwendungen gegen das
Vorhaben schriftlich bei den auslegenden Stellen erhoben
werden. Mit Ablauf der Einwendungsfrist werden alle Ein-
wendungen ausgeschlossen, die nicht auf besonderen privat-
rechtlichen Titeln beruhen. Alle form- und fristgerecht er-
hobenen Einwendungen werden der Antragstellerin zur Kennt-
nis gebracht. Namen und Anschrift der Einwender werden auf
deren Antrag unkenntlich gemacht.

Die Erorterung der form- und fristgerecht erhobenen Ein-
wendungen gegen das beantragte Vorhaben findet statt am

Mittwoch, den 16. 4. 2008 um 10.00 Uhr,
Freizeitheim Stécken, Seminarraum 1. OG,
Eichsfelder Strafie 101,

30419 Hannover.

Bei Bedarf wird die Erérterung an den folgenden Werktagen
(auBer samstags) fortgesetzt. Die form- und fristgerecht erho-
benen Einwendungen werden auch bei Ausbleiben der An-
tragstellerin oder der Personen, die Einwendungen erhoben
haben, erortert. Sollte nach Einschédtzung der Genehmigungs-
behorde ein Erorterungstermin nicht erforderlich sein, entfallt
dieser. Dies wird offentlich bekannt gemacht.

Die Entscheidung tiber den Antrag nach BImSchG wird
offentlich bekannt gemacht. Die Zustellung an Personen, die
Einwendungen erhoben haben, kann ebenfalls durch 6ffent-
liche Bekanntmachung erfolgen.

Die mafBgeblichen Vorschriften zur Offentlichkeitsbeteili-
gung ergeben sich aus § 10 BImSchG, dem 2. Abschnitt der
9. BImSchV und § 9 UVPG.

— Nds. MBI Nr. 3/2008 S. 115

Ergebnis des Screening-Verfahrens gemifl § 3 a UVPG
(Oxitec GmbH & Co. KG, Sulingen)

Bek. d. GAA Hannover v. 23. 1. 2008
— 111-H000024451-021 —

Die Firma Oxitec GmbH & Co. KG hat fiir den Standort
Nienburger Str. 11 a, 27232 Sulingen, beim GAA Hannover
die Erteilung einer Genehmigung gemif § 4 BImSchG i. d. F.
vom 26. 9. 2002 (BGBI. IS. 3830), zuletzt gedndert durch Arti-
kel 1 des Gesetzes vom 23. 10. 2007 (BGBL. I S. 2470), i. V. m.
§ 2 Abs. 3 der 4. BImSchV i. d. F. vom 14. 3. 1997 (BGBI. I
S. 504), zuletzt gedndert durch Artikel 3 des Gesetzes vom
23. 10. 2007 (BGBI. I S. 2470), fiir die Errichtung und den
Betrieb einer Versuchsanlage zum Recycling von Altbatterien
beantragt. Die Betriebsdauer betrdgt zwei Jahre. Standort der
Anlage ist das Grundstiick 27232 Sulingen, Nienburger Stra-
fe 11 a, Gemarkung Sulingen, Flur 3, Flurstiick 55/15.

Im Rahmen dieses Verfahrens ist gemaf} § 3 f und Anlage 1
UVPG . d. F. vom 25. 6. 2005 (BGBI. 1 S. 1757, 2797), zuletzt
gedndert durch Artikel 2 des Gesetzes vom 23. 10. 2007
(BGBL. IS. 2470), durch eine Allgemeine Vorpriifung des Ein-
zelfalles zu ermitteln, ob fiir das beantragte Vorhaben die
Durchfithrung einer Umweltvertréaglichkeitspriifung erforder-
lich ist.

Diese nach den Vorgaben der Anlage 2 UVPG unter Bertick-
sichtigung der beantragten Betriebsdauer vorgenommene Prii-
fung ergab, dass eine Umweltvertraglichkeitspriifung nicht
durchgefiihrt zu werden braucht.

Das festgestellte Priifungsergebnis ist nicht selbsténdig an-
fechtbar (§ 3 a UVPG).

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 115
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Staatliches Gewerbeaufsichtsamt Oldenburg

Genehmigung gemif den §§ 4 und 10 BImSchG;
Offentliche Bekanntmachung
(Geestland Putenspezialititen GmbH & Co. KG,
Wildeshausen)

Bek. d. GAA Oldenburg v. 9. 1. 2008
— 3103-40211/1-7.2-48 —

Die Firma Geestland Putenspezialititen GmbH & Co. KG,
Diingstruper Strafle 61, 27793 Wildeshausen, hat einen An-
trag auf Erteilung einer Genehmigung fiir die Errichtung und
den Betrieb einer Anlage zum Schlachten von Tieren (Puten)
in 27793 Wildeshausen, gemaf} den §§ 4 und 10 BImSchG
i.d.F. vom 26. 9. 2002 (BGBI. I S. 3830) in der jeweils gelten-
den Fassung gestellt.

Antragsgegenstand des Verfahrens ist der Neubau einer
Schlachtanlage fir Puten.

Die Anlage fallt unter Nummer 7.2 Spalte 1 des Anhangs
der 4. BImSchV vom 14. 3. 1997 (BGBL. I S. 504) in der jeweils
geltenden Fassung.

Gemaf § 1 Abs. 3 ZustVO-Umwelt-Arbeitsschutz vom 18. 11.
2004 (Nds. GVBI. S. 464) in der jeweils geltenden Fassung
i. V. m. Nummer 8.1 der Anlage zu dieser Verordnung ist das
GAA Oldenburg die zustdndige Genehmigungsbehorde.

Das geplante Vorhaben wird hiermit gemafl § 10 Abs. 3
BlmSchG o6ffentlich bekannt gemacht.

Der Antrag auf Erteilung einer Genehmigung gemifl den
§§ 4 und 10 BImSchG und die Antragsunterlagen liegen

vom 28. 1 bis 27. 2. 2008

bei den folgenden Stellen zu den angegebenen Zeiten zur Ein-
sichtnahme aus:

— Staatliches Gewerbeaufsichtsamt Oldenburg, Theodor-
Tantzen-Platz 8, 26122 Oldenburg, Zimmer 423,

montags bis donnerstags in der Zeit von 8.00 bis 16.30 Uhr,
freitags in der Zeit von 8.00 bis 13.00 Uhr,

— Stadt Wildeshausen, Stadthaus, Am Markt 1, 27793 Wil-
deshausen, Raum 130,

montags bis donnerstags in der Zeit von 8.00 bis 16.30 Uhr,
freitags in der Zeit von 8.00 bis 12.30 Uhr.

Etwaige Einwendungen gegen das Vorhaben kénnen gemafd
§ 10 Abs. 3 BImSchG bis zwei Wochen nach Ablauf der Aus-
legungsfrist (bis zum 12. 3. 2008) schriftlich bei den genann-
ten Auslegungsstellen erhoben werden. Mit Ablauf der Ein-
wendungsfrist sind alle Einwendungen ausgeschlossen, die
nicht auf besonderen privatrechtlichen Titeln beruhen (§ 10
Abs. 3 Satz 5 BImSchG).

Nach Ablauf der Einwendungsfrist entscheidet die Geneh-
migungsbehérde nach Ermessen, ob ein Erdrterungstermin
durchgefiihrt wird. Findet ein Erorterungstermin nicht statt,
so wird dies gesondert 6ffentlich bekannt gemacht.

Gemil § 12 Abs. 2 der 9. BlImSchV i. d. F. vom 29. 5. 1992
(BGBL.IS.1001) in der jeweils geltenden Fassung sind die
Einwendungen der Antragstellerin und, soweit sie deren Auf-
gabenbereich berithren, den nach § 11 der 9. BImSchV be-
teiligten Behorden bekannt zu geben. Es wird darauf hin-
gewiesen, dass auf Verlangen einer Einwenderin oder eines
Einwenders deren oder dessen Name und Anschrift vor der
Bekanntgabe unkenntlich gemacht werden sollen, wenn diese
zur ordnungsgeméfien Durchfithrung des Genehmigungsver-
fahrens nicht erforderlich sind.

Die form- und fristgerecht erhobenen Einwendungen wer-
den anlésslich eines Erorterungstermins mit der Antragstellerin
und denjenigen, die Einwendungen erhoben haben, erdrtert.
Dieser Termin findet statt am

Mittwoch, den 9. 4. 2008, ab 10.00 Uhr
im Sitzungszimmer Raum 104,
OG, der Stadt Wildeshausen,

Am Markt 1, 27793 Wildeshausen.
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Sollte die Erorterung am 9. 4. 2008 nicht abgeschlossen
werden kénnen, wird sie an den darauf folgenden Werktagen
zur gleichen Zeit am selben Ort fortgesetzt.

Der Erorterungstermin ist offentlich. Er dient dazu, die
rechtzeitig erhobenen Einwendungen zu erdrtern, soweit dies
fir die Pritfung der Genehmigungsvoraussetzungen nach dem
BImSchG von Bedeutung sein kann. Er soll denjenigen, die
Einwendungen erhoben haben, Gelegenheit geben, ihre Ein-
wendungen zu erldutern. Die Einwendungen werden auch
dann erortert, wenn die Antragstellerin oder die Personen, die
Einwendungen erhoben haben, zu diesem Erorterungstermin
nicht erscheinen.

Einwendungen, die auf besonderen privatrechtlichen Titeln
beruhen, werden im Erorterungstermin nicht behandelt.

Es wird darauf hingewiesen, dass die Entscheidung gemafy
§ 21 a der 9. BImSchV offentlich bekannt gemacht wird und
diese die Zustellung der Entscheidung gemaft § 10 Abs. 8
BImSchG ersetzen kann.
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Rechtsprechung
Oberverwaltungsgericht

— Atomrechtliche Planfeststellung —

Leitsdtze
zum Urteil vom 1. 3. 2006
— 7 KS 128/02 —

1. Die Errichtung und der Betrieb einer Anlage zur Sicher-
stellung und zur Endlagerung radioaktiver Abfille in
Gestalt der dauerhaften und nach Verschluss der Schéchte
wartungsfreien Endlagerung in tiefen geologischen Schich-
ten sind von den vorhandenen gesetzlichen Grundlagen
der §§ 9 a Abs. 3, 9 b AtG gedeckt. Eines ausdriicklichen
Parlamentsbeschlusses iiber die vorgesehene Form der End-
lagerung bedarf es daneben nicht.

2. Gewichtige Griinde sprechen dafiir, dass der Planfeststel-
lungsbeschluss nach § 9b AtG seiner Rechtsnatur nach
eine gebundene Entscheidung ist; der Planfeststellungsbe-
horde kommt dabei eine planerische Gestaltungsfreiheit/
ein Planungsermessen nicht zu.

3. Ein auf die umfassende Erkundung und vergleichende
Untersuchung zielendes Standortsuchverfahren ist nach
den geltenden atomrechtlichen Bestimmungen — unab-
hingig davon, ob das Priifprogramm des § 9 b Abs. 4 AtG
tiber die dort normierten strikten Voraussetzungen hinaus
noch Raum fir eine Abwéagung lasst — nicht Vorausset-
zung fir die Zulassung des die gesetzlichen Anforderun-
gen erfiillenden Vorhabens.

4. Die mit der Beforderung der radioaktiven Abfille aufler-
halb des Anlagengeldndes verbundenen Risiken sind nicht
Gegenstand des die Errichtung und den Betrieb des End-
lagers gestattenden atomrechtlichen Planfeststellungsbe-
schlusses.

5. Die gebotene Vorsorge gegen Auswirkungen eines terroris-
tischen Angriffs in der Form eines gezielten Flugzeug-
absturzes auf die tibertdgigen Anlagen des Endlagers ist
— sofern auf derartige Ereignisse das Atomgesetz tiber-
haupt Anwendung findet — von den daftir zustdndigen
Behorden nach pflichtgemédflem Ermessen im offentlichen
Interesse zu gewdhrleisten. Dritte kénnen insoweit von
Rechts wegen nicht beanspruchen, dass Sicherungsvor-
kehrungen in Gestalt bestimmter Mafinahmen nach ihren
Vorstellungen getroffen werden.

6. Entwicklungen, die nach sachverstindiger Beurteilung
frithestens in (mehreren) hunderttausend Jahren erwartet
werden, sind auch unter dem Gesichtspunkt des Nach-
weltschutzes nicht geeignet, heute Lebenden eine Klage-
befugnis wegen des angeblich unzureichenden Nachwei-
ses der Langzeitsicherheit der Anlage zu vermitteln.
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Leitsdtze
zum Urteil vom 2. 3. 2006
— 7 KS 146/02 —

1. Eine Gemeinde kann eine umfassende gerichtliche offent-
lich-rechtliche Priifung ohne Bezug zu Belangen, die ihrem
Selbstverwaltungsrecht zugeordnet sind, auch im atom-
rechtlichen Planfeststellungsverfahren nicht beanspruchen.

2. Bauleitplanungen, die durch bauliche Mafinahmen um-
gesetzt worden sind, begriinden eine Klagebefugnis der
Gemeinde auch im Hinblick auf ihre Planungshoheit regel-
mafig nicht.

3. Die mit der Beforderung der radioaktiven Abfille aufler-
halb des Anlagengelédndes verbundenen Risiken sind nicht
Gegenstand des die Errichtung und den Betrieb des End-
lagers gestattenden atomrechtlichen Planfeststellungsbe-
schlusses.

4. Entwicklungen, die nach sachverstindiger Beurteilung
frithestens in (mehreren) hunderttausend Jahren erwartet
werden, sind nicht geeignet, einer Gemeinde unter dem
Gesichtspunkt einer ,Ewigkeitsgarantie“ eine Klagebefug-
nis wegen des angeblich unzureichenden Nachweises der
Langzeitsicherheit des Endlagers fir radioaktive Abfille zu
vermitteln.
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— Strafenrecht —

Leitsadtze
zum Urteil vom 18. 7. 2006
— 12 LB 116/06 —

1. Nach der Sollvorschrift des § 8 Abs. 1 Satz 1 NStrG ist bei
Vorliegen der tatbestandlichen Voraussetzungen die stra-
fenrechtliche Einziehung regelméflig vorzunehmen. Ein
Spielraum fiir eine abweichende Entscheidung im Ermes-
senswege besteht nur dann, wenn — gerichtlich uneinge-
schrankt tiberprifbar — ein atypischer Fall gegeben ist.

2. Stidtebauliche Griinde zdhlen zu den Griinden des 6ffent-
lichen Wohls im Sinne des § 8 Abs. 1 Satz 1 2. Alt. NStrG.

3. Die tatbestdndliche Einziehungsvoraussetzung der tiber-
wiegenden Griinde des 6ffentlichen Wohls nach § 8 Abs. 1
Satz 1 2. Alt. NStrG erfordert nur eine Gewichtung der
betroffenen offentlichen Belange, wéhrend die von der
Einziehung beriihrten privaten Interessen auf der Rechts-
folgenseite der Sollvorschrift — insbesondere bei der Frage
nach dem Vorliegen eines atypischen Falles — zu bertick-
sichtigen sind.

4. In den Fillen einer Sollvorschrift ist auch dann noch eine
nach § 114 Satz 2 VwGO zuléssige Ergédnzung der Ermes-
sensbegriindung gegeben, wenn die Behérde im Hinblick
auf einen zunichst nur unvollstdndig begriindeten Ver-
waltungsakt, der die regelméfig vorgesehene Rechtsfolge
ausspricht, nachtraglich zu Besonderheiten des Falles ab-
wigend Stellung nimmt.
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Stellenausschreibung

An der Stiftung Tierédrztliche Hochschule Hannover ist zum
ndchstmoglichen Termin eine Stelle fiir eine

Personalsachbearbeiterin oder einen Personalsachbearbeiter

zu besetzen.

Der Aufgabenbereich umfasst neben der Personalsachbearbeitung
insbesondere die Systempflege, das Customizing und den Ausbau
des SAP-Moduls HR einschlieflich Erstellung von Statistiken und
Berichten.

Bewerberinnen und Bewerber sollten daher neben guten allgemei-
nen PC-Kenntnissen auch iiber Kenntnisse in einer Personalverwal-
tungssoftware, vorzugsweise in SAP R/3 HR, verfiigen. Erfahrungen
im Personalrecht des offentlichen Dienstes sind wiinschenswert. Die
Laufbahnbefihigung fiir den gehobenen nichttechnischen Verwal-
tungsdienst, der Angestelltenlehrgang II oder eine vergleichbare
Berufsausbildung werden vorausgesetzt.

Schwerbehinderte werden bei gleicher Eignung vorrangig bertick-
sichtigt.

Die Eingruppierung erfolgt mindestens in EntgeltGr. 9 TV-L (IV b
AT).

Wenn Sie eine interessante und abwechslungsreiche Tétigkeit im
Hochschulbereich reizt, die viel Eigeninitiative und Engagement erfor-
dert, bewerben Sie sich bitte mit den tiblichen Unterlagen moglichst
bis zum 15. 2. 2008 beim Prisidenten der Stiftung Tierdrztliche Hoch-
schule Hannover, Biinteweg 2, 30559 Hannover.
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Neuerscheinungen

Galas/Brith, Schulrechtshandbuch Niedersachsen fiir allgemeinbil-
dende Schulen, Kommentar, Vorschriften und Materialien. 27. Ergidn-
zungslieferung, Stand: Dezember 2007. Wolters Kluwer Deutschland
GmbH, Luxemburger Strafie 449, 50939 Koln.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 117

Schiwy, Deutsche Tierschutzgesetze, Sammlung deutscher und inter-
nationaler Bestimmungen, Kommentar. 136. Ergidnzungslieferung,
Stand: 15. 10. 2007, 112,— EUR. Verlag R. S. Schulz GmbH, Freisinger
Strafie 3, 85716 UnterschleiBheim.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 117

Schiwy, Chemikaliengesetz, Kommentar. 203. Ergianzungslieferung,
Stand: 15. 8. 2007, 120,— EUR. Verlag R. S. Schulz GmbH, Freisinger
Strafe 3, 85716 Unterschleiffheim.

— Nds. MBL. Nr. 3/2008 S. 117

Schulz-Becker, Deutsche Umweltschutzgesetze, Sammlung des ge-
samten Umweltschutzrechts des Bundes und der Lander mit Euro-
paischem Umweltschutzrecht. 330. Erganzungslieferung, Stand: 1. 10.
2007, 116,— EUR. Verlag R. S. Schulz GmbH, Freisinger Strafe 3,
85716 UnterschleiBheim.

— Nds. MBL. Nr. 3/2008 S. 117

Kiammel/Pohl, Besoldungsrecht des Bundes und Niedersachsens,
Kommentar. 27. Ergianzungslieferung, 239 Seiten, 98,69 EUR. Pink-
voss Verlags GmbH, Postfach 81 04 50, 30504 Hannover.
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ZTR — Zeitschrift fiir Tarifrecht, Tarif-, Arbeits- und Sozial-
recht des o6ffentlichen Dienstes. Die ZTR erscheint monatlich.
Jahresabonnement: 182,— EUR einschliefilich Versandkosten.
Verlagsgruppe Hiuthig Jehle Rehm GmbH, Emmy-Noether-
Strafle 2, 80992 Miinchen.
Heft Nr. 12/2007 enthalt u. a. folgende Beitrége:

Peter, Anteilige Schicht- bzw. Wechselschichtzulage fiir Teilzeitbe-

schiftigte

Schwerdle, Arbeitsbefreiung bei Pflege von nahen Angehorigen —

Kiindigungsschutz selbst in der Probezeit?

Ruge/Maerker, Arbeits- und personalvertretungsrechtliche Aspekte

bei der Vereinigung von Krankenkassen.
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Bieler/Lukat, Niedersidchsisches Disziplinargesetz (NDiszG), Kom-
mentar. 8. Ergdnzungslieferung, Stand: Dezember 2007, 136 Seiten,
18,30 EUR. Gesamtwerk: 254 Seiten, 29,— EUR. Kommunal- und
Schul-Verlag GmbH & Co., Postfach 36 29, 65026 Wiesbaden.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 117

117



Kommunalverfassungsrecht Niedersachsen, Kommentare. 24. Nach-
lieferung, Stand: Dezember 2007, 122 Seiten, 20,80 EUR. Gesamt-
werk: 2 776 Seiten, 149, — EUR. Kommunal- und Schul-Verlag GmbH
& Co. KG, Postfach 36 29, 65026 Wiesbaden.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 118

Claus, Lexikon der Eingruppierung der Angestellten im 6ffentlichen
Dienst. 42. Ergdnzungslieferung, Stand: September 2007. Verlagsgrup-
pe Hiithig Jehle Rehm GmbH, Emmy-Noether-Strafle 2, 80992 Miin-
chen.

— Nds. MBI Nr. 3/2008 S. 118

Berger/Kiefer/Langenbrinck, Betriebliche Altersversorgung im offent-
lichen Dienst, Kommentar. 77. Erganzungslieferung, Stand: Oktober
2007, 314 Seiten. Verlagsgruppe Hiithig Jehle Rehm GmbH, Emmy-
Noether-Strafle 2, 80992 Miinchen.

— Nds. MBI. Nr. 3/2008 S. 118

Dassau/Langenbrinck, TVoD-Textsammlung, 3. Ergdnzungslieferung,
Stand: Oktober 2007, 60,95 EUR. Verlagsgruppe Hiithig Jehle Rehm
GmbH, Emmy-Noether-Strafle 2, 80992 Miinchen.
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